
(i)

©[mTo
(PLUMBER)

NSQF ¨ûX - 3

(NSQF Level - 3)

ùRô¯tT«t£ ùNnØû\
(TRADE  PRACTICAL)

TÏ§ : ©[m©e
(Sector : PLUMBING)

(úUmTÓjRlThP TôPj§hPm _øûX 2022 - 1200 Hrs)

T«t£jÕû\ ùTôÕ CVdLLm,
§\uªÏ úUmTôhÓ Utßm ùRô¯p Øû]úYôo AûUfNLm,

Ck§V AWÑ

úR£V ùRô¯tT«t£ FPL
RVô¬l× ¨ûXVm, ùNuû]

RTôp ùTh¥ Gi 3142, £,¥,I. Y[ôLm, ¡i¥.ùNuû]- þ 600 032-
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(ii)

TÏ§ : ©[m©e

Sector : PLUMBING

LôXm : 1 BiÓ

Duration : 1  Year

ùRô¯p : ©[mTo - ùRô¯t T«t£ ùNnØû\ (NSQF ¨ûX - 3)

(úUmTÓjRlThPÕ 2022)

Trade : Plumber - Trade Practical - (NSQF - Level - 3) (Revised 2022)

EÚYôdLm Utßm ùY°ÂÓ

úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm
RTôp ùTh¥ Gi: 3142,

¡i¥, ùNuû]  - 600032

Ck§Vô
ªu AgNp: chennai-nimi@nic.in

CûQVR[m: www.nimi.gov.in

T§l×¬ûU © 2023 úR£V ùRô¯t T«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm, ùNuû].

ØRtT§l× :   ùNlPmTo 2023 ©W§Ls : 500

ì./-

E¬ûU : úR£V ùRô¯t T«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm, ùNuû].

úR£V ùRô¯t T«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm, ùNuû]«u AàU§ CpXôUp CkR

©WÑWj§u GkR TÏ§«û]Ùm , ÁiÓm ©WÑ¬jRp ApXÕ GkR T¥Yj§Ûm SLp ùNnYÕ,
ªu]Ô êXm ApXÕ CVk§WêXm, úTôhúPô SLp, T§Ü ùNnRp ApXÕ RLYp úNªl×

Utßm GkR Y¯Øû\«Ûm §ÚmTl ùTßm YN§«û] ùNnVdáPôÕ.
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(iii)

ØuàûW

Ck§V AWNôeLj§u úTWôYp CXdLô], 30 úLô¥ UdLÞdÏ, SôpYôõp JÚYÚdÏ

úYûX Ej§WYôRjûR 2020 -m Bi¥tÏs HtTÓjR úR£V §\u úUmTôhÓ ùLôsûL

HtTÓjRlThÓs[Õ.

§\u ªÏ ûL®û]OôóLû[ EÚYôdÏY§p ùRô¯t T«t£ ¨ûXVeLs (ITI) Ød¡V

TeÏ YÏd¡\Õ. CdÏ±dúLô°u A¥lTûP«p RtLôX ùRô¯tNôûXL°u

úRûYdúLtT §\u ªÏ ûL®û]OôóLû[ EÚYôd¡ T«t£V°lTRtLôL

ùRô¯tT«t£ TôP§hPj§û] (ITI syllabus) Uôt±VûUdL, ùRô¯tLp® T«tß]ôóLs

Utßm Lp®Vô[oLs ©W§¨§Lû[ Es[Pd¡V JÚ BúXôNû] ÏÝYô]Õ (Mentor

council) EÚYôdLlThPÕ.

§\u úUmTôhÓ Utßm ùRô¯p Øû]úYôôó (MSD & E) AûUfNLj§u T«t£ Õû\

RûXûU CVdLLj§u (DGT) LhÓlTôh¥p CVeÏm Ru]ôh£ ̈ ßY]Uô] ùRô¯t

T«t£ FPL RVôôõl× ̈ ûXVUô]Õ (NIMI) ùRô¯tT«t£ ùTßTYôóLÞdÏm Utßm

AûRf NôôókR Õû\LÞdÏm, Uôt±VûUdLlThP TôPj§hPj§u T¥ ùRô¯tT«t£

FPL £lTeLû[ (IMPS) EÚYôd¡Ùm, EtTj§ ùNnÕm Utßm ®¨úVô¡jÕm YÚ¡\Õ.

RtúTôÕ Uôt±VûUdLlThP TôP§hPj§u T¥ “©[mTo“ ùRô¯tT«t£

ùNnØû\ (NSQF ¨ûX þ 3) (úUmTÓjRlThPÕ 2022), ©[m©e NSQF ¨ûX þ 3

((úUmTÓjRlThPÕ 2022) T«t£Vô[oLÞdÏ T«t£ FPLUô]Õ ùR°YôLÜm

RVôôõdLlThÓ ùRô¯t T«t£ ¨ûXVj§p T«ÛTYôóLÞdÏm, T«tßSôóLÞdÏm

Utßm ùRô¯t ØRÄhPôôóLÞdÏm YÚm LôXeL°p T«t£V°lTRtLôL

ùY°«PlThÓs[Õ.

Cl×jRLm ùY°«P ER®V ùTôÕ CVdÏSôó (T«t£) (DGT), ¨oYôL CVdÏSo NIMI

Aû]jÕ Õû\ ©W§¨§Ls, NIMI FPL RVôôõl× ÏÝ Eßl©]ôóLs B¡úVôÚdÏ

G]Õ U]UôôókR TôWôhÓRpLû[ EôõRôdÏ¡ú\u.

  AÕp ÏUôo §Yô¬, I.A.S
ùNVXô[o

§\u úUmTôÓ Utßm ùRô¯p

Øû]úYôôó AûUfNLm

Ck§V AWÑ

ùNlPmTo 2023

×Õ ¥pXõ þ 110 001.
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(iv)

ØLÜûW

Ck§V AW£u ùRô¯Xô[ôó Utßm úYûXYônl× AûUfNLj§u ̧ Ýs[ úYûX Yônl× Utßm
ùRô¯tT«t£j Õû\«u ùTôÕ CVdLjRôp (D.G.E&T) (RtùTôÝÕ ÑVj ùRô¯p Utßm §\u
úUmTôhÓ T«t£ Õû\«u ùTôÕ CVdÏQWLm) ù_ôóU² áh¥ûQl× Ï¥VWÑ ùRô¯tÖhT
ER®ÙPu úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ̈ ûXVm(NIMI)ùNuû]«p 1986- p ÕYdLlThPÕ.

Ck¨ûXVj§u Ød¡V Ï±dúLôs TX úYß ùRô¯t©ôõÜLÞdÏm, ûL®û]Oôó Utßm NSQF

T«t£ §hPeLÞdÏ YÏjÕûWjR TôPj §hPeL°uT¥ Lt©jRÛdLô] FPLeLû[ EÚYôd¡
AYtû\ YZeÏRp BÏm.

ùRô¯p Øû\l T«t£«u Ød¡V Ï±dúLôs Ck§Vô®p Es[ úR£V LXkRônÜ ùRô¯p
Øû\T«t£(NCVT), úR£V ùRô¯p TÝÏSôó T«t£ LXkRônÜ B¡VYt±tdÏ JÚ úYû[«û]
(job) R² JÚY]ôp §\u úUmTôhÓPu ùNnV ERÜm YûL«p U]§p ùLôiÓ Lt©jRÛdLô]
NôR]eLû[ EÚYôdL úYiÓm. Lt©jRÛdLô] NôR]eLs LÚj§Vp/A±®Vp FPLeL[ôL
£lTeLs Y¥®p (IMP) EiPôdLlTÓ¡u\]. JÚ LÚj§Vp FPL £lTj§p LÚj§Vp ×jRLm,
ùNnØû\ ×jRLm, BnÜ Utßm YÏjùRôÕdÏRp (Assignment) ×jRLm,T«tßSôó Y¯Lôh¥,
úLh£ Lôh£ LÚ®(ÑYôó ®[dLlTPm Utßm Jüõ×Ïm FPLm) Utßm ARû] NôôókR NôR]eLs
B¡VûY APe¡«ÚdÏm.

JÚ LÚj§Vp ×jRLm JÚ, T«t£Vô[ôó JÚ úYûXûV (job) ùNnYRtÏ úRûYVô] A[Ü Nôôó×
A±®û] ùLôÓd¡\Õ. úRoÜ Utßm YÏjùRôÏjRp T«tßSÚdÏ T«t£Vô[ôõu ùNVp§\û]
U§lÀÓ ùNnYRtÏm AYoLÞdÏ YÏjùRôÏjRûX RÚYRtÏm TVuTÓ¡\Õ. ÑYôó
®[dLlTPeLs Utßm J°×Ïm FPLeLs T«tßSÚdÏ TôPeLû[ £\lTôL GÓlTRtÏ ER®
ùNVóYÕ UhÓUpXôUp, T«t£Vô[ôó GqY[Ü ×ôõkÕ ùLôiÓ Es[ôoLs GuTûR U§lÀÓ
ùNnV ERÜ¡\Õ. T«tßSôó Y¯Lôh¥ T«tßSÚdÏ AYôõu A±ÜûWLû[ Th¥Vp §hPj§tÏ,
úRûYVô] LfNôlùTôÚhLû[ §hPªÓYRtÏ, SôsúRôßm TôPeLû[Ùm Utßm ùNnØû\
®[dLeLs SPjÕYRtÏ Y¯ùNn¡\Õ.

TVàs[ ÏÝ/A¦ úYûXdÏ L¥]Uô] §\u úUmTôÓ úRûYdÏ A±®Vp FPL£lTm
ùNVpTÓ¡\Õ. YÏjÕûWjR Ød¡VUô] §\uLû[ úNolóTRtÏ úRûYVô] LY]m GÓjÕd
ùLôiÓ Es[Õ.

JÚ T«t£ ¨ûXVj§p ÝÝûUVô] LÚj§Vp FPL £lTm CÚkRôp AÕ T«tßSôó Utßm
úUXôiûU B¡V CWiÓdÏm TVàs[ T«t£«û] ùLôÓlTRtÏ ERÜ¡\Õ.

úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ¨ûXVj§u T¦Vô[oL°u áhÓ ØVt£ Utßm FPL
Y[ôóf£ ÏÝ®tÏ AWÑ Utßm R²VôôóÕû\ ùRô¯tNôûXûV NôôókR STôóLs, ùTôÕ CVdÏSWLm
T«t£«u (DGT) ̧ r Es[ TpúYß T«t£ ̈ ûXVj§u STôóLs, AWÑ Utßm R²Vôôó ùRô¯tT«t£
¨ûXVj§u STôóL°u áhÓ ØVt£Vôp ùY°YkRÕRôu CkR ùRôPo× LÚj§«p FPL
£lTm.

TXúYß Uô¨X AWÑL°u úYûXYônl× & T«t£jÕû\ CVdÏSôóLs, ùTôÕ Utßm CVdÏSWL
T«t£ NôûXL°u T«t£Õû\, ùTôÕ CVdÏSWL T«t£ ̈ ûXVeLs, R² FPL Y[ôóf£Vô[ôóLs
Utßm ER®Vô[ôóLs, B¡VYôóLÞdÏ G]Õ EiûUVô] Su±«û] CfNkRolTj§p
ùRôõ®jÕdùLôs¡ú\u úUÛm CYôóL°u ÑßÑßlTô] BRWÜ CpXôUp úR£V LÚj§Vp
FPL ¨ûXVm CkR NôR]eLû[ ùY°ùLôiÓ Yk§ÚdL Ø¥VôÕ.

ùNuû] - 600 032. ùNVp CVdÏSo, NIMI
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(v)

HtT±®l×

©[m©e ©¬Ü ûL®û] NSQF T«t£§hPj§u ¸r ùRô¯t ©¬ÜdLô] ©[mTo

FPL £lTjûR (ùRô¯tT«t£ ùNnØû\)  NSQF ¨ûX þ 3 (úUmTÓjRlThPÕ 2022)

ùY°«P ER®V FPL RVô¬lTô[oLÞdÏm, AYoLû[ AàU§jR ¨ßY]eLÞdÏm,
Utßm AYoL[Õ TeL°l©tÏm, JjÕûZl©tÏm, úR£V ùRô¯tT«t£ FPLj RVô¬l×
¨ûXVm R]Õ U]UôokR Su±«û]j ùR¬®jÕdùLôs¡\Õ. CkRl ×jRLm §ÚjRlThP
TôPj§hPj§uT¥ RVô¬dLlThÓs[Õ.

FPLj RVô¬l×  Eßl©]oLs ÏÝ

RªZôdLm

D. ÑkRo - ER® T«t£ AÛYXo
A.ùRô.T. ̈ ûXVm, AmTjço, ùNuû].

R. ÑkRo - ER® T«t£ AÛYXo
A.ùRô.T. ¨ûXVm, LÚUkÕû\, úNXm.

K.B. WúUx - C[¨ûX T«t£ AÛYXo
ùNuû] UôSLWôh£ ùRô.T. ̈ ûXVm
WôVlúThûP ùNuû].

     FPL úUmTôh¥u JÚe¡ûQlTô[oLs

§Ú. ¨oUpVô Sôj - ÕûQ ùTôÕ úUXô[o,

UiPX ùUô¯ ùTVol× ùTôßlTô[o,
NIMI, ùNuû].

 §Ú. G. ûUd¡s _ô²  - úUXô[o,
JÚe¡ûQlTô[o NIMI,

ùNuû].

CkR £lTjûR EÚYôdÏm ùNVtTôh¥p ªLÜm £\lTôLÜm BrkR DÓTôÓPàm
T¦Vôt±V L¦² RhPfNo, L¦² YûW LûXOo ªûN AfÑl T§lTô[o B¡úVôÚdÏ
úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ¨ûXVm (NIMI) R]Õ TôWôhÓRûXl T§Ü ùNn¡\Õ.

CkR T«t£ LÚj§VûX EÚYôdLl TeL°l× Sp¡V CRW T¦Vô[oL°u ØVt£LÞdÏm
úR£V ùRô¯tT«t£ FPL RVôôõl× ̈ ûXVm (NIMI) R]Õ Su±ûVj ùR¬®jÕd ùLôs¡\Õ.

CkR £lTj§tÏ úS¬ûPVôLÜm, Uû\ØLUôLÜm ER®ùNnR Ut\YoLÞdÏm úR£V
ùRô¯tT«t£ FPL RVô¬l× ¨ûXVm (NIMI) R]Õ Su±«û] ùR¬®jÕdùLôs¡\Õ.
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(vi)

A±ØLm

ùRô¯t T«t£ ùNnØû\ ûLúVÓ ùRô¯t áPj§p ETúVô¡lTRtLôL RVô¬dLlThPÕ.
C§p ©[mTo (úUmTÓjRlThPÕ 2022) ùNnÕ Ø¥dL úYi¥V T«t£Ls Y¬ûNVôL
úNodLlThÓs[Õ Utßm T«t£Ls ùNnYRtLô] Ï±l×Ls/RLYpLs CPm
ùTt±Úd¡u\]. CkRl T«t£Ls YûWVßdLlThP  ×§V TôP§hPj§uT¥ GpXô
§\uLÞm  ÕûQ ùRô¯t©¬Ü §\u EhTP úUtùLôs[ThÓs[Õ GuTûR Eß§
ùNn¡\Õ. ©[mTo ùRô¯tT«t£ ùNnØû\ TX RLYXÏL[ôL ©¬dLlThÓs[Õ.

     RLYXÏ Gi  RLYX¡u RûXl×

RLYXÏ 1 TôÕLôl×
RLYXÏ 2 ûLdLÚ®Ls
RLYXÏ 3 --©hPo
RLYXÏ 4 ùYpPo
RLYXÏ 5 úUNu
RLYXÏ 6 ©[mTo
RLYXÏ 7 ûTl©e §hPm
RLYXÏ 8 TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls
RLYXÏ 9 Y¥Lôp AûUl×
RLYXÏ 10 YôhPôó Nlû[ §hPm
RLYXÏ 11 ùTi¥e Utßm YôhPôó Nlû[ §hPeLs
RLYXÏ 12 ¿ôójúRdLjùRôh¥ ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm

TWôUôõjRp

TôPj§hPm Utßm A§Ûs[ ®PVeLû[ BrkÕ TôôódÏmúTôÕ RLYXÏ
JußdùLôuß ùRôPôó×ûPVRôL Es[Õ. TpúYß RLYXÏLÞdÏ YZeLlThP
A±ÜûWLs T«tßSo Y¯Lôh¥ ×jRLj§p úNodLlThÓs[Õ.

ùRô¯tT«t£ ùNnØû\«u Es[PdLm

ClTôPj§hPj§u úSôdLm, T«t£«u Ø¥®p T«t£Vô[oLs §\u ùT\
úYi¥VûYLÞm Y¬ûN T¥ ¸úZ Ï±dLlThÓs[Õ.

úSôdLeLs

JqùYôÚ T«t£«u ÕYdLj§Ûm ùT\lTP úYi¥V §\u Ï±jÕ
Y¬ûNTÓjRlThÓs[Õ.

úRûYVô]ûYLs

JqùYôÚ T«t£«u ØRp TdLj§p úRûYlTÓm LÚ®Ls/A[dÏm LÚ®Ls,
CVk§WeLs/R[YôPeLs, ùTôÚhLs B¡VûY RWlThÓs[Õ.

T«t£ YûWTPm Utßm ùNnØû\

T¦Uû]«p ùT\úYi¥V §\uT«t£, LÚj§Vp ùNn§LÞPu §hPªPlThÓs[Õ.
T«t£ §hPj§p Ïû\kR ThN Projects úNodLlThÓs[Õ.  CÕ T«t£Vô[oLÞdÏ
CûPúV ÏÝYôL T¦Vôtßm §\û] úUmTÓjÕ¡\Õ. T«t£Vô[oLÞdÏ ERÜYRtLôL
YûW TPeL°p RWlThÓs[ Ï±ÂÓLs BIS  A[ÜL°uT¥ YûWVlThPûYLs BÏm.

§\u RLYp

§\u RLYp R²VôL RWlThÓs[Õ.  §\u EiPôdÏm TÏ§Ls T«t£«p
úNodLlThÓs[Õ.
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(vii)

ùTôÚ[PdLm

TÏ§ 1 : TôÕLôl× (Safety)

1.1.01 ùRô¯t©¬®p ùRô¯tT«t£«u Ød¡VjÕYm, LÚ®L°u
Th¥Vp Utßm CVk§WeL°u TVuTôÓ (Importance of trade

training, list of tools & machinery used in the trade) 1

1.1.02 ÑV TôÕLôl× ETLWQeLû[l TVuTÓjÕYRtÏ
T«t£Vô[oLÞdÏ T«t£ A°lTRu êXm AYoLÞdÏ
TôÕLôl× AÔÏØû\ (Safety attitude development of the trainee by

educating them to use personal protective equipment (PPE) 4

1.1.03 ØRÛR® Y¯ Øû\ Utßm A¥lTûP T«t£ (First aid method

and basic training) 6

1.1.04 LôhPu L¯Ü, EúXôL ÕLsLs/©£ßLs CRW TX., úTôu\
L¯Ü ùTôÚhLû[ TôÕLôlTôL ALtßRp (Safe disposal of

waste materials like cotton waste, metal chips/burrs etc.,) 12

1.1.05 ¾eÏ/BTjÕ AûPVô[m LôÔRp Utßm R®ojRp
(Hazard identification and avoidance) 13

1.1.06 ATôVj§tLô] TôÕLôl× AûPVô[m, GfN¬dûL,
_ôd¡WûR Utßm  ÑV TôÕLôl× ùNn§ (Safety sign for danger,

warning, caution and personal safety message) 16

1.1.07 ªuNôW ®TjÕdLô] RÓl× SPY¥dûLLs Utßm AjRûLV
®TjÕdL°p GÓdÏm ØVt£ (Preventive measures for electrical

accidents and step to be taken in such accidents) 18

1.1.08 ¾ AûQlTô²u TVuTôÓ (Use of fire extinguishers) 20

1.1.09 ÏZôn ùTôÚjÕTYo ùRô¯t©¬®p úYûX ùNnÙmúTôÕ
©uTt\ úYi¥V Øuù]fN¬dûLLs T«t£ ùNnÕ
×¬kÕùLôs (Practice and understand precautions to be followed

while working in the trade) 23

1.1.10 ÏZôn ùTôÚjÕTYo ©Wõ®p TVuTÓm LÚ®Ls Utßm
ETLWQeL°u TôÕLôlTô] TVuTôÓ (Safe use of tools and

equipments used in the trade) 26

TÏ§ 2 : ûLdLÚ®Ls (Hand Tools)

1.2.11 v¥p ìp Utßm v¼p úPl ùLôiÓ A[ÜLû[ A[jRp,
v¡ûWTo Utßm ¥ûYPWó TVuTÓj§ ùNnùTôÚhL°p
UôWód¡e ùNnRp. (Use steel rule and steel tape for measuring,

use scriber and Divider for marking on raw materials) 28

1.2.12 TXYûL ûYvL[ô]: ùTuf ûYv, ûTl ûYv, ùN«u
ûYv, úaih ûYv, ùN«u Wõuf Tt± ùNVpØû\ÙPu
®[dÏRp. (Demonstrate use of different types of Vices : Bench vice,

Pipe vice, Chain vice, Hand vice, chain wrench) 30

T«t£ Gi T«t£ TdL Gi
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(viii)

T«t£ Gi T«t£ TdL Gi

1.2.13 TXYûL @ûTp (BWm)Ls Ñj§VpLs, ùNuPo Tuf,
úad`ô, ££p LôXõlToLs, ûTl ¬uf, ùY° UûW«Óm
LÚ®Ls EsUûW«Óm LÚ®Ls Utßm úaôpPoLs
ùNVpTÓm ®Rj§û] ùNVpØû\ ®[dLjÕPu A±kÕ
ùLôsÞRp  (Demonstrate use of various hand tools:- Different Files,

hammer, centre punch, hacksaw, chisel, calipers, pipe wrench, stock & dies,
 taps and holders) 32

TÏ§ 3 :  ©hPo (Fitter)

1.3.14 Gm.Gv ©[ôhþp úPlþLs TVuTÓj§ EsUûW«ÓRp
(Thread inner on M.S. flat by using taps) 35

1.3.15 TXYûL Xôd¡e ¥ûYvþu TVuTôÓ (Use various locking devices) 41

1.3.16 ûPþLû[l TVuTÓj§ ûTlL°u Øû]lTÏ§«p
ùY°UûW«ÓRp (Outer thread on Pipe by using die) 42

1.3.17 TX YûL _õþI ûTl ©h¥eÏLû[ _õþI ûTlLÞPu
TpúYß ¨ûXL°p ùTôÚjÕRp (Fixing of different Pipe fittings in

different Positions of Pipe) 45

TÏ§ 4 : ùYpPo (Welder)

1.4.18 TX ®R ®hPØs[ Gm.Gv ûTlLû[ TX®R úLôQj§p
Õi¥jRp - (Cutting different diameter of M.S. Pipes in different angle) 46

1.4.19 JúW ®hPØs[ CWiÓ ûTl ÕiÓLû[ úLv ùYp¥e
Øû\«p Tt±ûQjRp-Joining of Pipe in same diameter by Gas welding 50

1.4.20 TX®R ®hPØs[ ûTlLû[ úLv ùYp¥e Øû\«p
Ju±ûQjRp (Joining of pipes in different dia by gas welding) 52

TÏ§ 5 : úUNu (Mason)

1.5.21 úUNu LÚ®L[ô] UhPfNhPm, JÝeÏ Øû]f NhPm,
WNUhPm, YhÓd ÏiÓ, vùLôVôó, ùLôÛß CRW TXYtû\l
Tt± ùNVp ®[dLm (Demonstrate proper handling of mason’s hand tools -

Straight edge, spirit level, plumb bob, square, trowel etc.,) 54

1.5.22 YûWTPj§Ûs[T¥ úPl, ìp, vùLôVôó, ûXu©u Utßm
ùXYp ùLôiÓ úYûXLÞdÏ ùNh¥e AÜh ùNnRp
(Setting out work with tape, rule, square, line pin and level as per drawing) 58

1.5.23 TX®R úYûXLÞdÏ Ht\ ®¡RôNôWlT¥ £ùUih LXûY
RVôôóTÓjÕRp (Prepare cement mortars in different proporations to suit

various purposes) 62

1.5.24 TpúYß úSôdLeLÞdLôL ùYqúYß ®¡Rj§p ©û[«u
£ùUih Lôu¡ôöh  Utßm RCC RVôôó ùNnRp (Prepare plain

concrete and RCC in different proportions to suit various purposes) 65

1.5.25 LhÓUô] AûUl×L°u A¥lTÏ§«p HtTÓjRlTÓm
ùTuf£e Utßm úN]Xõe (Benching and channeling of base plate) 66

1.5.26 Lh¥PeL°u DWjRuûU (KRm) LiP±kÕ LhÓUô]
Øû\«p NôõùNnRp (Damp proofing) 71

1.5.27 ÑYt±p úUtéfÑ éÑRp (Plastering the walls) 73
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1.5.28 ªuNôWjRôp CVeÏm Lh¥eåpvLû[l TVuTÓj§
LhÓUô]ÑYt±p Lô¥ùVÓjRp, ×ûRjRp (Cutting of masonry wall

for concealing with electric cutting tools) 74

TÏ§ 6 : ©[mTo (Plumber)

1.6.29 ÏZôn ùTôÚjÕTYo úYûX«p TVuTÓjRlTÓm ûLd
LÚ®Ls Utßm ETLWQeLû[l Tt± ùNVpØû\«p
®[dÏRp (Demonstrate proper handling of plumber’s tools & equipment) 75

1.6.30 ÏZôn ùTôÚjÕTYo TVuTÓjÕm ûLdLÚYõLs Utßm
ETLWQeL°u TVuTôÓ Utßm TWôU¬l× (Use and care of

plumbing Tools and Equipments) 80

1.6.31 Lh¥e åpþI TVuTÓj§ TpúYß A[Ü Utßm
YõhPØûPV G.I ûTlþLû[ Õi¥jRp (Cutting of G.I pipes of

different diameter and sizes by cutting tool) 82

1.6.32 Lh¥e åp þI TVuTÓj§ TpúYß A[Ü Utßm
YõhPØûPV C.I ûTlLû[ Õi¥jRp (Cutting of C.I pipe of

different diameter and sizes by cutting tools) 85

1.6.33 Lh¥e åpþI TVuTÓj§ TpúYß A[Ü Utßm
YõhPØûPV TXYûLVô] pvc ûTlþLû[ Õi¥jRp
(Cutting of all kinds of pvc  pipe of different diameter and sizes by cutting tools) 86

1.6.34 YûWTPj§u T¥ 50 ª.Á YûW YõhPØûPV G.I ûTlLû[
ùTu¥e ùUμû]þI ùLôiÓ Yû[jRp (Bending of G.I pipe as

per drawing using bending machine upto 50 mm dia) 87

1.6.35 YûWTPj§u T¥ 50 ª.Á YûW ®hPØûPV ©.®.£ ûTlLû[
ùYlTlTÓjRp Y¯Øû\lT¥ Yû[jRp (Bending of P.V.C pipe as

per drawing using heat process upto 50mm dia) 91

1.6.36 TXYûL YõhPØs[ Tõ.Yõ.£ ûTl Utßm Tõh¥eÏLû[
RVôoTÓjÕRp (Preparation of P.V.C. Pipe & fitting in different dia) 92

1.6.37 Tõ.Tõ.Bo ûTlL°u CûQlTõtÏ úRûYlTÓm aôh
Tõú[h Íh¥e ùUμû] RVôoTÓjÕRp Utßm TôÕLôl×
(Preparation and precaution of Electric Hot plate) 94

1.6.38 Tõ.Yõ.£ ùYp¥e ùUμu TVuTÓj§ TpúYß YõhPØs[
Tõ.Yõ.£ ûTlLû[ ùYp¥e ùNnRp (P.V.C. Pipe welding Various dia

using welding machine) 96

1.6.39 TXYûL Utßm TpúYß YõhPØs[ Tõ.Yõ.£ ûTlLû[ Tõ.Yõ.£
ùYp¥e ùUμu TVuTÓj§ ùYp¥e ùNnÕ CûQjRp
(Welding    various type of P.V.C. Pipe with various dia using welding machine) 97

1.6.40 TXYûL ©.©.Bo ûTl Utßm TXYûL ©.©.Bo ©h¥eÏLû[
©.©.Bo ùYp¥e ùUμu ùLôiÓ Íh¥e CûQl×
HtTÓjÕRp (P.P.R pipe welding joint various dia of pipe using welding

machine) 97

1.6.41 CI /HCI  ûTl @©[ôugfþI ùTuh Utßm ¼ êXm
CûQlTÕ (CI/ HCI Pipe Flange Joint with Bend and  Tee) 98

1.6.42 úLvh IVou ûTlL°p DVm TVuTÓj§ NôdùLh CûQl×
HtTÓjÕRp (Socket joint of cast iron pipes with lead) 100
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1.6.43 H.£ ©W`o ûTl - p ¥PôfN©p CûQl× HtTÓjÕRp
(Detachable joint of AC pressure pipe) 103

1.6.44 NôdùLh Utßm vûTLôh Øû\«p WlTo ¬e TVuTÓj§
Pd¥p IVou (D.I) ûTlLû[ CûQjRp (Tyton / Socket and

spigot joint of Ductile iron (D.I) Pipe with Rubber ring) 105

1.6.45 YûWTPj§û] RVô¬jÕ A§XõÚdÏm ùTôÚhL°u YõTWm
Utßm CkR úYûX«û] ùNnYRtÏ úRûYVô]
ûLdLÚYõLû[ Ï±lTõÓRp (Prepare and study the drawing of pipe line

circuit and schedule use of tools and accessories) 108

1.6.46 YûWTPj§p Es[T¥ _õ.I ûTl Utßm _õ.I Tõh¥eÏL[ô]
NôdùLh, GpúTô, ùTih, Tõ[ôugf, ¼, ë²Vu, YôpÜ
Utßm Lôd ùLôiÓ CûQl× HtTÓjÕRp (Make a Pipe line

circuit on G.I Pipe with socket, Elbow, Bend, Flange, Tee, Union, etc., and
fixing cocks and Valves as Per Drawing) 109

1.6.47 aôdNô Utßm ûTl LhPoLs TXYûL ®hPØs[ ©.®.£
ûTlþLû[  Õi¥jÕ UhPlTÓjÕRp (P.V.C pipe cutting &

shaping in various dia, using hacksaw and pipe cutters) 111

1.6.48 ©.®.£ ûTl Utßm ©.®.£ ©h¥eÏLû[ GU¬ úTlTo
ùLôiÓ úRnjÕ RVôoTÓjÕRp (Preparation of P.V.C pipe and fittings

with emery paper) 111

1.6.49 Tõ.Yõ.£ Tõh¥eÏLû[ NôpYuh £ùUih TVuTÓj§
CûQjRp (Use & fixing of P.V.C. fittings, use solvent cement etc.) 112

1.6.50 YûWTPj§tÏ Ht\ T¥ ©.®.£ ûTl þI  úX AÜh ùNnRp
(Layout of P.V.C Pipe according to drawing) 113

1.6.51 ¿ûW RVôoTÓjÕRp Utßm ¿o TÏlTônÜ ¡hûP
RVôoTÓjÕRp (Preparation of water and water analysis kit) 115

1.6.52 ¿¬û] BnÜ ùNnÙm NôR]eLû[d ùLôiÓ ¿¬u P.H TDS

ùPmTúWfNo CRW TXYtû\ BnÜ ùNnRp (Water analysis test by

analysis kits P.H TDS, Temperature etc) 116

1.6.53 a¥WôXõd ©W`ôó ùPvh ùUμu þ I RVôôóTÓjÕRp
(Preparation of hydraulic pressure test machine) 117

1.6.54 ©[ôv¥d YôhPôó Tôh¥p a¥WôXõd ©W`ôó ùPvh ùUμu
ùLôiÓ ¨ûX AÝjRj§û] TôõúNô§jRp (Static water

pressure test by hydraulic pressure test machine apply on plastic water bottle) 119

1.6.55 £vPôóu Utßm ùRôh¥L°Ûs[ ¿ôõu ¨ûX AÝjRj§û]
a¥WôXõd ©W`ôó ùPvh ùUμu ùLôiÓ úNô§jRp (Static

water pressure test by hydraulic pressure test machine apply on cistern and tank) 120

1.6.56 YûWTPj§Ûs[ T¥ G°V A[®tÏ ûTl þ ûXu
CûQl©û] HtTÓjÕRp (Step of simple pipe line connection as

per drawing) 123

1.6.57 YûWTPj§Ûs[T¥ ¿o T¡okR°l×dLô] ûTlþûXu
EÚYôdÏRp (Make a Pipe line for water distribution as per drawing) 127
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1.6.58 EVôóUhP ¿ôójúRdLjùRôh¥«XõÚkÕ ¿ôó T¡ôókR°jÕ
®¨úVôLm ùNnÙm ûTlûXu §hPj§û] YûWTPj§u
T¥ EÚYôdÏRp (Make a piple line for OHR water distribution system as

per drawing) 133

1.6.59 YôhPôó úaUôó AùWvPûW ̈ ßÜRp (Installation of water hammer

arrester) 137

TÏ§ 7 : ûTl©e §hPm (Piping System)

1.7.60 ÑLôRôW ©[m©e Tt± YûWTP ®[dLm (Interpret drawing of

sanitary plumbing) 138

1.7.61 ¨XjR¥ ÍëmÓ ûTlLû[ ºôó ùNnÕ T§jRp
(Lay and align hummed pipe) 140

1.7.62 Ï±l©hP ®hPØs[ ûTl þ Lû[ TpúYß CPeL°p
¨ßÜYûR ùNVp ®[dLm (Demonstrate use of specific dia in different

location) 145

1.7.63 TpúYß Nô²Pôõ ©h¥eÏL°u TVuTôÓ
(Use various sanitary fitting) 146

1.7.64 TpúYß ùNnùTôÚhL°p TpúYß ©h¥eL°u TVuTôÓ
(use of various fitting of different materials) 149

1.7.65 ûTlL°u CûQl× ùTôÚhL°u TVuTôÓ
(use joining materials of pipe) 149

1.7.66 ¨ßY úYi¥V ùNVpØû\T¥ ûTlLû[ CûQjRp
(Join Pipe as per laid down procedure) 149

TÏ§ 8 : TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls
                 (Pumps and PVC Joints)

1.8.67 TXYûL TmlþL°u ùNVp®[dLm (Demonstrate use of

different pumps) 150

1.8.68 ªuNôW TmlþùNh ¨ßÜRXõu ùNVp ®[dLm (Demonstrate

installation of electric pump) 163

1.8.69 ªuNôW TmlþùNh TWôU¬jRûXl Tt±V ùNVp ®[dLm
(Demonstrate maintenance of electric pump) 164

1.8.70 ùNu¥¬©ëLp Tml, ùW£×úWôúLh¥e, NlúUo£©p Tml
ùNVpTÓm ®Rm Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate working

process of centrifugal, reciprocating, submersible pump) 164

1.8.71 úUp¨ûX ¿ojúRdLj ùRôh¥dÏ TmlþY¯VôL ¿úWtßRp,
©W`o ùah, ùPXõY¬ ûTl Utßm Nd`u ûTl Tt±V
ùNVp ®[dLm (Demonstrate delivery of water to over head tank through

pump, pressure head, delivery pipe, suction pipe etc) 164

1.8.72 ûTlL°p ©.Gv.©. UûW«ÓRp
(Produce  B.S.P thread on pipe) 165

1.8.73 TX®R ®hPØs[ ©.®.£. ûTlþL°p EsUûW Utßm
ùY°UûW CÓRp (Produce internal and external thread on PVC of

different dia) 165

1.8.74 ©.®.£. ûTlþLû[ UûW«hÓ CûQjRp (Join PVC pipe with thread) 166
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1.8.75 NôpùYuh £ùUih TVuTÓj§ ©.®.£. ûTl CûQjRp
Utßm ùYlT ùNVpØû\«p CûQjRp (Join PVC pipe with

solvent cement and heat process) 168

1.8.76 YûWTPj§Ûs[T¥ ©.®.£. ûTlLû[ CûQjRp
(Join P.V.C pipe as per layout) 168

TÏ§ 9 : Y¥Lôp AûUl× (Drainage Systems)

1.9. 77 CuvùTd`u úNmTo, úUuúaôp, LpXõ¥Wôl, ùNl¥d
úPed, Utßm úNôd©h Tt± ùNVpØû\ ®[dLm
(Demonstrate inspection chamber, manhole, gully trap, septic tank, soak pit) 169

1.9. 78 CuvùTd`u úNmTo, ùNvép, ùNl¥dúPed, úNôd©h
CRW TX úTôu\Yt±u LhÓUô]m (Construct inspection chamber,

cesspool, septic tank, soak pit etc ) 172

1.9. 79 TPj§Ûs[ Y¥Lôp ûTlûXu úXAÜh Tt±V ùNVp
®[dLm(Demonstrate drawing layout of drainage pipe line ) 183

1.9. 80 ×ûL T¬úNôRû], ¿oT¬úNôRû], YôNû] T¬úNôRû], TkÕ
T¬úNôRû], LiQô¥ T¬úNôRû] úTôu\Ytû\
ùNVpTÓjÕRp (Perform testing for smoke test, water test, smell test, ball

test, mirror test ) 184

1.9. 81 ùa®úLvh IVou ûTlþtdÏ CûQl× RÚRp
(Join heavy cast iron socket pipe) 187

1.9. 82 ùa®úLvh IVou ûTlþdÏ CûQl©tLôL DVjûR
Lôpd¡e LÚ® ùLôiÓ CßdÏRp (Sealing of heavy cast iron pipe

joint with lead and caulking tools) 187

TÏ§ 10 : YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

1.10. 83 ûTlL°p L£YûPÙm CPjûR AûPVô[m LôÔRp
(Identify location of leakage pipe) 188

1.10. 84 ¿odL£Üs[ ûTlLû[ ©¬jùRÓjRp (Removing out leakages pipe) 189

1.10. 85 Lôt\ûPl×Lû[ ùY°úVtßRp (Removing of Air Locks) 190

1.10. 86 UûZ¿o úNL¬l× §hPm Tt±V ùNVpØû\ ®[dLm
(Demonstrate rainwater harvesting system) 192

1.10. 87 TXYûLVô] LôdLs, YôpÜLs Utßm ùNnùTôÚhLs Tt±V
ùNVpØû\ ®[dLm (Demonstrate different cocks and valves including

materials) 194

1.10. 88 TpúYß CPeL°p ùTôÚjRlÓm LôdLs, Utßm YôpÜLs,
(Employ cocks and valves at different place) 198

1.10. 89 ùNuNôo §hPjÕPu ùTôÚjRlTÓm TXYûL LôdLs Utßm
YôpÜLs (Employ different cocks and valves with sensor system) 208

1.10. 90 TXYûLVô] LôdLs Utßm YôpÜL°u TWôU¬l× Tt±V
ùNVp ®[dLm (Demonstrate maintenance of different cocks and valves) 211

1.10. 91 TXYûLVô] Lôd Utßm YôpÜL°p TVu TÓjRlTÓm
úTd¡e YôNo úLvLhLs Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate

use of packing washer gasket of different cock and valve) 211

1.10. 92 YôhPo ÁhPo CûQjRp Utßm ùTôÚjÕm CPm Tt±V
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ùNVpØû\ ®[dLm YôhPôó ÁhPôó, TôjPl YôxúT£u
ùTôÚjÕRp (Demonstrate location of meter, fitting of water meter, bath tub,

wash basin) 212

1.10. 93 YôhPo ÁhPo TôjPl, úaih Yôx úT£u, YôhPo
¡[ôùNh, ë¬]p, £ed CRW TXYtû\ ùNuNôo §hPjÕPu
¨ßÜRp (Install Watermeter, bathtub, hand wash basin, water closet, urinal

sink etc, with sensor system) 215

1.10. 94 YôhPo ÁhPo, Tôj Pl, úaih Yôx úT£u, YôhPo
¡[ôùNh ë¬]p, £ed TWôU¬jRp Tt±V ùNVp ®[dLm
(Demonstrate maintenance of Water Meter, Bathtub, Handwash Basin Water
Closet, Urinal & Sink etc) 221

1.10. 95 YôhPo ÁhPo, Tôj Pl, úaih Yôx úT£uB¡VYtû\
úNôRû] ùNnÙm ®Rm Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate

testing of water meter, bathtub, handwash basin) 222

1.10. 96 UûZ¿o Utßm Y¥Lôp ûTl §hPm Tt± ùNVp ®[dLm
(Demonstrate rain water and drainage pipe system) 224

1.10. 97 LuºpÓ ©[xμe £vPouþ I ¨ßÜRp (Installation of concealed

flushing cistern) 227

TÏ§ 11 : Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm
                   (Bending and Systems of Water Supply)

1.11. 98 ùTi¥e ùUμu TVuTÓj§ ûTlLû[ ùTih ùNnRp
Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate bending of Pipes in bending machine) 229

1.11. 99 TX®RUô] ®hPØs[ _õ.I ûTlþLû[ TX®RUô]
úLôQj§p Yû[jRp (Bend G.I. Pipe of different diameter in different

angle) 232

1.11. 100 _õ.I ûTlþLû[ YûWTPj§p Ï±l©hP A[ÜLÞdÏ Ht\T¥
Yû[jRp(Bend G.I. Pipe as per drawing and measurement) 232

1.11. 101 ùYqúYß ®hPm ùLôiP ©.®.£ ûTlþI ùYqúYß
úLôQj§p EXokR UQÛPu ùYlTlTÓj§ Yû[jRp(Bend

PVC pipe of different diameter in different angle with dry sand by heating) 233

1.11. 102 £.I ûTl Lh¥e Utßm CûQjRp Tt±V ùNVpØû\
®[dLm (Demonstrate process of C.I. pipe cutting and joining) 235

1.11. 103 ùYqúYß ©¬ÜL°p Es[ L¯Ü ¿o ÏZônLÞdÏ £.I ûTl
ùTôÚjÕRXõXõu ùNVpØû\ (Process of C.I. pipe fitting for waste pipe

line in different section) 235

1.11. 104 ùY°×\ Nô«pûTlLû[ ùTôÚjÕm ùNVpØû\
(Employ Process of fixing of external soil pipe) 236

1.11. 105 UûZ¿o LhPo AÜhùXh Utßm RûWR[j§tLô] ûTlLû[
¨ßÜRp ùRôPoTô] ùNVpØû\ ®[dLm (Demonstrate Process

of fixing of rain water gutter outlet and ground pipe) 238

1.11. 106 úYvh ûTl ûXu A[®Óm ùNVpØû\ ®[dLm
(Demonstrate Process of measurement of waste pipe line) 240

1.11. 107 úNôXôo YôhPo Íh¥e £vPm úYûX ùNnÙm ®Rm Tt±V
ùNVpØû\ ®[dLm.(Demonstrate working of solar water heating system) 241
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1.11. 108 ÑÓ¿o Utßm NôRWôQ ¿ûW TÏlTônÜ ùNnRp
(Analyse temperature of water (Hot and cold) 243

1.11. 109 YûWTPj§uT¥ ÑÓ¿o Utßm NôRôWQ ¿ûW ®¨úVôLm
ùNnYRtLô] úX AÜh (Layout pipe line for hot and cold water

distribution asper drawing) 245

1.11. 110 ÑÓ¿o Utßm NôRôWQ ¿ûW ®¨úVôLm ùNnÙm ûTl
ûXuLû[ ̈ ßÜRp (Install pipe line for distribution of hot and cold water) 246

1.11. 111 ÑÓ¿o §hPm Utßm úNôXôo YôhPo ÍhPo §hPjûR
¨ßÜRp (Install hot water system and solar water heating system) 247

1.11. 112 ÑÓ¿o Utßm NôRWôQ ¿o ®¨úVôLjûR £u]d Ï±ÂhÓPu
AûPVô[lTÓjÕRp (Symbolise distribution of hot and cold water

pipe line) 249

TÏ§ 12 : ¿ôójúRdLjùRôh¥ ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm
           TWôUôõjRp (Tank Installation, Tests and Maintenance)

1.12. 113 TX®R úPlLs YôpÜLs, £vPôuLs CRW TXYtû\
AûUjRp (Perform repairing of different tap, valve, cistern etc.,) 251

1.12. 114 úUp¨ûX ¿ojúRdLj ùRôh¥«u LhÓUô]jûR Tt±V
ùNVp ®[dLm (Demonstrate construction of over head tank asper

measurement) 254

1.12. 115 TWôU¬jRp Utßm ûTlþûXuLû[ UßºWûUjRp (Maintenance

and recondition pipe line) 256

1.12. 116 AÑjR ¿ôóûTlL°p ×ûLl TôõúNôRû] úUtùLôsÞRp
(Perform smoke test for waste pipe line) 257

1.12. 117 Nô²P¬ ûTl ûXuLû[ ÑjRlTÓjRûXl Tt±V
ùNVp®[dLm (Demonstrate cleaning of sanitary pipe line) 258

1.12. 118 Nô²P¬ ûTl ûXuLû[ ÑjRlTÓjÕm ùNVpØû\Ls
(Perform cleaning of sanitary pipe line) 259

1.12. 119 ûTlþûXuL°p A¬Uô]jûR ALtßRp
(Remove corrosion from pipe line) 263

1.12. 120 ÑWiÓRp Utßm ùT«i¥e ùNnRp Tt±V ùNVp ®[dLm
(Demonstrate Scraping & Painting) 265

1.12. 121 ûTl ûXuLû[ ÑWiÓRp Utßm ùT«i¥e ùNnRp
(Perform Scraping and Painting of pipe line) 266

1.12. 122 EûPkR, ®¬NXûPkR ÑLôRôW ©h¥eÏLû[ TÝÕ ¿d¡
N¬ùNnÕ TWôU¬jRp  (Maintenance of broken or cracked sanitary fitting) 268

1.12. 123 YûWTP úXþAÜh T¥ ©[m©e úYûX ùNnYRtLô]
U§lÀÓ Utßm úYûXdLô] ùNXÜ (Estimate and workout abstract

cost of plumbing work as per drawing/layout) 269
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(xv)

LEARNING / ASSESSABLE OUTCOME

On completion of this book you shall be able to

S.No. Learning Outcome  Ref.Ex.No

1 Plan and organize the work to make job as per specification applying different types of

basic fitting operation and Check for dimensional accuracy following safety
precautions.[Basic fitting operation - marking, Hacksawing, Chiseling, Filing, Drilling,
Taping, Threading and Grinding etc. Accuracy: ± 0.25mm] (NOS:PSC/NO133v1.0)
(NOS:PSC/NO132) (NOS:PSC/NO134) (NOS:PSC/NO135) (NOS:PSC/ N9901 v 1.0)

2 Perform Inner & Outer Thread cutting on Metal &Studs and thread cutting on different types
of pipes&fittings accessories. (NOS:PSC/NO133)

3 Carry out cutting of Pipes of Different dia in different angle and Joining of pipes by gas
welding, Soldering and Brazing. (NOS:PSC/NO133

4 Construct Masonry brick wall and RCC casting. Brick wall cutting for concealing
pipe line. (NOS:PSC/NO133) (NOS:PSC/NO134) (NOS:PSC/NO134)

5 Carry out Cutting and Bending of Pipes using Plumber's tools and equipment.
(NOS:PSC/NO133)

6 Join Various type of PVC pipe by heat process or Welding. (NOS:PSC/NO133)

7 Construct complete pipe line circuit with different types of Joints and fixing Cocks & valve
on Pipe line. (NOS: PSC/NO133)

8 Carry out Cutting of Different Types of PVC Pipe, joining and laying. (NOS: PSC/NO133)

9 Perform Water analysis test, Water Pressure test and Water distribution system by using
Pipe line. (NOS:PSC/NO133)

10 Align and lay humid asbestos pipe line of different dia. and fitting & maintenance of
drainage pipe line. (NOS: PSC/NO135)

11 Install and maintain different Electric pumps. (NOS: PSC/NO135)

12 Join fittings for different purposes on PVC pipe line. (NOS:PSC/NO133)

13 Construct inspection chamber, manhole, gutter, septic tank, socket etc.
(NOS: PSC/NO135)

Test pipe line as per site drainage pipe line layout (NOS: PSC/NO135)

14 Perform removal of leakage in pipe line. (NOS: PSC/NO133)

15 Install, fix & maintain different valve & cock and sensor system of sanitary fittings.
(NOS: PSC/NO136)

16 Install & maintain water meter and water supply for different fixtures. (NOS: PSC/NO133)

17 Demonstrate method of bending for different materials & different pipe joint.
(NOS: PSC/NO133)

18 Perform fitting and maintenance of Fixture at different place. (NOS: PSC/NO136)

19 Carry out fitting, fixing & laying installation of hot & cold water pipe line and symbolizing.
(NOS:PSC/NO133)

20 Perform repairing & reconditioning of waste pipe line. (NOS: PSC/NO133)

21 Perform repairing& reconditioning, scraping & painting of sanitary fittings pipe

line. (NOS: PSC/NO133)

1.1.01 - 1.2.13

1.3.14 - 1.3.17

1.4.18 - 1.4.20

1.5.21 - 1.5.28

1.6.29 - 1.6.35

1.6.36 - 1.6.40

1.6.41 - 1.6.46

1.6.47 - 1.6.50

1.6.51 - 1.6.59

1.7.60 - 1.7.66

1.8.67 - 1.8.71

1.8.72 - 1.8.76

1.9.77 - 1.9.78

1.9.79 - 1.9.82

1.10.83 - 1.10.86

1.10.87 - 1.10.91

1.10.92 - 1.10.97

1.11.98 - 1.8.101

1.11.102-1.11.106

1.11.107-1.11.112

1.12.113-1.12.116

1.12.117-1.12.123
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(xvi)

SYLLABUS FOR PLUMBER

Duration Reference Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

with Indicative hours

Professional Knowledge
(Trade Theory)

Professional
Skill 100Hrs;

Professional
Knowledge
18Hrs

Plan and organize the
work to make job as per
specification applying dif-
ferent types of basic fitting
operation and Check for di-
mensional accuracy fol-
lowing safety
precautions.[Basic fitting
operation - marking,
Hacksawing, Chiseling,
Filing, Drilling, Taping,
Threading and Grinding
etc. Accuracy: ± 0.25mm]
(NOS:PSC/NO133v1.0)
(NOS:PSC/NO132)
(NOS:PSC/NO134)
(NOS:PSC/NO135)
(NOS:PSC/ N9901 v 1.0)

1 Importance of trade training, List
of tools & Machinery used in the
trade.(08hr)

2 Safety attitude development of the
trainee by educating them to use
Personal Protective Equipment
(PPE). (5hrs)

3 First Aid Method and basic
training.(08hrs)

4 Safe disposal of waste materials
like cotton waste, metal chips/
burrs etc. (05hrs)

5 Hazard identification and avoid-
ance. (2 hrs)

6 Safety signs for Danger, Warning,
caution & personal safety
message.(06hr)

7 Preventive measures for electrical
accidents & steps to be taken in
such accidents.(04hrs)

8 Use of Fire extinguishers.(7 hrs)
9 Practice and understand precau-

tions to be followed while working
in the trade. (04hrs)

10 Safe use of tools and equipment
used in the trade. (1 hr)

• Importance of safety and general
precautions required for the trade.

• Importance of the trade.
• Types of work to be done by train-

ees in the institute.
• Scope of a plumbing work.
• Types of services have to plan.
• Basic Bench fitting (04hrs)

11 Use Steel rule and Steel Tape for
measuring, Use Scriber and Di-
vider formarking on raw
materials.(10hrs)

12 Demonstrate use of different types
of Vice:- Bench vice, Pipe vice,
Chain Vice, Hand vice, Chain
Wrench. (20 hrs)

13 Demonstrate use of various Hand
Tools:- Different Files, Hammer,
Centre Punch, Hacksaw, Chisel,
Callipers, Pipe Wrench, Stock &
Dies, Taps and Holders. (20hrs)

• Plumber's common hand tools -
names, description and material
from which they are made.

• Description, types and uses of
holding device, hammers & cold
chisels, cutting tools.

• Description of simple fitting opera-
tions hack sawing, punching and
filing.

• Types of files used commonly.
• Marking instruments and their use

of simple drilling machine.
• Method of using drills.
• Description of simple bench drill-

ing Machine.
• Description of Grinding and Chisel.
• Description of different types of

locking and fastening devices. (14
hrs)

Professional
Skill 15Hrs;

Professional
Knowledge
06Hrs

Perform Inner & Outer
Thread cutting on Metal
&Studs and thread cutting
on different types of
pipes&fittings accessories.
(NOS:PSC/NO133)

14 Thread Inner on M.S. flat by using
Tap.(5hrs)

15 Use various locking device.(5hrs)
16 Outer thread on Pipe by using Die.

(3hrs)
17 Fixing of different Pipe fittings in

different position of Pipe. (2hrs)

• About different types of pipes-
GI,CI,DI,PVC/CPVC,PPR,AC
andHDPE etc.

• About different Types of Pipe Fit-
tings:- Socket, Elbow, Tee, Union,
Bend, Cap, Plug, Cross, Ferrule
etc.

• About different types of Thread cut-
ting. (06hrs)
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(xvii)

Professional
Skill 20Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Carry out cutting of
Pipes of Different dia in
different angle and Join-
ing of pipes by gas weld-
ing, Soldering and Braz-
ing. (NOS:PSC/NO133)

18 Cutting different diameter of
MS pipes in different angles.
(10 hrs)

19 Joining of Pipe in same dia
by gas welding. (05hrs)

20 Joining of Pipes in different
dia by gas welding. (05hrs)

Gas Welding :-
• Purpose of Gas welding.
• Method of gas welding
• Safety precautions to be observed     -

Methods of soldering andbrazing -fluxes
used & Types of fluxesprecautions to be
observed.

• Hard & soft solders -their properties, com-
position and uses. (06hrs)

Professional
Skill 35Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Construct Masonry brick
wall and RCC casting.
Brick wall cutting for con-
cealing pipe line.
(NOS:PSC/NO133)
(NOS:PSC/NO134)
(NOS:PSC/NO134)

21 Demonstrate proper han-
dling of Mason's hand tools:-
Straight edge, Spirit level,
Plumb bob, Square, Trowel
etc. (5 hrs)

22 Setting out work with Tape,
Rule, Square, Line pin and
level as per drawing. (5hrs)

23 Prepare Cement mortars in
different proportions to suit
various purposes. (5 hrs)

24 Prepare Plane Cement Con-
crete and RCC in different
proportions to suit various
purposes. (5 hrs)

25 Benching and Channelling
of base plate. ( 5hrs)

26 Damp proofing. (2 hrs)
27 Plastering the walls. (3 hrs)
28 Cutting of Masonry wall for

concealing with Electric
Cutting Tools. (5 hrs)

Mason's works :-
• Names and description of Mason's hand

tools and their uses.
• Method of making holes in walls andfloors.
• Types of tools used and various Processes.
• Concept of bricks, lime and cement.
• Preparation of mortars with various materi-

als of varying composition.
• Common brick joints.
• Description of bonds.
• Scaffolding &plastering.
• Define Plain cement concrete, RCC and

its proportion,
• Grades of coarse aggregate and fine ag-

gregate,
• Knowledge of waterproofing compound.
• Knowledge of Building Plan and Cross sec-

tion of wall.
• Identify plumbing services required for each

type of building according to usage. (06hrs)

Professional
Skill 40Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
10Hrs

Carry out Cuttingand
Bending of Pipes using
Plumber's tools and
e q u i p m e n t .
(NOS:PSC/NO133)

29 Demonstrate proper han-
dling of Plumber's Tools
&Equipment.  (05hrs)

30 Use and care of Plumber's
Tools and Equipment.
(05hrs)

31 Cutting of G.I Pipes of dif-
ferent Diameter and Sizes
by cutting tools. (05hrs)

32 Cutting of C.I Pipe of differ-
ent Diameter and Sizes by
cutting tools.  (05hrs)

33 Cutting of all kinds of PVC
Pipe of different Diameter
and Sizes by cutting tools.
(05 hrs)

34 Bending of G.I Pipe as per
drawing using Bending
Machineup to 50 mm
dia.(10hrs)

35 Bending of PVC Pipe as per
drawing using heat process
up to 50 mm dia.  (5 hrs)

• Description of plumber tools and Equip-
ment- Ratchet brace, Threading die, Pipe
wrench, sliding wrench, Spanner set, Chain
Wrench etc. and their safety.

• Care & use of tools.
• Pipes of different kinds
• Method of Pipe bending in different dia.

• Plumbing Symbols and Code for Tools &
Materials on water line. (10hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Join Various type of
PVC pipe by heat pro-
cess or Welding.
(NOS:PSC/NO133)

36 Preparation of PVC pipe &
Fittings in different dia. (1 hr)

37 Preparation and precaution
of Electric Hot Plate.(1hr)

• Equipment and tools for hot gas welding
and electric hot plate for PPR pipe joints.
(08hrs)
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(xviii)

Professional
Knowledge
08Hrs

Construct complete
pipe line circuit with dif-
ferent types of Joints
and fixing Cocks & valve
on Pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

38 PVC Pipe welding various dia,
using welding machine.(13hrs)

39 Weld various type of PVC Pipe
with various dia, using welding
machine. (5hrs)

40 PPR pipe welding joint various
dia of pipe using welding
machine.(5hrs)

• Types of fittings for different joints & dif-
ferent pipes.:- CI,HCI,AC,AC Pressure,
DI, GI Pipes. Joints:- Flange joint, Socket
joint with lead, Detachable joint, Socket
& Spigot joints etc.

• Description of pipe fittings.
• Methods of joining and their uses.
• Precautions to be taken while fixing

(08hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

41 CI/HCI Pipe Flange joint with
Bend and Tee.(5hrs)

42 Socket joint of CI Pipes with
lead. (5hrs)

43 Detachable joint of AC pressure
Pipe. (5 hrs)

44 Titan/Socket & Spigot joint of
Ductile Iron (DI) Pipe with Rub-
ber ring.(4hrs)

45 Prepare and Study the drawing
of Pipe line circuit and sched-
ule use of Tools and
accessories.(2hrs)

46 Make a Pipe line circuit on GI
Pipe with Socket, Elbow, Bend,
Flange, Tee, Union etc. And
Fixing Cocks & Valves as per
drawing. (4hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

Carry out Cutting of Dif-
ferent Types of PVC
Pipe, joining and laying.
(NOS:PSC/NO133)

47 PVC pipe cutting & shaping in
various dia, using Hacksaw and
Pipe cutters. (10 hrs)

48 Preparation of PVC pipe and
Fittings with emery paper.(5hrs)

49 Use & fixing of PVC fittings use
Solvent Cement etc. (5hrs)

50 Layout of PVC pipe according
to drawing. (5hrs)

• Different kinds of Joints, Fittings and
Materials in joining pipes:- PVC/CPVC,
PPR and HDPE etc. (08hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge
08Hrs

Perform Water analysis
test, Water Pressure
test and                  Water
distribution system by
using Pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

51 Preparation of Water and Wa-
ter analysis kit. (1 hr)

52 Water Analysis Test by Analy-
sis Kits. pH, TDS,Temperature
etc. (4hrs)

53 Preparation of Hydraulic Pres-
sure Test Machine. (1 hr)

54 Static water pressure test by
Hydraulic Pressure Test Ma-
chine apply on Plastic Water
bottle.(4hrs)

55 Static water pressure test by
Hydraulic Pressure Test Ma-
chine apply on Cistern and
Tank.(4hrs)

56 Steps of simple pipe line con-
nection as per drawing. (3 hrs)

57 Make a pipe line for water dis-
tribution as per drawing. (4hrs)

58 Make a pipe line for OHR wa-
ter distribution system as per
drawing. (02hrs)

59 Installation of water hammer
arrester. (02 hrs)

Composition of Water:-
• Sources of water
• Hard & Soft water, temporary hardness

&permanent hardness.
• Impurities of water - organicand inorganic

impurities.
• Water purification stages and methods.
• Static water pressures and measure-

ment of pressures. Bursting pressure,
• Expansion of water on freezing and heat-

ing.
• Bernoulli's principles
• Pascal's law.
• Pressure of water on the sides of cistern

or tank.
• Water hammer in pipes.
• Description and working of water ham-

mer arrester. (08hrs)
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(xix)

Profess iona l
Skill 45Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
10Hrs

Align and layhumid as-
bestos pipe line of dif-
ferent dia. and fitting &
maintenance of drain-
age pipe line.
(NOS:PSC/NO135)

60 Interpret drawing of sanitary plumb-
ing. (08hrs)

61 Lay & align hummed pipe. (05hrs)
62 Demonstrate use of specificdia in

different location. (04hrs)

• Use of hummed and asbestos
pipes of different sizes.

• Method of laying out pipes align-
ment and joining. (05hrs)

63 Use various sanitary fitting. (06hrs)
64 Use various fitting of different ma-

terials. (06hrs)
65 Use joining materials of pipe.

(10hrs)
66 Join pipe as per laid down Proce-

dure. (06hrs)

• Description of various pipe joints-
straight, Branch, Taft and blow,
Expansion joints. Solders and
fluxes used in joints. (05hrs)

Pro fess iona l
Skill 60Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
10Hrs

Install and maintain dif-
ferent Electric pumps.
(NOS:PSC/NO135)

67 Demonstrate use of different pump.
(10 hrs)

68 Demonstrate installation of electric
pump (10 hrs)

69 Demonstrate maintenance of elec-
tric pump. (10 hrs)

70 Demonstrate working process of
centrifugal, reciprocating, submers-
ible pump. (15 hrs)

71 Demonstrate delivery of water to
overhead tank through pump,
presser head, delivery pipe, suction
pipe, etc, (15 hrs)

•   Description of Plumber's materi-
als Lead, tin, Zinc, solder, cop-
per, red lead etc. and their uses.

• Water supply system of a small
town.

• Description and types of pumps
viz. suction pump, Centrifugal
pump etc. Contamination of wa-
ter in a well. (10hrs)

Professional
Skill 30Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Join fittings for different
purposes on PVC pipe
line.
(NOS:PSC/NO133)

72 Produce BSP thread on pipe. (05
hrs)

73 Produce Internal and external
thread on PVC pipes of different dia.
(05 hrs)

74 Join PVC pipe with thread. (05hrs)
75 Join PVC pipe with solvent cement

and heat process(05hrs)
76 Join PVC pipe as per layout. (10hrs)

• Description of pipe dies, their
uses, care and precaution.

• Metric specification of various
pipes.

• Standard pipe threads.
• Method employed for bending,

Joining and fixing PVC pipe.
• Joining material for water and

gas pipes.
• Use of blow lamp. (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
Knowledge
07 Hrs

Constructinspection
chamber, manhole, gut-
ter, septic tank, socket
etc. (NOS:PSC/NO135)

77 Demonstrate inspection chamber,
manhole, gully trap, septic tank,
soak pit. (04 hrs)

78 Construct inspection chambers,
cesspool, septic tank, soak pit etc.
(21 hrs)

• Inspection chamber, septic tank,
description of drains, cesspools,
soak pits etc.

• Types of traps
• layout of drainage system (07

hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
05Hrs

Test pipe line as per site
drainage pipe line lay-
out. (NOS:PSC/NO135)

79 Demonstrate drawing layout of drain-
age pipe line. (06 hrs)

80 Perform testing for smoke test, wa-
ter test, smell test, ball test mirror
test. (10 hrs)

81 Join heavy cast iron socket pipe.
(03 hrs)

82 Sealing of heavy cast iron pipe joint
with lead & caulking tools. (06 hrs)

• Method of bending pipes by hot
and cold process.

• Method of testing drainage lines
(05hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
04Hrs

Perform removal of leak-
age in pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

83 Identify location of leakage pipe.
(06 hrs)

84 Removing out leakages pipe.
(10 hrs)

85 Removing of air locks (06 hrs)
86 Demonstrate rain water harvesting

system. (03 hrs)

• Method of dismantling and re-
newal of the valves and pipes.
Leaks in pipes and noises in
plumbing.

• Installation of water meters. Air
lock in pipes and its removal.
(04hrs)
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(xx)

Professional
Skill 75Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
10Hrs

Install, fix & maintain
different valve & cock
and sensor system of
sanitary fittings.
(NOS:PSC/NO136)

87 Demonstrate different cocks &
valves including materials. (10hrs)

88 Employ cocks & valves at differ-
ent place. (20 hrs)

89 Employ different cock& valve with
sensor system. (20 hrs)

90 Demonstrate maintenance of dif-
ferent cocks & valves. (15 hrs)

91 Demonstrate use of packing
washer gasket of different cock &
valve. (10 hrs)

• Description of cocks & valves-their
types, materials & advantages for
particular work.

• Description of different type of diverts
i.e. two way and three way

• Sensor system for urinals and wash
basin etc.(10hrs)

Professional
Skill 75Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
14Hrs

Install & maintain water
meter and water supply
for different fixtures.
(NOS:PSC/NO133)

92 Demonstrate location of meter. Fit-
ting of water meter, bath tub, wash
basin. (10 hrs)

93 Install water metre, bath tub, hand
wash basin, water closet urinal,
sink etc with sensor system.
(20 hrs)

94 Demonstrate maintenance of wa-
ter metre, bath tub, hand wash
basin, water closet urinal, sink
etc. (15 hrs)

95 Demonstrate testing of water
metre, Bath Tub, Hand wash ba-
sin. (10 hrs)

96 Demonstrated rain water and
drainage pipe system. (10hrs)

97 Installation of concealed flushing
cistern. (10 hrs)

• Erecting rain water and drainage pipe
system,

• Installation of sanitary fitting s, in-
spection and testing of water sup-
ply system.

• -Pipe alignment and slope. -Preven-
tion of water hammer.

• Storage tanks for general water sup-
ply propose.

• Test for water supply pipes.
• Description of sanitary fittings,
• general points to be observed when

choosing sanitary.
• Description of concealed  flushing

cistern (14hrs)

Professional
Skill 50Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
05Hrs

Demonstrate method of
bending for different
materials & different
pipe joint.
(NOS:PSC/NO133)

98 Demonstrate bending of pipes in
bending machine. (08 hrs)

99 Bend GI pipe of different diameter
in different angle. (14 hrs)

100 Bend G.I. pipe as per drawing and
measurement. (14 hrs)

101 Bend PVC pipe of different diam-
eter in different angle with dry sand
by heating. (14 hrs)

Method of bending galvanized mand
other heavy pipes. (05hrs)

Professional
Skill 50Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
05Hrs

Perform fitting and
maintenance of Fixture
at different place.
(NOS:PSC/NO136)

102 Demonstrate process of C.I pipe
cutting & joining. (12 hrs)

103 Process of C.I. pipe fitting for
waste pipe line in different section.
(08 hrs)

104 Employ Process of fixing of ex-
ternal soil pipe. (12 hrs)

105 Demonstrate process of fixing of
rain water gutter outlet and ground
pipe. (10 hrs)

106 Demonstrate process of measure-
ment of waste pipe line. (08 hrs)

Domestic drainage system:
General layout, one pipe system,
specifications of
Materials required.
Method of testing leakage.
Different types of traps, ventilation, anti-
syphonage and sinks.
About Fire hydrants and their fittings.
(05hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
K n o w l e d g e
06Hrs

Carry out fitting, fixing &
laying installation of hot
& cold water pipe line
and symbolizing.
(NOS:PSC/NO133)

107 Demonstrate working of solar wa-
ter heating system. (02 hrs)

108 Analyse temperature of water (hot
and cold). (02 hrs)

109 Layout pipe line for hot and
coldwater distribution as per draw-
ing. (04 hrs)

110 Install pipe line for distribution of
hot & cold water. (08 hrs)

Concept of heat and Temperature.
Method of transmission of heat.
Heating system by different thermal
units. Domestic hot and cold water.
General layout,specification of materi-
als required and Connection of pipes
to mains. Tracing leakage.
Repairs to service main.
Domestic boilers and Geysers.
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(xxi)

111 Install hot water system &
solar water heating system.
(08 hrs)

112 Symbolise distribution of hot
& cold water pipe line.
(01 hr)

Method of ventilating pipe.
Precaution against air
Poisoning.

Fixing of solar water system. (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 25Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
06Hrs

Perform repairing &
reconditioning of
waste pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

113 Perform repairing of differ-
ent trap, valve, cistern etc.
(03 hrs)

114 Demonstrate construction of
over head tank as per mea-
surement. (08 hrs)

115 Maintenance and recondi-
tion pipe line. (10 hrs)

116 Perform smoke test far
waste pipe line. (04 hrs)

Plumbing and sanitary symbols and plumb-
ing codes for all tools and materials (06hrs)

Pro fess iona l
Skill 20Hrs;

Pro fess iona l
K n o w l e d g e
02Hrs

Perform repairing&
reconditioning, scrap-
ing & painting of sani-
tary fittings pipe line.
(NOS:PSC/NO133)

117 Demonstrate cleaning of
sanitary pipe line. (02 hrs)

118 Perform cleaning of sanitary
pipe line. (02hrs)

119 Remove corrosion from pipe
line. (02hrs)

120 Demonstrate scraping &
painting. (02 hrs)

121 Perform scraping & paint-
ing of pipe line. (02hrs)

122 Maintenance of broken or
cracked sanitary fitting.
(05 hrs)

123 Estimate and work out ab-
stract cost of plumbing work
as per drawing/layout.
(05 hrs)

Corrosion - causes and remedies, prevention.
Corrosion due to electrolytic action.
Effect of water and frost on materials.
Layout of pipes as per drawing.
Analysis quantity measurement and abstract
rate of plumbing and sanitary work.
Bill of Quantity and Estimation :-
• Preparation of bill of quantity
• Preparation of Estimation(02hrs)
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1

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.01

©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

ùRô¯t©¬®p ùRô¯tT«t£«u Ød¡VjÕYm, LÚ®L°u Th¥Vp
Utßm CVk§WeL°u TVuTôÓ (Importance of trade training, list of tools & ma-

chinery used in the trade)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ÏZôn ùTôÚjÕTYo ©¬®p TVuTÓm LÚ®Ls Utßm ETLWQeLû[ AûPVô[m
LôÔRp

• LÚ®L°u ùTVoLû[ T§Ü ùNnRp Utßm Øuù]fN¬dûL SPY¥dûLLû[ T§Ü
ùNnRp

• ÏZôn ùTôÚjÕTYo T¦×¬Ùm ùRô¯tNôûXL°u ùTVoLû[ T§Ü ùNnRp.
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2  ©[m©e: ©[mTo- (NSQF: Revised 2022) - T«t£ 1.1.01

GLASS TUBE
FILLED WITH

SPIRIT

BUBBLE
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úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

T«tß]o ùRô¯t©Wõ®p Es[
Aû]jÕ LÚ®Ls Utßm
ETLWQeLû[ LôhÓRp JqùYôÚ
LÚ® Utßm ETLWQj§tÏ
ARàûPV ùTVoLs, TVuLs
Utßm TôÕLôl× Ï±l×Lû[
ÑÚdLUôL áßRp

• T«t£Vô[oLÞdÏ JqùYôÚ LÚ®
ùLôiÓ úYûX ùNnRXõu úTôÕ LY²dL
úYi¥VûY Aû]jÕm LôhPf ùNnR
LÚ®L°u ùTVoLs, TVuLs Utßm
Øuù]fN¬dûLûV Ï±l©P ùNnVÜm.

• AûR AhPYûQ 1þp T§Ü ùNnRp.

• T«tß]ûWd ùLôiÓ N¬ TôojRp.

T«tß]o, ÏZôn ùTôÚjÕTYoLs
A§LUôL úYûX ùNnÙm. R²Vôo
Utßm ùTôÕjÕû\ ùRô¯tþ
NôûXL°u ùTVoLû[ Ï±l©hÓ
ARû] T«t£Vô[oLû[ GÝR
ùNnRp

AhPYûQ 1 (Table 1)

Y¬ûN Gi LÚ®/ETLWQj§u TVuLs LY²dL úYi¥V
ùTVo Øuù]fN¬dûL

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.02

©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

ÑV TôÕLôl× ETLWQeLû[l TVuTÓjÕYRtÏ T«t£Vô[oLÞdÏ
T«t£ A°lTRu êXm AYoLÞdÏ TôÕLôl× AÔÏØû\ (Safety atti-

tude development of the trainee by educating them to use personal protective equipment

(PPE)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ÑV TôÕLôl× NôR]eLs AûPVô[m LôÔRp
• ÑV TôÕLôl× NôR]eL°u ùYqúYß YûLLû[ ®[dÏRp
• ùRô¯p NôokR BTjÕLs Utßm ùRôPo×ûPV ATôVeLû[Ùm AûPVô[m
LôÔRp.
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ùNnØû\ (PROCEDURE)

T«tß]o R²lThP TôÕLôl×
ETLWQeL°u ùYqúYß
ETLWQeLû[ Lôh£lTÓjRp
ApXÕ YûW TPeLû[ ùR°YôL
LôhÓRp úYûXdÏ RÏkR
ATôVeLs Utßm TôÕLôl×
NôR]eL°u YûLûV úRokùRÓjÕ
T«t£ ùTßTYoL°Pm
AhPYûQ 1-þ p Ï±l©Pf ùNnRp.

AhPYûQ 1 (Table 1)

  Y¬ûN Gi PPE-«u ùTVo BTjÕdLs TôÕLôl©u YûL

1

2

3

4

5

6

7

8

9

4 ¡ûPdLlùTt\ûR EeLÞûPV T«tßSo
ùLôiÓ N¬ TôodLÜm.

T«tßSo ùRô¯p NôokR
BTjÕdLs Utßm ARàûPV
LôWQeL°u TpúYß YûLLû[
®Y¬jRp.

5 ùRô¯p NôokR BTjÕ Utßm
Nôj§VUô] ¾eûL ùLôiP
ùRôPo×ûPV ¨ûXûUûV AûPVô[m
LôÔRp Utßm CûR AhPYûQ 2þp
T§Ü ùNnRp.

1 ÑV TôÕLôl× NôR]eLs ApXÕ YûW
TPeL°XõÚkÕ R²lThP TôÕLôl×
ETLWQj§u Lôh£VûUl×Lû[ T¥jÕ
Utßm ®[dÏRp.

2 TôÕLôl©u ùYqúYß YûLLÞdÏ
TVuTÓm R²lThP TôÕLôl×
ETLWQm AûPVô[m LôÔRp Utßm
úRokùRÓjRp.

3 AhPYûQ 1þp PPE-u ùTVo Utßm
TôÕLôl× Utßm ATôVeL°u Nôo×
YûLûV GÝRÜm..

AhPYûQ 2 (Table 2)

Y¬ûN Gi ¨LZdá¥V BTjÕdLô] êX LôWQm T¦«PeL°p HtTÓm
BTjÕL°u YûLLs

1 NlRm (A) CûWfNp

2 ùY¥ UÚkÕLs

3 ùRôtß úSôn EÚYôdÏm ®`d ¡ÚªLs

4 EPp SXªuûU

5 ×ûL ©¥jRp

6 LhÓlTÓjÕm YN§ CpXôR NôR]eLs

7 Goj§e CpXôUp CÚjRp

8 úUôNUô] TWôU¬l×

6 éoj§ ùNnÕ EeLs T«tßS¬Pm Lôi©jÕ N¬l TôojÕd ùLôs[Üm.

 ©[m©e: ©[mTo- (NSQF: Revised 2022) - T«t£ 1.1.02

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



6

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.03

©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

ØRÛR® Y¯ Øû\ Utßm A¥lTûP T«t£ (First aid method and basic

training)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• TpúYß ¨ûX«p ¨û]®ZkÕ Tô§dLlThPYÚdÏ ÑYôN Áh× A°jRp
• CWjRlúTôdÏ ¨ßjÕYRtÏ £¡fûN A°jRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ùSpNu ûL U¥jÕ ©u×\ AÝjR Øû\ûVd ùLôiÓ
Tô§dLlThPYÚdÏ Uß ÑYô£j§û]d ùLôiÓ YÚRp

LY]j§p ùLôsL þ ÑXTUôL ¨oY¡jRÛdÏ, T«tß]o T«t£Vô[oLû[
ÏÝYôL HtTôÓ ùNnVXôm  JqùYôÚ ÏÝûYÙm JÚ Y¯ùUô¯ûV ©uTt±
¨Lrj§ Lôi©jRp

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùNVtûL ÑYôNj§û] HtßdùLôs[ Tô§dLlThPYûW
RVôo ùNnRp

1 CßdLUô] BûPûV R[ojÕRp AÕ
Tô§dLlThPY¬u ÑYô£jRÛdÏ RûP
HtTÓjRXôm.

2 AYo Yô«XõÚkÕ GkR úRûYVt\
ùTôÚhLs ApXÕ ùTôn TtLs ¿dLÜm
Utßm Tô§dLlThPY¬u Yôn §\kR
¨ûX«p ûYdLÜm.

3 Tô§dLlThPYûW TôÕLôlTôL NUR[
RûW«p TÓdLûYjÕ, úRûYVô]
TôÕLôl× SPY¥dûLLs GÓjRp.

4 RôURªpXôÕ EP]¥VôL ùNVtûL
ÑYôNm A°jRp.  BûPLû[ R[ojÕRp
ApXÕ CßL ê¥V YôûV §\jRÛdÏ
ØVt£jRXõp A§L úSWm Åi ùNnVd
áPôÕ.

5 Tô§dLlThPYoL°u Es TôLeL°p
LôVjûR RÓjRÛdÏ YuØû\
SPY¥dûLLû[j R®odLÜm.

6 EP]¥VôL UÚjÕY¬Pm ùLôiÓ
ùNpXÜm.

ùSpNu ûL U¥jÕ ©u×\ AÝjR
Øû\ûV Uôo× Utßm ùRôlûT«p
LôVUûPkRYÚdÏ Li¥lTôL
TVuTÓjRd áPôÕ.

1 Tô§dLlThPY¬u (ØLm ¸r×\UôL) ûL
U¥dLf ùNnÕ Es[eûL«p
Utù\ôu±u úUp AûUjÕ Utßm RûX
Es[eûL«u úUp AYo Lu]m

AûUjÕ ¡PjRÜm.  Tô§dLlThPYo
ûL«u AÚúL ØZeLôp CWiÓm
Ui¥«PÜm. Fig 1þp Es[Yôß
EeLÞûPV ûLLû[ ØÕÏ ûL U¥l×
LYNeL°u Tô§dLlThPY¬u úUp
ûYjÕ EeLÞûPV ®WpL[ôp
Eh×\UôL Utßm ùY°l×\UôL LhûP
®WÛUôL úNojÕ ªRUôL RP® úXNô]
AÝjRØPu RPYÜm.
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2 Tô§dLlThPYo ÖûWÂWp Lôtß
ùY°úV RsÞRÛdÏ Fig 2þp Es[Õ
úTôX Tô§dLlThPY¬u ©u×\m
ùUÕYôL Øuú]ôd¡ EeLÞûPV
ûLLs úSWôL ¡hPjRhP ùNeÏjRôL,
Utßm ¨ûXVôL ûYjÕ AÝjRÜm.

3 AúR úSWj§p Tô§dLlThPYo
ûLL°òúP ¸r úSôd¡ EeLÞûPV
ûLLs SLojRÛPu ©uú]ôd¡ SLokÕ,
Utßm Fig 3þp Es[ÕúTôX
ØÝeûLL°u £±Õ úUúX AYo úUp
ûLûV ©¥dLÜm.  ©uú]ôd¡ SLokÕ
CÝdLÜm.

4 ¿eLs ùUÕYôL GÝkÕ ©u×\UôL
SLokÕ Utßm AYWÕ úRôs ThûPL°p
CÝl×j RôeÏRûX ¿eLs EQÚmYûW
Fig 4þp Es[ÕúTôX Tô§dLl ThPY¬u
ûLLû[ EeLû[ úSôd¡ CÝdLÜm.  CkR
ÑZt£ ¨û\úYt±, Tô§dLlThPY¬u
ûLLû[ Rôrj§ Utßm Øu©ÚkR BWmT
¨ûXYûW EeLÞûPV ûLLû[
SLojRÜm.

5 Tô§dLlThPYo CVtûLVôL ÑYô£jRp
BWm©dÏmYûW ùNVtûL ÑYôNm
ùRôPWÜm.  RVÜ ùNnÕ LY²dLÜm, £X
NkRolTeL°p, CVtûL ÑYôNj§tÏ
A§L úSWm BLXôm.

6 Tô§dLlThPYo ×jÕ«o ùTßmúTôÕ,
Tô§dLlThPYo úTôoûYVôp ê¥
ûYjÕ ãPô] Ri½o ApXÕ ãPô]
ùNeLtLs ùLôiÓ JjRPm ùLôÓjRp,
AYo ûL, LôpL°u AûNÜ CRVm
EQÚRXõu êfÑ §QßYRu êXm ÑZt£
çiÓ¡\Õ.

7 AYûW TÓjR ¨ûX«p ûYdLÜm Utßm
AYWôL ØVt£ ùNnV ®P úYiPôm.

AYo ØÝûUVô] EQoÜ
YÚmYûW GkR çiÓRûXÙm
ùLôÓdLô¾oLs.

 ©[m©e: ©[mTo- (NSQF: Revised 2022) - T«t£ 1.1.03
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: vfNô@lov (Schafer's) Øû\«p Tô§dLlThP STÚdÏ
×jÕ«o ùLôÓjRp

CkR Øû\ Uôo× Utßm
ùRôlûT«u úUp
LôVUô]YoL°Pm TVu TÓjRd
áPôÕ.

1 Tô§dLlThPYûW AYo ùRôlûT
RûW«p Es[Yôß ¡Pj§, JÚ ûL úSWôL
Øuú]ôd¡ ¿[f ùNnÕ Utßm Utù\ôÚ
ûL ØZeûL Yû[jÕ Utßm ØLm
TdLYôhPôL §ÚmTf ùNnÕ Fig 5þp
Es[Õ úTôX ØZeûL«p ApXÕ ûL
úUp ØLjûR Kn®p AûUdLÜm.

2 Tô§dLlThPY¬u AÚúL ØZeLôXõhÓ
AUWÜm, ARôYÕ AYo ùRôûPLs
EeL°u ØZeLôXõtÏ CûPúV
Es[Yôßm Utßm Fig  6 þp Es[Õ úTôp
EeLÞûPV ®WpLs Utßm LhûP
®WpLû[ AûUdLÜm.

3 ûLLs úSWôL AûUjÕ ùLôiÓ,
Øuú]ôd¡ ùUÕYôL SLoj§ ARôYÕ
EeLs EPp ̈ ûX Fig 6 þp Es[Õ úTôX
Tô§dLlThPY¬u ÖûWÂWXõÚkÕ Lôtß
ùY°úVßRÛdÏ Tô§dLl ThPY¬u ̧ r
CÓl× úUp T¥lT¥VôL RôeÏU[Ü
AÝjRÜm.

4 ClùTôÝÕ EP]¥VôL ©uú]ôd¡
SLokÕ Fig 7 þp Es[ÕúTôX
Tô§dLlThPY¬u EPXõXõÚkÕ
Aû]jÕ AÝjRjûRÙm ®ÓRp, ARu
êXm, ÖûWÂWp Lôtß êXm ¨WlT
AàU§d¡\Õ.

5 CWiÓ ®]ô¥Ls ©\Ï, §ÚmTÜm
Øuú]ôd¡ SLokÕ Utßm ÑZt£ûV JÚ
¨ªPj§tÏ Tu²ùWiÓ T§û]kÕ
Øû\ ùNnVÜm.

6 Tô§dLlThPYûW CVtûLVôL
ÑYô£dLj ùRôPeÏm YûW ùNVtûL
ÑYôNjûRj ùRôPWÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: Yôn êXm YônY¯ Øû\ ùLôiÓ Tô§dLlThPYûW
E«ol©jRp.

1 Tô§dLlThPYûW ©u×\ ØÕÏ RûW«p
NUR[UôL ¡PjRÜm Utßm AYWÕ RûX
Su\ôL çd¡ AûN®û] ¨fNVl
TÓjÕRÛdÏ AYWÕ úRôs ThûP ¸r
JÚ Õ¦ Ltû\ûV ûYdLÜm. (Fig 8)

Fig 7

Fig 8
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© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



9

2 Tô§dLlThPYo RûX ©u×\UôL
NôndLÜm.  AR]ôp LiQm Øû]
úSWôL úUpúSôdÏUôß CÚjRp.
(Fig 9)

3 Fig 10 þp Es[Õ úTôX Tô§dLlThPYo
RôûPûV ©¥jÕ, Utßm ¸r Y¬ûN
TtLs úUp Y¬ûN TtLû[®P EVÚm
YûW úUp úSôd¡ EVojRÜm.  ApXÕ
LôÕ UPpL°u AÚúL RôûP«u CÚ
TÏ§L°u úUp ®WpLs ûYjÕ ©\Ï
úUp úSôd¡ CÝdLÜm.  SôdLô]Õ Lôtß
EhùNpÛm Y¯ûV RÓdLôUp
TôÕLôdLÜm ùNVtûL ÑYôNj§tÏ
Ht\T¥ RôûP AûUlûT TWôU¬jRp.

CûPúV ùUpXõV Õ¦ûV ûYdLÜm.
£ß ÏZkûR G²p, AYu Yôn Utßm
êdÏ úNokRôtúTôp EeLÞûPV Yôn
AûUdLÜm.

5 AYo Uôo× EVÚm YûW
Tô§dLlThPY¬u Yô«às FRÜm (£ß
ÏZkûR G²p ùUÕYôL FRÜm).  Eu
YôûV ¿d¡ êdÏ ©¥lûTÙm ®Ó®jÕ,
EeLs RûXûVj §Úl© ®ÓYRu êXm
AYo RûP«pXôÕ Lôtß ùY°
úVtßRûX AàU§dLÜm.  Tô§dLl
ThPYo Ï±lT±kÕ ®ûWYôL ØRXõp 8
ØRp 10 RPûY YûW ÑYôNU°jRp.
ARû]VÓjÕ úYL ®¡Rm ¨ªPj§p
¡hP RhP 12 RPûYLs ùUÕYôL CÚdL
úYiÓm (£ß ÏZkûRdÏ 20 RPûYLs).

Lôtß FR Ø¥V®pûX Gu\ôp,
Tô§dLlThPY¬u RûX Utßm
RôûP«u AûUlûT N¬TôojRp
Utßm Yô«p AûPl×s[Rô G]
§ÚmT N¬TôojRp.  ©\Ï
A§úYLUôL §ÚmT ØVt£dLÜm.
Uôo× EVWf ùNnV®pûX G²p,
Tô§dLlThPY¬u ØLjûR ¸úZ
NônjÕ Utßm RûPLû[
ALtßYRtÏ AYWÕ ØÕ¡p
®ûWkÕ RhPÜm.

£X NUVeL°p Tô§dLlThPY¬u
Y«t±p Lôtß Eh×ÏkÕ Åe¡
LôQlTÓm êfÑ ®Óm NUVj§p,
Y«t±p úXNôL AÝj§ Lôtû\
ùY°úVt\Üm.

4 BZUô] ÑYôNjûR GÓjÕd ùLôs[,
Fig 11þp Es[Õ úTôX Lôtß L£VôRYôß
Tô§dLlThPY¬u YônúUp EeLÞûPV
Yôn AûUjÕ FRÜm.  LhûP®Wp
Utßm BhLôh¥ ®WûX ùLôiÓ
Tô§dLlThPY¬u êdûL êPÜm. ¿eLs
úSW¥ ùRôPoûT ®ÚmT®pûXùV²p,
EeLs Yôn Utßm Tô§dLlThPYo

ùNnV úYi¥V úYûX 5: Yôn ØRp êdÏ YûW FÕm Øû\«p Tô§dLlThPYûW
E«ol©jRp

Tô§dLlThPYo Yôn §\dL
Ø¥VôR  ùTôÝÕ ApXÕ ALt\
Ø¥VôR RûP CÚdÏm úTôÕ
CmØû\ûV TVuTÓjRÜm.

1 Tô§dLlThPYo ERÓLs Eß§VôL êP
EeLs JÚ ûL«u ®WpLû[ TVuTÓj§,
Tô§dLlThPY¬u êdÏ ÕYôWjûR
EeLs ERhPôp ê¥ ùNVtûL ÑYôNm
RWÜm. Tô§dLlThPY¬u Uôo×

Fig 9

Fig 10

Fig 11
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EVo¡\Rô Utßm Årf£ AûP¡\Rô
GuTûRl TôodLÜm. (Fig 12)

2 Tô§dLlThPYûW ̈ û]Ü §Úm×m YûW
¨ªPj§tÏ 10 ØRp 15 Øû\ ÅRm CkR
T«t£ §ÚmT ùNnVÜm.

3 PôdPo YÚmYûW CkR T«t£ûV
ùRôPWÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 6: CRV AûPl×/Lôo¥úVô TpU]¬«u ̧ rTô§l×dÏs[ô]
YûW E«ol©jRp

2 Tô§dLlThPY¬u ØÕÏ TÏ§ûV
¨ûXVô] úUtTWl©p ¡PjRÜm.

3 Uôo©u AÚúL TdLYôh¥p
Ui¥«PÜm Utßm UôoTLj§u ¸r
TÏ§ûV CPeLôQÜm. (Fig 14)

4 UôoùTÛm©u ¸r TôLj§u ûUVj§u
úUp JÚ ûL«u Es[eûLûV AûUjRp,
Eu ®WpLû[ ®Xô®XõÚkÕ AûUjRp.
EeLÞûPV Utù\ôÚ ûLûV ùLôiÓ
Es[eûLûV ê¥ Utßm
Fig 15-p Es[Õ úTôX EeLÞûPV
®WpLs JÚe¡ûQjÕ êPÜm.

5 EeLÞûPV ûLLs úSWôL ûYjÕ,
UôoùTÛm©u ¸rTôLj§u úUp

¾®WUôL ¸úZ AÝjRÜm, ©\Ï
AÝjRjûR ®Ó®dLÜm. (Fig 16)

CRVjÕ¥l× ¨uß®hP
¨LrÜL°p ¿eLs EP]¥VôL
SPY¥dûL GÓdL úYiÓm.

1 Tô§dLlThPYo CRV Tô§l©p
Es[ôWô GuTûR ®ûWYôL N¬
TôodLÜm.

LÝj§p CRV Õ¥l©pXôRûR
ùLôiÓ A±V Ø¥¡\Õ. (Fig 13)

úUÛm ERÓLû[ Ñt±ÚdÏm ¿X
¨\m Utßm LiL°u Tôo789ûY
TWkÕ ®¬kÕ CÚlTûRd ùLôiÓ
ùSgNûPlûT EQW Ø¥Ùm.

Fig 12

Fig 13

Fig 14

Fig 16

Fig 15
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6 ®]ô¥dÏ JÚ RPûY Gu\ LQd¡p
Ïû\kRThNm T§û]kÕ Øû\Ls
ùNnVÜm.

7 CRVj Õ¥lûT N¬ TôojRp. (Fig 17)

8 Tô§dLlThPY¬u YôûV úSôd¡ SLokÕ
CWiÓ êfÑd Lôtß ÑYôNm ùLôÓdLÜm.
(Fig 18) YôÙPu Yôn ûYjÕ ùNVtûL
ÑYôNm RÚRp.

A¥dL¥ CûPùY°L°p Õ¥lûT N¬
TôojRp.

10 CRV Õ¥l× §Úl©VÜPu, EP]¥VôL
AÝjÕRûX ¨ßjRÜm.  B]ôp
ØÝûUVôL ÁhùPÓdLlTÓ¡\ CVtûL
ÑYôNm YûW Yôn ØRp Yôn ùNVtûL
ÑYôN ÁhûT ùRôPWÜm.

11 Fig 19þp Es[Õ úTôX Áh× ¨ûX«p
Tô§dLlThPYûW ûYdLÜm. AYûW
C[gãPôL ûYjÕ UÚjÕY ER®ûV
®ûW®p ùTßeLs.

9 YôÙPu Yôn ùNVtûL ÑYôN Øû\«û]
©uTt± CRVj§u Utù\ôÚ 15

AÝjReL°u FúP ùRôPWÜm Utßm

ùNnV úYi¥V úYûX 7: Tô§dLlThPYo CWjRd L£ÜdÏ £¡fûN

1 CWjRd L£®u CPjûR ¾oUô²jRp.

2 Tô§dLlThPY¬Pm Ø¥kRôp
CRVj§tÏ úUXôL LôVUûPkR TÏ§ûV
EVojRÜm.

3 vùP¬p Õ¦/TgÑ ùLôiÓ CWjRd
L£Ü TÏ§dÏ úSW¥Vô] AÝjRm
ùLôÓjRp.

4 5 ®]ô¥LÞdÏ AÝjRm ùLôÓdLÜm.

5 CWjRd L£Ü ¨uß ®hPRô Guß
TôodLÜm. CpXô®¥p 15 ¨ªPeLÞdÏ
AÝjRm ùLôÓdLÜm.

6 LôVjûR ÑjRlTÓjÕeLs.

7 ªÚÕYô] UÚkÕ Õ¦ ùLôiÓ
LôVjûR LhÓ úTôPÜm. (Fig 20)

8 Tô§dLlThPYûW PôdP¬Pm ùNuß
£¡fûN GÓdÏUôß A±ÜßjRÜm.

Ut\ ØVt£Ls (Other steps)

1 EP]¥VôL UÚjÕY¬Pm ùLôiÓ
ùNpXÜm.

2 Tô§dLlThPYûW úTôoûY«û]d
ùLôiÓ ê¥ ãPô] Ri½o ùLôiÓ
ApXÕ ãPô] ùTôÚ°]ôp JjRPm
ùLôÓdLÜm. AYo ûLL°u Eh×\m
Utßm LôpLû[ CRVjûR úSôd¡
v¥úWôd¡e ùNnÕ CWjR KhPj§û]
çiPÜm.

Fig 17

Fig 18

Fig 19

Fig 20
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.04

©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

LôhPu L¯Ü, EúXôL ÕLsLs/©£ßLs CRWTX., úTôu\ L¯Ü
ùTôÚhLû[ TôÕLôlTôL ALtßRp (Safe disposal of waste materials like cot-

ton waste, metal chips/burrs etc.,)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùRô¯táPj§p EÚYôÏm L¯Ül ùTôÚhLû[ AûPVô[eLiÓ Utßm
C]eLû[ R²VôL ©¬jRp

• L¯Ül ùTôÚhLû[ ùYqúYß ùRôh¥L°p ùLôh¥ úNolTRtÏ HtTôÓ ùNnRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

JqùYôÚ ùRôh¥«Ûm ùTôÚ°u
ùTVûW ùLôi¥ÚdL úYiÓm.

TPm 1þp ùLôÓdLlThP ùTôÚû[
AûPVô[m LôÔRp Utßm
AhPYûQ 1þp ¨WlTÜm.

AhPYûQ 1 (Table 1)

Y¬ûN Gi L¯ÜlùTôÚhL°u
ùTVo

1

2

3

4

5

1 LôhPu L¯®û] ©¬jùRÓjRp.

2 ©Wx Utßm úaih `Yp (Hand shovel)

ER®ûV ùLôiÓ ûLÙû\ÙPu EúXôLj
ÕLsLû[ úNL¬jRp. (Fig 2)

3 B«p £k§V RûWûV ÕûPjÕ ÑjRm
ùNnRp.

ùYßm ûL ùLôiÓ EúXôLj
ÕiÓLû[ ûLVô[d áPôÕ.

ùYqúYß EúXôL ÕiÓLs
CÚdLXôm.  G]úY EúXôLj§tÏ
HtT ÕLû[ ©¬jùRÓjRp.

4 LôhPu L¯Ü ùTôÚû[ ©¬jùRÓÕ
CRû] úNªjRÛdÏ ùLôÓj§ÚdÏm
ùRôh¥«p úNªdLÜm. (Fig 2)

5 CúR úTôp EúXôLjÕLs JqùYôÚ
YûLûVÙm R²jR² ùRôh¥L°p
úNL¬dLÜm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.05

©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

¾eÏ/BTjÕ AûPVô[m LôÔRp Utßm R®ojRp (Hazard identification

and avoidance)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùRô¯p NôokR BTjÕLû[AûPVô[m LôÔRp
• ùRô¯p NôokR BTjÕLû[ R®ojRÛdÏ ùTôÚjRUô] Øû\Ls Th¥VXõp
T¬kÕûWjRp.
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úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

• BTjÕL°u YûLûV AûPVô[m
LôÔRp

• AYoL°u ùTVoLÞdÏ G§WôL HtTÓm
BTjÕdLû[dÏ±jÕ ûYdLÜm.

• AhPYûQ 1þp ¾eÏ/BTjÕdLs Utßm
R®ojRûX T§VÜm.

AhPYûQ 1 (Table 1)

Y¬ûN Gi BTjÕdLû[ LiP±Rp BTjÕdLû[ R®ojRp

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

T«tß]o T«t£Vô[oLÞdÏ
BTjÕ Utßm R®ojRXõu
Ød¡VjÕYjûR YXõÙßjRÜm
Utßm JÝeLôL ©uTt\ AYoLû[
AhPYûQ«p Ï±dL ùNnRp.

• ùRô¯p Õû\ BTjÕdLû[ TPjûR
T¥jRp.

• EeLs T«tß®lTô[Wôp CûR N¬ TôodLÜm.

 ©[m©e: ©[mTo- (NSQF: Revised 2022) - T«t£ 1.1.05
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.06

©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

ATôVj§tLô] TôÕLôl× AûPVô[m, GfN¬dûL, _ôd¡WûR Utßm
ÑV TôÕLôl× ùNn§ (Safety sign for danger, warning, caution and personal safety

message)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• TôÕLôl× Ï±Âh¥u A¥lTûP ©WõÜLû[ AûPVô[m LôÔRp
• ùLôÓdLlThP AhPYûQ«p TôÕLôl× Ï±Âh¥u AûPVô[j§û] T§Ü
ùNnRp.
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úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

T«tß]o TpúYß TôÕLôl×
Ï±ÂÓLs Utßm ®[dLlTPm
©¬ÜLs ùLôÓdL úYiÓm
ARàûPV AûPVô[m, ®[dLm
®[dLÜm. Ï±ÂÓLû[
AûPVô[m LôÔRÛdÏ
T«t£Vô[ûW úLÞeLs Utßm
ARû] AhPYûQ«p T§Ü
ùNnRp

• ®[dLlTPj§XõÚkÕ TôÕLôl×
Ï±ÂÓLû[ AûPVô[m LôQÜm.

• AhPYûQ 1þp TôÕLôl× ©¬®u
ùTVûW T§Ü ùNnRp.

• AhPYûQ 1þp TôÕLôl× Ï±ÂÓL°u
®[dL AojRjûR Ï±l©PÜm.

AhPYûQ 1 (Table 1)

TPm Gi BWmT YûLLs / TôÕLôl× Ï±ÂÓ AojReLs / Ï±l×Ls

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

• EeLs T«tß®lTô[Wôp AûR N¬ TôodLÜm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.07

©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

ªuNôW ®TjÕdLô] RÓl× SPY¥dûLLs Utßm AjRûLV
®TjÕdL°p GÓdÏm ØVt£ (Preventive measures for electrical accidents and

step to be taken in such accidents)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úSW¥ ªu ùRôPo©XõÚkÕ JÚYûW LôlTôtßRp.
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ùNnØû\ (PROCEDURE)

Tô§dLlThPYÚdÏ BTjRô]
LôVm HtTPôUp, ETLWQj§u
ùRôPo©XõÚkÕ Tô§dLl ThPYûW
Rs[Üm ApXÕ CÝdLÜm. (Fig 1)

úSW¥ ªu ùRôPo©XõÚkÕ (EÚYôdLl
ThP) STûW (úTôXõVôL Tô§dLlThPYo)

Õi¥dLlTÓRp.

1 Ko ªuNôW A§of£ ùTßm STûW
(úTôXõVô] Tô§dLlThPYo )

LiLô¦dLÜm.  ºd¡Wm ¨ûXûUûV
®[dÏeLs.

2 Tô§dLlThPYûW TôÕLôlTôL ªu
ùRôPo©XõÚkÕ Õi¥jÕ "úSW¥ ªu"
ETLWQj§XõÚkÕ ªu LPjRôR
ùTôÚhL°p Juû\TVuTÓj§ ¿dLÜm.

GYúWàm çWj§Ûs[ ªu
®¨úVôLjûR AûQdL KPf
ùNnVd áPôÕ.

Tô§dLlThPYûW ªu Ñt±p ªu
®¨úVôLm CpXôR ¨ûX«p
ùYßm ûLL[ôp ùRôPd áPôÕ
ApXÕ Tô§dLlThPYûW
ETLWQj§XõÚkÕ ALt\Üm.

3 Tô§dLlThPYûW AÚLôûU«Ûs[
CPj§tÏ  ùLôiÓ ùNpXÜm.

4 Tô§dLlThPY¬u CVtûL ÑYôNm
Utßm EQoÜ N¬ TôodLÜm.

5 Tô§dLlThPYo EQo®pXôÕ Utßm
ÑYôNUtß CÚd¡\ôo G²p ÑYôN
NmTkRUô] E«ol× A°jRÛdÏ
SPY¥dûL GÓjRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.08

©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

¾ AûQlTô²u TVuTôÓ (Use of fire extinguishers)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ¾«u YûLdÏ HtT ¾ AûQlTôû] úRokùRÓjRp
• ¾AûQlTôû] CVdÏRp
• ¾ AûQjRp.
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ùNnØû\ (PROCEDURE)

4 ªu ùRôPo©û] "Ñ®hf Bl ùNnVÜm."

"¾"dÏ AÚLôûU«p UdLû[ ùNpX
AàU§dLd áPôÕ.

5 ¾«u YûLûV ùTôÚjÕ ¾VûQlTôû]
AûPVô[m LôQÜm.  AhPYûQ 1þûV
TôodLÜm.

"¾" 'B' YûL G]d ùLôsúYôm
(G¬Vdá¥V §WYUôdLp §Pl
ùTôÚsLs - (Flammable liquefiable sol-

ids).

6 CO
2
 (LôoTu ûP BdûNÓ) ¾ AûQlTôu

úRokùRÓjRp.

7 CO
2
¾ AûQlTôu GÓjÕ N¬Vô]

CPj§p AûUj§ÓRp.  ARàûPV
LôXôY§VôÏm úR§ûV úNô§dLÜm.

8 Xôd ÊûX (seal) EûPdLÜm. (Fig 3)

AhPYûQ 1 (Table 1)

1 ùSÚlûT LY²jRÜPu ¾, ¾, ¾, G] Lj§/
NlRm ùLôiÓ Ñt±Ùs[ UdLû[
GfN¬dûL ùNnVÜm.

2 ¾VûQl× úNûYûV AûZjRp ApXÕ
EP]¥VôL ùR¬®dL HtTôÓ ùNnRp.

3 AYNW ùY°úVtß Y¯ûV §\kÕ
AYoLû[ Ae¡ÚkÕ ùNpÛmT¥ á\Üm.

CLASS 'A' UWjÕiÓ, Lô¡Rm, Õ¦, §PlùTôÚs

CLASS 'B' B«p êXUôL EiPôÏm ¾
(¡Ãv,úLú^ôûXu, B«p Utßm
§P¨ûX«Ûs[ §WYm)

CLASS 'C' YôÙ Utßm §WY ¨ûX«Ûs[
YôÙdLs

CLASS 'D' EúXôLeLs Utßm ªu ETLWQeLs

(Fig 2)

Fig 3
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9 ûLl©¥«XõÚkÕ TôÕLôl× B¦ûV
CÝdLÜm. (Fig 4) (B¦ ¾ AûQlTô²u
Ef£«p AûUkÕs[Õ)

10 ¾«u A¥«p AûQlTôuØû] ApXÕ
úaôv ûTlþI AûUdLÜm.  (CÕ
G¬ùTôÚs ùSÚl©u êXjûR ALtßm)

(Fig 5)

¿eLs Ï²kÕùNVpTPÜm.

11 ¾ AûQdÏm ùTôÚû[ ùY°úVtß
RÛdÏ ùUÕYôL ûLl©¥ ÄYûW
AÝjRÜm. (Fig 6)

12 ¾ ̈ tÏm YûW G¬ùTôÚs ùSÚl©u úUp
H\dÏû\V 15 cm CûPùY°«p CPÕm
YXÕUôL AûNdLÜm. (Fig 6)

¾ AûQlTôuLs çWj§XõÚkÕ
TVuTÓjÕYRtÏ EtTj§ ùNnVl
TÓ¡\Õ.

GfN¬dûL

1 ¾ AûQdÏmúTôÕ, ¾ / ùSÚl× TWYXôm.

2 ¾ Øt±Ûm AûQdLlTÓm YûW À§
AûPV úYiPôm.

3 ¿eLs ¾ AûQlTôu ETúVô¡jR ©\Ï
ùSÚl× Aû]V®pûXùV²p ¿eLs
¾l©¥jR CPj§XõÚkÕ çWUôL
SLokÕ®PÜm.

4 CÕ SfÑl ×ûL EªÝm ¾ G²p Aû]dL
ØVt£dLô¾oLs, AûR ùRô¯p
¨×QoL°Pm ®hÓ®ÓeLs.

5 EeLs YôrdûL ùNôjÕdLû[®P
Ød¡VUô]Õ GuTûR ¨û]®p
ùLôsÞeLs.  G]úY EeLû[ ApXÕ
Ut\YûW BTj§p £dL ùNnVô¾oLs.

¾ AûQlTô²u G°V CVdÏRûX
¨û]®p ùLôsYRtÏ

¨û]®p ùLôs

P.A.S.S. - CÕ ¾ AûQlTôu
TVuTÓjÕYRtÏ ERÜ¡\Õ.

P - CÝlTÕ

A - CXdÏ ûY

S - AÝjÕ

S - AûNdLÜm

Fig 4

Fig 5

Fig 6

 ©[m©e: ©[mTo- (NSQF: Revised 2022) - T«t£ 1.1.08

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



23

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.09

©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

ÏZôn ùTôÚjÕTYo ùRô¯t©¬®p úYûX ùNnÙmúTôÕ ©uTt\
úYi¥V Øuù]fN¬dûLLs T«t£ ùNnÕ ×¬kÕùLôs (Practice and un-

derstand precautions to be followed while working in the trade)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ÏZôn ùTôÚjÕTYo ùRô¯t©¬®p úYûX ùNnÙm úTôÕ ©uTt\ úYi¥V
Øuù]fN¬dûLûV T§VÜm.
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úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

1 AhPYûQ 1þp ÏZôn ùTôÚjÕTYo
©h¥e úYûX ùNnÙm úTôÕ
©uTt\úYi¥V Øuù]fN¬dûLLû[
T§Ü ùNnRp.

AhPYûQ 1 (Table 1)

  TPm Gi ®YWd Ï±l× ÏZôn ùTôÚjÕTYo ©h¥e úYûX
ùNnRXõu úTôÕ©uTt\ úYi¥V
Øuù]fN¬dûLLs

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

T«tß]o ÏZôn ùTôÚjÕTYo
©h¥e úYûX ùNnÙm úTôÕ
©uTt\ úYi¥V T«t£ Utßm
Øuù]fN¬dûLLû[l Tt±Ùm
AYoLÞdÏ Y¯Lôh¥Ùm AûR
©uTt\Üm A±ÜßjR úYiÓm.

2 ¨WlTfùNnÕ Utßm EeLs T«tß®lTô[Wôp AûR N¬ TôodLÜm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.1.10

©[mTo (Plumber) - TôÕLôl× (Safety)

ÏZôn ùTôÚjÕTYo ©Wõ®p TVuTÓm LÚ®Ls Utßm ETLWQeL°u
TôÕLôlTô] TVuTôÓ (Safe use of tools and equipments used in the trade)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ÏZôn ùTôÚjÕTYo ©h¥e ùRô¯t©¬Ü ùRô¯tLÚ® Utßm ETLWQeLû[
TVuTÓjÕmúTôÕ TôÕLôl× Ï±l×Lû[ T§Ü ùNnRp.
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úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

• AhPYûQ 1þp ÏZôn ùTôÚjÕTYo
©h¥e úYûX ùNnRXõuúTôÕ
©uTt\úYi¥V Øuù]fN¬dûLLû[
AhPYûQ 1þp T§Ü ùNnVÜm.

AhPYûQ 1 (Table 1)

TPm Gi ®TWdÏ±l× ÏZôn ùTôÚjÕTYo úYûX ùNnRXõuúTôÕ
                   ©uTt\ úYi¥V Øuù]fN¬dûLLs

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

13

14

15

T«tß®lTô[o ÏZôn
ùTôÚjÕTYo ©Wõ®p TVu
TÓjRlTÓm LÚ®Ls Utßm
ETLWQeLû[l TôÕLôlTôL TVu
TÓjÕYûRlTt± T«t£Vô[oLû[
YXõÙßjÕYúRôÓ, TôÕLôl×
Ï±l×Lû[ T§Ü ùNnV
Y¯LôhPÜm.

2 ¨WlTf ùNnÕ Utßm EeLs T«tß®lTô[Wôp AûR N¬ TôodLÜm.
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©[m©e (Plumbing)  T«t£ 1.2.11

©[mTo (Plumber) - ûLdLÚ®Ls (Hand Tools)

v¥p ìp Utßm v¼p úPl ùLôiÓ A[ÜLû[ A[jRp, v¡ûWTo
Utßm ¥ûYPWó TVuTÓj§ ùNnùTôÚhL°p UôWód¡e ùNnRp. (Use
steel rule and steel tape for measuring, use scriber and Divider for marking on raw materials)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ClT«t£«u Ø¥Yõp ùNnùTôÚhLû[ ØÝûUVôL (A) TôLj§û] A[kÕ A±Rp

• ClT«t£«u Ø¥Yõp ¿[Uô] A[ÜLû[ v¼p úPl ùLôiÓ A[kÕ ùR¬kÕ

ùLôsÞRp

• vLõûWTo ùLôiÓ T¦lùTôÚhL°p UôoLõe YÚÏRp

• ¥ûYPo (LYWôVm) ùLôiÓ T¦lùTôÚhL°p TÏjÕ, Yû[Ü úLôÓLs,
YõhPeLû[ YûWRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

v¼p ìp ùLôiÓ A[jRp (Measuring with

steel rule)

1 v¼p ìpþI A[dLlTP úYi¥V
TôLj§p úSWõûPVôL ûYjÕ
A[dLlTÓ¡\Õ.

2 TPj§Ûs[T¥ Fig 2þ  p LôuPôdh
TôLjÕPu Øh¥ N¬Vô] A[ÜLs
A±VlTÓ¡\Õ.

3 v¼p ìpL°u Øû]lTÏ§Ls
TÝRûPkÕ CÚl©u 1 ùN.Á A[®p
ûYjÕ A[ÜLs A±VXôm. (Fig 1)

4 A[dLlTP úYi¥V ùNnùTôÚhLÞdÏ
Cû]VôL ûYjÕ A[lTRôp A[ÜLs
Uô\ôUp CÚdÏm. (Fig 3)

5 GlúTôÕm v¼p ìpþLû[ Lh¥e
LÚ®L°XõÚkÕ R²VôL ûYlTRôp
¸\pLs Utßm TÝÕLs HtTPôUp
TôÕLôdLlTÓ¡\Õ.

v¼p úPl ùLôiÓ A[jRp (Steel tape

for Measuring) (Fig 4)

6 v¼p úPlþùLôiÓ ¿[Uô] A[dLlTP
úYi¥V CPeL°p ùTôÚj§ A[ÜLs
A±VlTÓ¡\Õ.

7 CYt±p Ï±dLlThÓs[ ÁhPWó
A[ÜL[ôp ûTlþLs Utßm TWl×Ls
A[kÕ Ï±dLlTÓ¡\Õ.
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2 Utù\ôÚ Lôp TôLj§û] T¦l
ùTôÚhLû[ v¼p ìp A[®û] TÏjÕ
Yû[Ü úLôÓLs YûWVlTÓ¡\Õ. (Fig 10)

v¡ûWTo (Scriber  þ YÚÏF£)

1 G@Ï F£ ùLôiÓ Uôod¡e ùNnÙm
úTôÕ UWfNhPjÕPu Jh¥ CÚdL
úYiÓm. (Fig 5)

2 TPj§p Es[T¥ 45° úLôQj§tÏ
NônkÕ UWfNhPjÕPu CûQkÕ
úLôÓLs YÚL úYiÓm. (Fig 6)

3 Uôod¡e YÚÏm úTôÕ EúXôLj§û]
ùY°úVtßmT¥ AÝj§ YÚLd áPôÕ.

T¦lùTôÚhL°p £dL]UôL
YÚÏRp

úYvúPwþI R®WólTRtÏ T¦l
ùTôÚhL°u CPlTdLm A¥
JWj§XõÚkÕ úLôÓLs YÚL
úYiÓm. (Figs 7&8 þp Ï±l©hPYôß
CÚdLd áPôÕ.

¥ûYPo (Divider)

1 T¦lùTôÚhL°p Uj§V TôLj§p
LYWôVj§u JÚ Lôp Fu± CÚdÏmT¥
ùNnVlTÓ¡\Õ. (Fig 9)

3 Ï±l©hP AÓdLÓdLô] A[®PlThP
TôLeLû[ Ï±lTRtÏ TV]ô¡\Õ. (Fig 11)

4 ¥ûYPoL°u Øû]lTÏ§ áWóûUdLôL
¡ûWi¥e ùNnVdáPôÕ. Hù]²p
ùUuûUVô¡®Óm.

5 B«p vúPôu ùLôiÓ Øû]l
TÏ§Vô]Õ A¥dL¥ áWóûUlTÓjR
úYiÓm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.2.12

©[mTo (Plumber) - ûLdLÚ®Ls (Hand Tools)

TXYûL ûYvL[ô]: ùTuf ûYv, ûTl ûYv, ùN«u ûYv, úaih
ûYv, ùN«u Wõuf Tt± ùNVpØû\ÙPu ®[dÏRp. (Demonstrate use of
different types of Vices : Bench vice, Pipe vice, Chain vice, Hand vice, chain wrench)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• TXYûL ûYvL°u ùNVpTÓm ®RjûR úNô§jÕ A±Rp
• ûYvL°u SLÚm RôûPLû[ T¦lùTôÚhLÞdÏ HtT SLWójÕm Y¯ Øû\ûV
A±Rp.

• TXYûL T¦LÞdÏ HtT ûYvLû[ úRokùRÓjRp.
• úai¥ûX CPlTdL ÑtßRp êXm T¦lùTôÚhLû[ ®Ó®jRp Ut\m YXÕ
TdL ÑtßRp êXm T¦l ùTôÚhLû[ CßdÏRp Øû\Lû[ A±Rp

• ùN«u Wõuf - -Lû[ ùLôiÓ CßLl©¥dLlThP ûTlL°p ©h¥eÏLû[
CûQdÏm Øû\Lû[ Tt± ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ûTl ûYvþu úai¥ûX JYWó
ûPh ùNnVdáPôÕ. Hù]²p
ûTlLs úNRUûPÙm.

ùN«u ûYv (Chain vice) (Fig 3)

ùTuf ûYv (Bench vice) (Fig 1)

1 ùTuf ûYv -u TôLj§û] A±Rp.

2 TôLeL°u ùNVpTÓm ®Rj§û]
ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

3 T¦lùTôÚhLû[ CßLl©¥jÕ
Øû]lTÏ§Lû[ Wô® UhPlTÓjÕRp.

KÚ ûL«p job -_ ©¥jÕd ùLôiÓ
Utù\ôÚ ûLVôp úai¥ûX
ûLVô[ úYiÓm. CpûXùV²p
T¦lùTôÚhLs ¸úZ ®ØkÕ
úNRUûPV úSWõÓm

ûTl ûYv (Pipe vice) (Fig 2)

• ûTl ûYvu TôLeLû[ ùR¬kÕ
ùLôsÞRp.

• Ï±lTôL EÚû[ Y¥Y ûTlL°u CßLl
©¥dÏm Øû\Lû[ A±Rp.

• UûW«ÓRp ûTl×Lû[ ©h¥eÏLÞPu
CûQjRp Utßm ©¬jRp úYûXLû[
ùR¬kÕ ùLôsÞRp.
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• £±V ùTôÚhLs v©Xõh©u §ÚÏLs
ØRXõVYtû\ ©¥dL TVuTÓ¡\Õ.

• úLv¥p Sh @úTôh YôpÜ,
ùNdYôp®tÏ TVuTÓjRlTÓm v©Xõh
©uû] úSWôdL ERÜ¡\Õ.

• ®e ShûP R[oÜ ùNnVÜm, v©Xõh
©uû] ®Ó®dL TVuTÓ¡\Õ.

úaih ûYvLû[ ûL«]ôp
UhÓúU CßdL úYiÓm.
LÚ®Lû[ CßdÏYRtÏ TVuTÓjR
áPôÕ.

ùN«u ûTl Wõuf (Chain pipe wrench)

(Fig 5 & 6)

• ùN«u ¬uf£u RûXûV 50mm Ñt\[ÜdÏ
úUp ûTl ©h¥p ûYdLÜm.

• ûTlþI TtLs ©¥dÏm YûW ùN«u

TVuTÓj§ ûTlþI CßLl©¥dLÜm.

• Fig 5&6- p Lôh¥VT¥ ûTl ©hûP

Eß§VôL ©¥dÏm YûW CßdLÜm.

ùXd ûYv (Leg vice) (Fig 7)

ùXd ûYv (Leg vice) u Ød¡V TôLeLs ©u

YÚUôß

1 §PUô] RôûP

2 SLÚm RôûP

3 UûW«PlThP RôûP

4 v©¬e

5 v©u¥p

6 ûTYh

7 LôpLs

8 ¡[ôml

¸r Es[ RôûP JÚ BWlTôûR«p

SLoYRôp E ûXu ùRôPo× LôWQUôL

CkR ûY£p SûPùTt\ úYûX N¬VôL

©¥dLlTÓY§pûX. G]úY JÚ

ùTgfûY£p ùNnVdá¥V JÚ úYûX

ùXd ûY£p SûPùT\ôÕ. Ñj§Vp UhÓm

úRûYlTÓm úYûXLs JÚ ùXd ûYvþp

SûPùTßm.

Fig 5

Fig 6

• ùN«u  ûYv TVuTÓjRlTÓm
Y¯Øû\ûV A±kÕ ùLôsÞRp.

• ùT¬V ®hPØs[ ûTlL°p
ETúVôLlTÓjÕm Y¯Øû\ûV A±Rp.

ùN«u ûYvL°u ùN«u
CûQl×L°p B«p úTôP
úYiÓm.

úaih ûYv:- (Hand vice) (Fig 4)

Fig 7
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.2.13

©[mTo (Plumber) - ûLdLÚ®Ls (Hand Tools)

TXYûL @ûTp (BWm)Ls Ñj§VpLs, ùNuPo Tuf, úad`ô, ££p
LôXõlToLs, ûTl ¬uf, ùY° UûW«Óm LÚ®Ls EsUûW«Óm LÚ®Ls
Utßm úaôpPoLs ùNVpTÓm ®Rj§û] ùNVpØû\ ®[dLjÕPu
A±kÕ ùLôsÞRp  (Demonstrate use of various hand tools:- Different Files, hammer,
centre punch, hacksaw, chisel, calipers, pipe wrench, stock & dies, taps and holders)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ûTXõe Y¯Øû\ûV T«t£ êXm ùNnYÕ
• T«t£ êXm £l©e ùNnV ££ûX ©¥jÕ Ñj§VXôp A¥jRp
• T«t£ êXm ùNuPo Tgf ER®«p BZUô] ×s° CÓYÕ
• T«t£ êXm úadNô ùYhÓRp
• T«t£ êXm ££p ùLôiÓ £l©e ùNnRp
• T«t£ êXm ûTl©u A[ûY LiP±V LôXõlTûW TVuTÓjÕRp
• T«t£ êXm ûTl ¬ufûN TVuTÓj§ ûTlþp úYûX ùNnRp
• T«t£ êXm ûPvPôdûL TVuTÓj§ ùY°l×\ UûW ùYhÓm Øû\ûV ùNnRp
• T«t£ êXm úPl Utßm úaôpPûW TVuTÓj§ Eh×\ UûW ùYhÓm Øû\ûV
ùNnRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 @ûTpLs (Files)

• @ùTuf ûYvþp T¦lùTôÚû[
CßLl©¥jRp.

• WôÜRÛdÏ Ht\ AWj§û]
úRokùRÓjRp.

• Fig 1-p Es[T¥ T¦lùTôÚhL°p
WôÜRp. (Fig 1)

2 Ñj§Vp (Hammer)

• ùTuf ûYvþp T¦lùTôÚû[
ùTôÚj§ CßdÏRp.

• Ñj§VûX N¬VôL ©¥jRp. (Fig 2)

• ùNÕdÏRp úYûXûV Fig 2- p Es[T¥
LûP©¥jRp.

3 ùNuPo Tuf (Center punch)

• ùNuPo TufþI CßdLUôL ©¥jRp.
(Center punch)

• T¦lùTôÚ°p ûYjRp.

• Fig-3 p Es[T¥ ×s° A¥jRp. (Fig 3)

4 úadNô (Hacksaw)

• ûTl ûYvþp ûTlþI ùTôÚj§
CßdÏRp.

• ùTôÚjRUô] TtLû[ ùLôiP
©ú[ûP úRokùRÓjÕ Øuú]ôd¡
TtLs CßdÏmT¥ ùTôÚjÕRp.

• ©úWûU CßdLUôL ©¥jÕ Fig-4 p
Es[T¥ ûTlþI Õi¥jRp. (Fig 4)
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5 ££p (Chisel)

• T¦lùTôÚû[ ùTuf ûYvþp
ùTôÚj§ CßL ©¥jRp.

• ££ûX N¬Vô] úLôQj§p ©¥jRp.

• Fig 5-p Es[T¥ T¦lùTôÚ°p
ùNÛjÕRp.

6 LôXõlToLs (Calipers)

• T¦lùTôÚhLû[ úRokùRÓjRp

• T¦lùTôÚhL°p ûYjRp

• Fig 6 & 6A-p Es[T¥ LôXõlTo TVuTÓj§
Eh×\ Utßm ùY°l×\ ®hPj§û]
A[kÕ A±Rp.

• ûTl ¬uf (Pipe wrench)

• ûTlþu ®hPj§túLtT ûTl ¬ufþu
SmTûW úRokùRÓjRp.

• ûTlþI ûTl ûYvþp CßdLUôLl
©¥jRp.

• ûTlþp CßdLUôL ©¥dÏmT¥ ûTl
¬ufþI ûYjÕ CßdÏRp.

• Fig 7- p Es[T¥ ùRôPof£VôL ùNnRp.

 ©[m©e: ©[mTo- (NSQF: Revised 2022) - T«t£ 1.2.13
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8 vPôd Utßm ûPLs (Stock and Dies)

ùUh¬d (Metric)

• N¬Vô] A[Üs[ ùUh¬d ûPLû[
úRokùRÓjRp.

• ûP vPôd¡p ùTôÚj§ Xôd ùNnRp.

• T¦lùTôÚÞdÏ Ht\T¥ ûPLû[
Ah_vh ùNnRp. (Fig 8)

• ùY°UûW«Óm ùNnØû\ûV
ùRôPÚRp.

9 úPlLs Utßm úaôpPoLs (Taps and

holders)

• ÕYdL¨ûX úYûXLÞdLô] úPlLû[
úRoÜ ùNnRp.

• Fig 9-p Es[T¥ T¦lùTôÚhL°p
ùTôßjÕRp.

• EsUûW CÓm úYûXLû[ Tovh úPl,
ùNLih úPl Utßm TôhPªe
úPlLû[ úaôpPûW TVuTÓj§
ùNnRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.3.14

©[mTo (Plumber) - --©hPo (Fitter)

Gm.Gv ©[ôhþp úPlþLs TVuTÓj§ EsUûW«ÓRp (Thread inner on M.S.

flat by using taps)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• T¦lùTôÚ°u ÁÕ v¡ûW©e ©[ôd ùLôiÓ Õû[«Óm CPjûR Ï±jRp
• ©pXo/ùTugf Õû[«Óm CVk§Wm TVuTÓj§ Õû[«ÓRp
• EsUûW«ÓYRtÏ úPl ¥¬p A[ûY ¾oUô²jRp
• úaih úPl Utßm úPl ¬uf TVuTÓj§ EsUûW«ÓRp
• Eh×\ UûWûV úaih úPl TVuTÓj§ ùYhÓRp.
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úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

• Õû[«ÓRp CVk§W v©i¥XõÚkÕ
NônÜ RiÓ Õû[d LÚ®ûV ¿dÏRÛdÏ
¥¬lh TVuTÓjRÜm. (Fig 1)

• AûR ùY°úV GÓjRXõp Ñj§Vôp
¥¬lhûP A¥dLf ùNnVd áPôÕ.

• Õû[«Óm LÚ®«u ®hPjûR ùTôÚjÕ
v©i¥Xõu rpmþûV N¬ ùNnRûX
EeLÞûPV T«tßS¬Pm úLÞeLs.

• ùNnùTôÚû[ ¨û\Ü ùNnR ©\Ï
Aû]jÕ êûXL°p úRûY«pXôR
©£ßLû[ ¿dLÜm.

• GiûQ«û] ùUpXõVRôL éNlThÓ
Utßm CûR U§lÀÓRÛdÏ
TôÕLôdLÜm.

§\u Y¬ûN (Skill sequence)

Õû[Lû[j Õû[«ÓRp (Drilling through holes)

úSôdLeLs: CÕ EeLÞdÏ ERÜYÕ
• Õû[«ÓRp CVk§Wj§p ùYqúYß ®hPj§p Õû[Lû[j Õû[«ÓRp.

ùNuPo Tuf LÚ®ûVd ùLôiÓ Õû[
ùNnV úYi¥V Õû[«u ûUVjûR
×s°«PÜm.

Õû[d LÚ®dÏ RûP«pXôÕ CWiÓ
TdL CûQ NhPeLs TVuTÓj§
ùLôiÓ TôÕLôlTôL CVk§W ûYvþp
ùNnùTôÚû[ AûUdLÜm. (Fig 1)

Õû[«ÓRp CVk§Wj§u v©i¥Xõàs
Õû[d LÚ® ©¥lTôû] ùTôÚjRÜm.

CRu Y¯Lôh¥ Õû[dÏ Õû[ LÚ®
©¥lTô²p 4 ªÁ ®hP Õû[d LÚ®ûV
ùTôÚjRÜm.

• êXlùTôÚû[ ARàûPV A[®tÏ N¬
TôojRp.

• Ï±l©ÓRp FPLjûR Su\ôL ùR¬ÙmT¥
úTôÓRp.

• YûW TPm A[ÜdÏ HtT A[®û]
ùNuPo Tug LÚ® ùLôiÓ Õû[L°u
ûUVjûR ×s°«PÜm.

• ùT¬V Õû[L°u Ñt\[Ü ©¬d Tug
LÚ® 60º ùLôiÓ ×s°«P úYiÓm.

• CVk§W ûYv úUp ùNnùTôÚû[
CßLl ©¥dLÜm.

• Õû[ LÚ® ©¥lTô²p Ø 4 ªÁ Õû[d
LÚ®ûV ùTôÚjRÜm.

• Ø 4 ªÁ Õû[d LÚ®dÏ Ht\ v©i¥p
úYLjûR AûUdLÜm.

• Ø 4 ªÁ Õû[d LÚ® Aû]jÕ
Õû[LÞdÏ Y¯Lôh¥ûVl úTôX
TVuTÓjR Ø¥¡\Õ.

• Ju\u©u Ju\ôL Ø 8, Ø 10 Utßm Ø 16

ªÁ Õû[d LÚ® ùTôÚj§, úUÛm
ùNnùTôÚ°p TPj§p Es[ûRl úTôp
Õû[Lû[ Õû[«ÓRp.

• Õû[«ÓRXõu úTôÕ Ï°ìh¥
TVuTÓjRÜm.

GfN¬dûL

Õû[d LÚ® ©¥lTô²p Õû[d
LÚ®ûV CßdÏRÛdÏ ©¥lTôu
Nô® TVuTÓjRÜm.
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ùTôÚjRUô] ám× Lm©L°p ùTphûP
UôtßRp ùLôiÓ v©i¥p úYLjûR
úRokùRÓjRp.

4 ªÁ Õû[d LÚ® ùLôiÓ ØRXõp
Aû]jÕ Õû[LÞm Õû[«PÜm.  CÕ
8.5 ªÁ, 10 ªÁ Utßm 16 ªÁ ®hP Õû[d
LÚ®LÞdÏ Y¯Lôh¥ úTôX
T¦VôtßYRôÏm.

Ø 8 ªÁ Õû[«PÜm

Ø 10 ªÁ Õû[ Õû[«PÜm

Õû[d LÚ® Utßm Õû[d LÚ®
©¥lTôû] ¿dLÜm.

GfN¬dûL

EeLÞûPV ùYßm ûLLs ùLôiÓ
©£ßLû[ ¿dLf ùNnVd áPôÕ.
©Wx TVuTÓjRÜm.

CVk§Wm Ñt±d ùLôi¥ÚdÏm
úSWj§u úTôÕ ùTphûP
UôtßRÛdÏ ØtTPd áPôÕ.

Õû[d LÚ® CÓd¡«às FÓÚYf
ùNnVô§ÚjRûX Eß§ ùNnVÜm.

Õû[d LÚ® ©¥lTô²às Õû[d LÚ®
BZUôL ùNuß ®PôÕ TôÕLôlTôL
ùTôÚjRÜm. (Fig 2)

ùT¬V ®hP Õû[d LÚ®L°u ùYl×
TÚU]ô¡\Õ. AR]ôp Õû[ LÚ®L°u
ùNuPo Tug ×s°«p ùTôÚkRf
ùNnVôÕ.  CÕ Õû[ AûU®Pj§u CPm
Uô\f ùNn¡\Õ. TÚU]ô] Ñt\ôR ûUVeLs
ÑXTUôL ùNn ùTôÚ°às FÓÚY
Ø¥VôÕ. ©\Ï Õû[d LÚ® úUp
LÓûUVô] vùP«u HtTÓYRtÏ
HÕYôÏm.

CkR ©Wf£û]Ls Y¯Lôh¥ Õû[Ls
Õû[«ÓRp ùLôiÓ NUô°d Ø¥¡\Õ.
(Fig 3)

Õû[L°p Es UûWúTôÓRp (Tapping

through holes)

úPl Õû[d LÚ® A[ûY ãj§Wm ApXÕ
AhPYûQûV HRôYÕ Juß TVuTÓj§
LiÓ ©¥dLÜm.

úRûYVô] úPl Õû[d LÚ® A[®tÏ
Õû[ûV Õû[«PÜm. (A[Ü Ïû\Yô]
Õû[ úPl©u EûPRÛdÏ Y¯ YÏdÏm).

úPl©u G°RôL ºWûUjRp Utßm
BWm©jRÛdÏ Õû[«hP Õû[«u
Øû]ûV NônÜ ùYhÓ ùNnRp. (Fig 4)

ûYvþp Eß§VôL Utßm ¡ûP UhPUôL
ùNnúYûXûV ©¥jRp. ùNnùTôÚ°u EfN
úUtTWl× CÓd¡ RôûPL°u A[Ü úUXôL
£±R[Ü CÚdL úYiÓm.  CÕ úPlûT
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Fig 4

ºWûUjRXõu úTôÕ GkR RûPÙm CpXôÕ
êûXUhPjûR TVuTÓjR ERÜYRôÏm.
(Fig 5)

N¬Vô] A[Ü úPl ¬ufþp ØRp úPlûT
(NônÜ úPl) ùTôÚjRÜm.  ªLÜm £±V JÚ
¬uf úPlûT ÑtßRÛdÏ A§L ®ûN
úRûYVôÏm.  ªLÜm ùT¬V Utßm L]Uô]
¬ufLs AÕ ùYhÓ¡\Õ úTôX úPl©u
ÑtßdÏ úRûYVô] EQoûY ùLôÓdLôÕ
©\Ï úPl EûPkÕ úTôLXôm.

¡ûPUhP R[j§p CÚd¡\ ¬ufûN
ùLôiÓ ùNeÏjRôL NônÜ ùYhÓ ùNnR
Õû[«p úPlûT AûUdLÜm.

¨ûXVô] ¸rúSôd¡ AÝjRjûR ùNÛj§
Utßm UûWûV BWm©jRÛdÏ YXÕ×\
§ûN«p úPl ¬ufûN ùUÕYôL Ñt\Üm.
úPl ¬ufûN ûUVj§tÏ AÚLôûU
©¥dLÜm. (Fig 6)

¿eLsAûUjRûX ùRôkRWÜ ùNnVôÕ
UûWûV BWm©jRXõu Eß§Vô¡\ úTôÕ
úPl©XõÚkÕ ¬ufûN ¿dLÜm.

úPlûT 90ºþ«p CWiÓ AûUl×L°p
êûXUhPm TVuTÓj§ ùNeÏjRôL
CÚd¡\ûR ¨fN«jÕ ©\Ï N¬ TôodLÜm.
(Figs 7 & 8)

Fig 6

Fig 7

Fig 8

úPl NôVXõu G§o TdLj§u úUp Ntß
A§L AÝjRjûR ùNÛjÕYRu êXm
úRûY G²p §ÚjRm ùNnÙeLs.

úPlþI UßT¥Ùm ARu ºWûUlûT N¬
TôodLÜm.  úPl ºWûUl×ûY Øu £X
ÑtßL°úXúV N¬ ùNnVlTP úYiÓm.  JÚ
ºoTÓjR ØtTÓ¡\ ¨ûX«p, úPl©u
Ø±ÜdÏ/ EûPRÛdÏ Y¯YÏdÏm.

Fig 5
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Fig 9

Fig 10

úPl ùNeÏjRôL AûUÜ ùNnR ©\Ï GkR
¸r úSôdÏ AÝjRØm RWôÕ Øû]L°p
ùTôÚjÕRp ùLôiÓ úXNôL ¬ufûN
Ñt\Üm.  ûLLû[ ùLôiÓ ùNÛj§V ¬uf
AÝjRjûR Su\ôL NU¨ûXTÓjR úYiÓm.

HRôYÕ JÚ TdLm úUp A§L AÝjRm úPl
ºWûUlûT ùLÓdÏm úUÛm úPl©p Ø±Ü
HtTPXôm. (Fig 9)

Uû\ûV ùYhÓRp ùRôPWÜm.  A¥dL¥
H\dÏû\V Lôp Ñtß ©uú]ôd¡ Ñt±,
©£ßLû[ ÕiPôdLXôm.. (Fig 10)

Ñtßm CVdLeL°p HRôYÕ RûP EQÚm
úTôÕ ¨ßj§ ©\Ï ©uúSôd¡ Ñt\Üm.

UûWûV ùYhÓRXõu úTôÕ EWônÜ
Utßm ùYlTm Ïû\jRÛdÏ
áXih §WYjûR TVuTÓjRÜm.

Õû[ûV ØÝYÕUôL UûW ùNnÙm YûW
UûWûV ùYhPÜm.

SÓjRW Utßm ©[d úPlûT TVuTÓj§
¨û\Ü ùNnÕ Utßm ÑjRm ùNnÕ ê¥
ûYdLÜm.  ØRp úPl Õû[ ØÝYÕUôL
Eh×L ùNnÕ ùLôiPùR²p, SÓjRW
Utßm LûP£ ©[d úPl ùYhPôÕ.

ùNnúYûX«XõÚkÕ ©£ß ÕiÓLû[ ¿d¡
©\Ï ©Wû` ùLôiÓ úPlûT ÑjRm
ùNnVÜm.

úPl/UûW ùNnV úYi¥V
Õû[«u ®hPj§tÏ
ùLôÓdLlThP úPl©u A[ÜdÏ
N¬Vô«Úd¡\ûR Eß§ ùNnÙeLs.

JqùYôÚ Lôp Ñt±u ©\Ï ©£ß
ÕiÓûY EûPRÛdÏ ©uú]ôd¡
Ñt\Üm.

¬uf ¿[m, úPl©u A[®tÏ
ùTôÚjRUô] ¿[jûR úRok
ùRÓjRp.  ¬ufþu A§L
¿[m úPl©u EûPRÛdÏ
LôWQUôLXôm.

ÅhÓdÏ¥¿o ®¨úVôLj§tÏ C.I YôhPo Nlû[«-ÚkÕ ¡û[Y¯
AûUjRp. (Tapping of C.I water lines in domestic water supply)

úSôdLeLs: CÕ EeLÞdÏ ERÜYÕ
• C.I ØRuûUj Ri½o Y¯«-ÚkÕ, ¡û[Y¯ AûUjRp.

 ©[m©e: ©[mTo- (NSQF: Revised 2022) - T«t£ 1.3.14

Ri½o ®¨úVôLjûR ¨ßjRÜm.

¡û[Y¯ AûUdL CPjûRd Ï±l©PÜm.
AÕ ØRuûUd ûTlþu úUt×\m UhÓúU
CÚdL úYiÓm.

ûTl 'C' ¡[ôm×dÏ úWhNh ©úWv
(Õû[dLÚ®) ùTôÚjRÜm.

¥¬p Øû]ûV Ï± ÁÕ ûYjÕ ¥¬pûX
ÖûZjRp.

ûLl©¥ûVf ÑZt±Ùm úUt×\Øs[
§Ú¡ûV Cßd¡Ùm Õû[ûV HtTÓjRÜm.
(Fig 1)

úWhNh ¥¬pûX ¿dLÜm.
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N¬Yô] ûTl úPl ùLôiÓ EsUûW
ùYhPÜm. (Fig 2)

CûQlûT RÚYRtÏ úRûYVô] @ùTìûX
ùTôÚjRÜm.

@ùTì-u Eh×\m YôpûYj §\kÕ ê¥
ùLôiÓ êPÜm.
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©[m©e (PLUMBING) T«t£ 1.3.15

©[mTo (Plumber) - --©hPo (Fitter)

TXYûL Xôd¡e ¥ûYvþu TVuTôÓ (Use various locking devices)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• TXYûL Xôd¡e ¥ûYv-þ_ TVuTÓjÕm Øû\Lû[ Tt± ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

úLv¥p Sh (Castle nut): (Fig 2)

• úLv¥p Shþ_ úTôphþp ùTôÚjRÜm

• EÚû[ LôXo Sh¥u úUt×\j§p Lô¥
AûUdLÜm.

• LôX¬u Lô¥ Y¯úV LôhPo ©uû]
ùNôÚLÜm

vXôhPh Sh (Slatted nut): (Fig 3)

• úTôp¥u Ø]û«p Lô¥ûV HtT.ÓjRÜm

• EÚû[ Y¥Y LôXûW Sh¥u úUp Lô¥
ùYhPÜm.

• Sh Utßm úTôphþp HtTÓjRThP
Lô¥«u Y¯«p v©Xõh ©uûV
ùNôÚLÜm.

Xôd Sh (Lock nut) (Fig 1)

• úTôphþp  Xôd¡e Shþ_ ùTôÚjRÜm

• ©u× Shþ_ úTôp¥p ùTôÚjRÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/NôR]eLs (Tools/Instruments)

• vúT]o P×p GuPh -- 1 No.

• ¬e vúT]o -- 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• úTôph Utßm ShLs-- úRûYVô] A[Ü

• LôhPo ©u        -- úRûYVô] A[Ü
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.3.16

©[mTo (Plumber) - --©hPo (Fitter)

ûPþLû[l TVuTÓj§ ûTlL°u Øû]lTÏ§«p ùY°UûW«ÓRp
(Outer thread on Pipe by using die)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùY°UûW ùYhÓm ûP ùNhLû[ úRokùRÓjRp
• ùY°UûW HtTÓjR TVuTÓm ûLdLÚ®Lû[ ùR¬kÕ ùLôsÞRp
• ûTlþL°p ùY°UûW HtTÓjÕm Y¯Øû\Lû[ A±kÕ ùLôsÞRp
• ùY°UûW HtTÓjRlTÓm ûTlL°u YûLLû[ ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[ÜLs (Tools/Instruments)

• B.S.P ûPvPôd Utßm ûPLs -- 1 No.

• ûTl ûYv - 1 No.

• ùUN¬e úPl - 1 No.

• aôdNô Tõú[Ó Utßm TõúWm - 1 No.

• B«p úLu - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• 20 ª.ª ´.I ûTl - úRûYVô] A[Ü
• 25 ª.ª ´.I ûTl - úRûYVô] A[Ü

• B«p - úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh - úRûYVô] A[Ü

• Ah_vhùUuh ÄYûW (A) §\dLÜm.

• Zero setting mark ‘O’þûY ûP vPôd (die stock)

EPu coincide ùNnÕ, ûPþ«Ûm ûP
vPôd   Øû\úV CÚdÏm GiLÞdÏ
HtT SôuÏ ûPþIÙm ÖûZdLÜm.

• ûPv B]ûYf N¬Vô] ̈ ûX«p (position)

AUoYûR Eß§lTÓj§d ùLôs[Üm.

ûP-u úUp ®°m©u úUp CÚdÏm
Gi (number) B]Õ, AÕ ùNÚLlTP
úYi¥V s lo t þu GiÔPu
correspond BYûR Eß§ ùNnL.

JÚ ûTl ûYv (pipe vice)þp ûTlûT
ùTôÚj§, AÕ ÑZXôUp RÓdL ARû]
CßdLm (tight) TiQÜm. (Figs 3 & 4)

JÚ ûLl©¥ EûPV WôhNh YûL
ûPvPôd

• JÚ ùRôÏ§ (set)þLû[Ùm Utßm WôhNh
YûL ûP vPôd  (die stock)þIÙm
úRokùRÓdLÜm. (Figs 1 & 2)

Fig 3
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ûTl©u ÁÕ UûW ùYhÓ HtThPÕm
RsÞYûR ¨ßj§ ®hÓ, ûLl©¥ûV
úUÛm ¸ÝUôL AûNlTRu êXm
ÑZt£ûVj ùRôPWÜm.

ØRp UûW (first thread) ùYhPlThP ©\Ï,
ûTl©p EVÜl ùTôÚs (lubricant) TiQÜm.

ûLl©¥ûV clockwiseþp ùRôPokÕ rotate

ùNnÕ, ûTl©u UûW«u ¿[jûRf
úNô§dLÜm.

NôdùLh ApXÕ Ll°e Es, Tô§
çWm ùTôÚkÕYRtÏl (to fit half way)

úTôÕUô] ¿[jûR UûW (thread)

ùLôi¥ÚlTûR Eß§ ùNnVÜm.

ûP vPôdþEm Utßm ûPþm stick B]ôp,
©£ßLû[ EûPkÕ ®P (to break), vPôdþI
anticlockwise-p §ÚlTÜm.

WôhNh SôlþI reverse ùNnÕ, ûLl©¥ûV
G°Rôd¡, StockþEm Utßm ûP (Die)þEm
ûTlþI ®hÓ ùY°úV YÚm YûW stock-I
anticlockwise-p §ÚlTÜm.

JÚ JVo ©Wx (wire brush) ùLôiÓ UûWûVf
ÑjRm ùNnVÜm.

JÚ vPôuPoÓ ©h¥e (standard) ùLôiÓ
UûW EÚYôdLjûRf úNô§dLÜm.

UûW A§L tight BL (CßdLUôL) CÚkRôp,
DiesþI N¬ (adjust) ùNnYRu êXm
ùNnØû\ûV (operation)þj §ÚmTf ùNnVÜm.
(repeat TiQÜm)

CWiÓ ûLl©¥ Es[ ûP vPôd
Utßm ûPLs

ûYvþI §\kÕ A§p ûTlþI Esú[
ùTôÚjRÜm.

ûTl ûYvþI ê¥ CßdLÜm.

ùNpl GuP¬e ûTl ûL«ÓþI §\dLÜm.
(Self entering pipe guide) Utßm ûTl Øû]
TÏ§«p vPdûL vûXÓ (slide)  ùNnVÜm.
(Figs 6 & 7)

ûTl ûLûP N¬Vô] CPj§tÏ (Adjust)

AhùPv ùNnÕ ùTôÚj§ Xôd ùNnVÜm.

UûW ùYhÓm CPj§p EVÜ GiùQn
(Lubricant) TVuTÓjRÜm.

ûTlþu ùY°úV ¿h¥d
ùLôi¥ÚdÏm TÏ§Vô]Õ,
(Projection of the pipe- B]Õ), ûY³p
CÚkÕ, 150-250ª.Á.dÏs CÚd¡\Õ
GuTûR Eß§ ùNnÕ ùLôs[Üm.

Self centeringþpipe guide -Ij §\kÕ (open  ùNnÕ),
stockþI ûTl Øû] ÁÕ slide TiQÜm.

N¬Vô] slidingþtLôL pipe guideþI Ah_vh
ùNnÕ ©h ùNnÕ ARtÏ¬V ¨ûX«p
éhPÜm. (lock TiQÜm.) (Fig 5)

UûW«PlTP úYi¥V TôLj§p JÚ ùYhÓ
EVùYiùQn (cutting lubricant) ®PÜm. (Apply

TiQÜm.)

_õ.I ûTl (G.I. Pipe) Lû[ UûW«Óm
úTôÕ EVÜ GiùQn TVu
TÓjRÜm.

StockþtÏ £±R[Ü AÝjRm ùLôÓjÕ,
ûLl©¥ûVd ûTl AfÑdÏf (pipe axisþdÏ)

ùNeúLôQUôL (at right angle) ûYdLÜm.

Fig 4

Fig 5
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Fig 6

vPôd¡p A§L AÝjRjûR TVuTÓj§
Utßm CWiÓ ûLl©¥Lû[Ùm ûTl©u
AfÑdÏ N¬Vô] ùNeúLôQj§p ûYdLÜm.

ûTl AfÑdÏ N¬Vô] ùNeúLôQj§p
ûTlûT úSôd¡ A§L AÝjRjÕPu
vPôd¡u CWiÓ ûLl©¥Lû[Ùm
L¥LôWm Ñtßm §ûN«p Ñt\Üm.

ûTl©u ÁÕ EVÜ GiùQn CP úYiÓm.

ùRôPof£VôL ûTlûT L¥LôWm Ñtßm
§ûN«p ÑZt\ úYiÓm.

ûTl©u ùYhPlThP UûWLû[ N¬Vô]
¿[j§p Es[Rô GuTûR N¬lTôodLÜm.

NôdùLh TVuTÓj§ UûWLû[ úNô§dLÜm.

vPôd (Stock) Utßm ûPûV (Die) ALt\Üm,
©u]o (Wire brush) YVo ©Wx Utßm Õ¦
ùLôiÓ UûWûV ÑjRm ùNnVÜm.

 ©[m©e: ©[mTo- (NSQF: Revised 2022) - T«t£ 1.3.16
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.3.17

©[mTo (Plumber) - --©hPo (Fitter)

TX YûL _õþI ûTl ©h¥eÏLû[ _õþI ûTlLÞPu TpúYß ̈ ûXL°p
ùTôÚjÕRp (Fixing of different Pipe fittings in different Positions of Pipe)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs

• TX YûL _õþI ûTl ©h¥eÏLû[ ETúVô¡jRp

• TpúYß ¨ûXL°p _õþI ûTlþ×Pu _õþI ©h¥eÏLû[ ùTôÚjÕRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

• ´.I Ll°e ¬_õh -- úRûYVô] A[Ü
• ´.I ùTuh -- úRûYVô] A[Ü
• §Whºp -- úRûYVô] A[Ü
• ´.I Ll°e

©[d£©p -- úRûYVô] A[Ü
• ´.I ûTl ¨l©p -- úRûYVô] A[Ü
• ´.I ¼ -- úRûYVô] A[Ü
• ´.I ùW¥ëNo -- úRûYVô] A[Ü
• ´.I ûTl ¨l©p -- úRûYVô] A[Ü
• ©l Lôd -- úRûYVô] A[Ü
• _õ. I GpúTô -- úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

3 YôhPo úPlþI ùTôÚjÕYRtÏ
Ah_vP©p vúT]ûW UhÓúU
TVuTÓjÕm.

LÚ®Ls/A[ÜLs (Tools/Instruments)

• ûTl Wõuf -- 1 No.

• ûTl ûYv -- 1 No.

• Ll ûP ùNh -- 1 No.

• vÏÚ vúT]o -- 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo -- 1 No.

• aôdNô TõúWm -- 1 No.

• TkÕRûX Ñj§Vp -- 1 No.

• ùTuf ûYv -- 1 No.

• B«p úLu -- 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ´.I ûTl -- úRûYVô] A[Ü

1 YûWTPj§p Es[T¥ ûTl ©hÓLû[
úRokùRÓdLÜm.

2 ûP ùNhûP TVuTÓj§ ùY°×\
UûWûV ùYhÓRp.

3 J«h úXh (White lead) ùNp Xôd (shellac)

Utßm èp EÚiûP (Thread ball) ùLôiÓ
§ùWih ºp EÚYôdÏRp.

4 ûTl ¬uf TVuTÓj§ G.I tee, G.I ûTl G.I

Ll°e G.I ùW¥ëNo Lm°e G.I Ll°e G.I

ùTuh Utßm G.I GpúTôþûY ùLôiÓ
CûQjRp.

5 ©l Lôd ùTôÚjÕYRtÏ N¬Vô] CPjûR
úRokùRÓjRp.

6 ùNVpØû\ HtßdùLôiP ©\Ï Ah_v
P×s vúT]o Utßm ûTl ¬uf ùLôiÓ
ùW¼No NôdùLh¥p ©l LôdþûV
ùTôÚjÕRp.

7 aôdNô ©ú[Ó ùLôiÓ ûTl©u ÁÕ
úRûYVt\ èp ÕLsLsLû[ ALt\
úYiÓm. (Fig 1)

TôÕLôl× (Safety)

1 ©lþLôdþI N¬Vô] CPj§p ùTôÚjRÜm.

2 G.I ©h¥eÏLû[ KYoûPh
ùNnVdáPôÕ.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.4.18

©[mTo (Plumber) þ ùYpPo (Welder)

TX ®R ®hPØs[ Gm.Gv ûTlLû[ TX®R úLôQj§p Õi¥jRp -

Cutting different diameter of M.S. Pipes in different angle

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• 90° ‘T’ ¡û[dÏ¬V ®¬YôdL YûWTPjûR YûWRp
• ûTlLû[ A[ÜL°uT¥ AßjÕ RVôo ùNnRp
• hûW vùLôVo Tn]TÓj§ ¡û[d ûTlþI 90° úLôQj§p AûUjRp
• ûTlþI úPd ùYpÓ ùNnÕ úLôQjûR ÁiÓm N¬TôojRp
• ùYpÓ ùNnVj ÕYe¡ CWiÓ TôLeL[ôL ùNnÕ Ø¥jRp
• ùYp¥e ùNnÙm ùTôÝÕ ×ú[ôûTlûTÙm @©pXo WôÓûPÙm úRûYVô]
úLôQj§p ©¥jÕ N¬YWd ûLVôÞRp

• ÑjRm ùNnÕ ùY°l×\ ùYpÓ Ïû\TôÓLs Ï±jÕ BnÜ ùNnRp.
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úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

• N¬Vô] A[Üs[ ûTlLs TVuTÓjRl
þTÓYûR Eß§ ùNnVÜm.

• 90°¡û[dLô] ®¬YôdL YûWTPjûR
YûWTPjRô°p RVô¬dLÜm. (TPm 1).

• AûR ùYh¥ ûTl ÁÕ JhPÜm.

• ®¬YôdLlTPj§u Y¥YjûR CWiÓ
ûTlLs ÁÕm ×s°d Ï±«PÜm. ¡û[d
ûTlûV ×s°d Ï±«PlThP Y¥Yj§u
Y¯VôL ùYhPÜm. ØRuûU ûTl ÁÕ
Ï±«PlThÓs[ Y¥YjûR úLv Lh¥e
êXm ùYh¥ WôYÜm.

• úLv Lh¥e ùNnVlThP KWeLû[ ©£ß
¿dLm ùNnÕ CWôYÜm.

• ûTl©u ÁÕ HRôYÕ BdûNÓLs Utßm
CRW AÝdÏLs CÚl©u AûYLû[
ÑjRm ùNnVÜm.

• 90° úLôQj§p ØRuûUVô] ûTlþ«û]d
ùLôiÓ ¡û[l ûTl©û] ºoTÓj§
AûUdLÜm. (TPm 2)

• 7 Bm Gi Sô£ûXÙm 3ª.Á ®hP CCMS

Lm©ûVÙm úRokùRÓjÕ ¨ëhWp
¾l©ZmûTl TVuTÓjRÜm.

• úRûYVô] TôÕLôl× Øuù]fN¬dûL
þLû[l ©uTt\Üm.

• CûQlûT SôuÏ CPeL°p 90°

CûPùY°«p, 2 ª.Á ìh úLl
CûPùY°ÙPu úPd ùYpÓ ùNnVÜm.
ìh úLl FÓÚYûX Eß§lTÓjRÜm.

A§LUô] FÓÚYûXj R®odLÜm.

• ûTlûT EÚhPôUp ×ú[ôûTlûTÙm
¨Wl×d Lm©ûVÙm CûQVôLd ûLVôiÓ
CûQlûT ùYpÓ ùNnVÜm.

• CPlTdL ÖhT Øû\ûV TVuTÓj§
Yû[Yô] CûQl©u Y¯úV 4

TÏ§L[ôL 1, 2, 3 Utßm 4 B¡VûYL°p

ùYpûP Ø¥dLÜm. (TPm 2).

• ùYpûP ÑjRm ùNnÕ ùYpÓùUuh¥p
Ïû\TôÓLs Ï±jÕ BnÜ ùNnVÜm.

• úPd ùNnVlThP ûTl ‘T’ CûQlûT
N¬YWÜm YN§VôLÜm, ×ú[ôûTlûTÙm
©pXo WôûPÙm GkR®R RûPÙªu±
SûPØû\TÓjRÜm, ûLVôsYRtÏ
Ht\T¥ ¨ûXlTÓjRl ThÓs[Rô
GuTûRÙm Eß§lTÓjRÜm.

• ùYp¥e¡u ØÝûUdÏm ¸úaôp
TWôU¬dLÜm ×ú[ôûTl©tÏ TdLj§tÏ
TdLUô] CVdLm RkÕ SpX úYo
FÓÚYp Utßm CûQl©u CÚ
®°m×LÞm EÚdLlTÓRp B¡VûYLû[
Eß§lTÓjRÜm.

• HtL]úY ØkûRV YhPlTÏ§«p (sector)

ùYpÓ ùNnVlThP Ï¯lTs[jûR
ÕYeLlTÓm YhPlTÏ§«u
Ï¯lTs[jÕPu N¬YW EÚd¡
CûQdLlTÓYûR Eß§ ùNnVÜm.
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φφφφφ50 X 3mm ª.Á ÑYo L]j§²p MS ûTl©u úUp 45°°°°° úLôQj§p ûTl
ùYp¥e ùNnRp (1G)- (OAW - 16) (Pipe welding 45°°°°° angle joint on MS pipe φφφφφ50 X 3mm

wall thickness) (1G)- (OAW - 16)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs §\m ùT\ CÚlTûY
• 45° ¡û[ CûQl©tLôL ûTl©àûPV ®¬YôdLj§tLôL RVôo ùNnRp
• A[ÜL°uT¥ ûTl©û] RVôo ùNnÕ Utßm ùYhPÜm
• @©pXo WôÓ Utßm Pôof£û]Ùm ûLVôiÓ úPd ùNnVlThPûR ùYp¥eþBp
ùRôPo×TÓj§ Ø¥jRp.

Fig 1

¡û[ ûTlTô] 45° dLô] ®¬YôdLj§u

Y¯Øû\Ls (Procedure for development of 45°

branch pipe)

TPm þ1p Es[Õ úTôp AB úLôh¥û]
YûWVÜm.

Ï±«PlThP úLôh¥uT¥ ABdÏ Uj§V
úLôh¥û] ûYjÕ, ùLôÓdLlThP ûTl©u

¿[m Utßm ARu BWeLû[ C,D,E Utßm F
CûYL°u ×s°Lû[ YûWVÜm.

¡û[ ûTlTô] 45°«u ̈ ûX«û]d ùLôiÓ
AdúLôh¥tÏ úUúX Es[ CD’ «û]d
LiP±Üm. AÕ Rôu ‘G’ BÏm.

AkR ‘G’ ×s°«û]d ùLôiÓ 45°

úLôQj§û] YûWVÜm.
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CûQdLÜm. RtúTôÕ I, G, K, H, J

(ùY°dúLôÓ )u Y¥YYUô] ¡û[
ûTlTôÏm.

ùY°lTdL ®hPUô] ¡û[ ûTl©tÏ
CûQVô] JÚ AûW YhPj§û] YûWVÜm.

0-1; 1-2; 2-3; 3-4; 4-5  Utßm 5 þ 6 G] Bß NUUô]
TôLeL[ôLd ùLôiÓ ©¬jÕ AûW
YhPUôdLÜm.

1, 2, 3, 4, 5 CûYL°u ×s°L°XõÚkÕ
ùSÓdÏ úLôÓLû[ YûWVÜm. HtL]úY
AeÏ 6 ×s°L°XõÚkÕ 1G «u CÚ ùSÓdÏ
úLôÓLs Utßm ‘O’ ×s°«XõÚkÕ JH BÏm.
CkR ùSÓdÏ úLôÓL[ô] GK Gu\
úLôhÓL°Ûs[ ¡û[ ûTl©û] ùYhÓm
Utßm KH GuTÕ ×s°L[ô] 6’, 5’, 4’, 3’, 2’, 1

& 0 BÏm. Ï±l©P úYi¥VûYVô] 6’

Utßm G AÓjRÓjRtÏiPô] ×s°Ls O’

Utßm H B¡VûYLÞm JúW ×s°Ls Rôu.
0, 1, 3, 4, 5, 6, 5, 4, 3, 2, 1, 0 CûRl úTôp 0 - 1þdÏ
NUUô] çWj§u ×s°L[ô] 13 A¥lTûP
úLôPô] XX’ û] YûWVÜm. 13

×s°L°XõÚkÕ XX’ tÏ ùNeÏjÕ úLôh¥û]
YûWVÜm.

6’, 5’, 4’, 3’, 2’, 1 & 0 ×s°L°XõÚkÕ XX’dÏ
CûQVô] ¡ûPUhPd úLôÓLs YûWVÜm.
CRu 7 ¡ûPUhP úLôÓLÞm 13 ×s°L°u
CPj§²Ûs[ A¥lTûP  úLôh¥²p
CÚkÕ 13 ùSÓdÏ úLôÓLû[Ùm
ùYhÓ¡u\]. YZdLUôL ùUuûU YônkR
®û[®û]d ùLôiÓ, 13 ùYhÓ
Øû]Lû[Ùm CûQdLÜm. RtúTôÕ ()

dÏiPô] ¡û[ ûTl©tÏ úRûYVô]
®¬YôdLm ¡ûPdLl ùTß¡u\].
®¬YôdLj§àûPV KWeLÞdÏ 3 XõÚkÕ
5ª.ÁhPÚdÏ áÓRp A[Ü ùLôÓdLlTÓRp
úYiÓm. (TPm 1).

A¥lTûP ûTl©²p JÚ Õû[«û]
®¬YôdLm ùNnRp (For developing a hole in

the base pipe)

úUtá±V ØRuûU ûTlTô],
AûWYhPj§u úUp 0 þ1 dÏ NUUô] 3, 2, 1,
0, 1, 2, 3 ùTVoLû[ ABdÏ CûQVôL 7

úLôÓLû[Ùm YûWVÜm. 0’, 1’, 2’, 3’, 4’, 5’, 6

XõÚkÕ ùSÓdÏ ̈ ûX úLôÓLû[ YûWVÜm.
CRu ùSÓdÏ úLôÓL[ô]Õ ARu 7

¡ûPUhPd úLôÓL[ôL CPUôt\m
ùNn¡u\]. ªÚÕYô] ®û[®û]d
ùLôiÓ UôßThP ×s°Lû[ CûQdLÜm.
AjÕû[dÏj úRûYVô] ®¬YôdLm
RtúTôÕ RVôWôL Es[Õ.

×s° ‘G’ «²XõÚkÕ AdúLôh¥às 45°

¡û[ ûTl©u EVWj§û] (G1),

úRokùRÓdLÜm.

‘I’ XõÚkÕ CÚ TdLeL°tÏ úUp (XX’),

¡ûPUhPd úLôh¥û] YûWVÜm.
CRàûPV (XX’) B]Õ ®¬YôdLj§àûPV
A¥lTûPd úLôh¥u YûWTPUôÏm.

‘I’ XõÚkÕ (XX’) úLôh¥tÏ úUÛs[ IJ ¡û[
ûTl©u ùY°lTdL ®hPj§û] YûWL.

¡û[ ûTl©tLô] Uj§V úLôh¥û]
YûWVÜm. CdúLôPô]Õ K’ Gu\ CPj§²p
AB’ «u úLôh¥²p ØRuûUVô] ûTl©u
Uj§Vj§p ùYhPlTÓ¡u\].

GK’ ®û] CûQjÕ K’ dÏ ùNeÏjRôL GK

Gu\ úLôh¥û] YûWkÕ ARû] CD Gu\
CPj§p Nk§jRûR H G] ûYdLÜm. KH þûV
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.4.19

©[mTo (Plumber) þ ùYpPo (Welder)

JúW ®hPØs[ CWiÓ ûTl ÕiÓLû[ úLv ùYp¥e Øû\«p
Tt±ûQjRp - Joining of Pipe in same diameter by Gas welding

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùYp¥e ùNnVd ûTlþI ùYh¥ N¬Ü ùNnRp
• Th ùYp¥e ùNnVd ûTlþI úPd ùNnRp
• ÑZtßm Øû\«p úYolT¥ûY CÓRp
• ÑZtßm Øû\«p ¨Wl×l T¥Ü ùNnRp
• úYûXûV ÑjRm ùNnÕ Ïû\TôÓLs Ï±jÕ BnÜ ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ûTl ûYv
• ùTuf ûYv
• aôdNô ©úWm
• @©[ôh @ûTp
• ¥ûWvùLôVo
• ûXhPo
• v¼p ìp

• Gi 5 Sô£p
• Gi 7 Sô£p
• JVo ©Wx
ùTôÚhLs (Materials)

• 1.6mm φ ccms  ©pXo WôÓ
• 3mm φ ccms ©pXo WôÓ
• ©Xdv LômTÜiÓ
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úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

• ûTlLû[ BdNô êXm 77 ªÁ ¿[j§tÏ
AßjÕ, ARu Øû]Lû[ ùNeúLôQUôL
Wô® 75ªÁ ¿[j§tÏd ùLôiÓ YWÜm.
ûTlþu ùY° ®°mûT 300 - 350

úLôQj§tÏ N¬Ü ùNnÕ, ûTlþu A¥
®°m©p 1.5 ªÁ A[ÜdÏ ìh úTv CPm
(Land) ®PÜm.

• ©£ß ¿dLm ùNnR ©\Ï, AßdLlThP
ÕiÓL°u Es Utßm ùY° TWl×Lû[
ÑjRm ùNnVÜm.

• 5 Bm Gi Sô£ûXl ùTôÚjRÜm. 1.6 ªÁ
®hPØs[ ccms ©pXo WôûP
úRokùRÓjÕ 0.15 ¡¡/ùNÁ2 AÝjRjûR
CWiÓ YôÙd LÞdÏd AûUdLÜm.

• CWiÓ ûTlLû[Ùm úLôQf NhPj§u
ÁÕ (A) T Y¥Y NhPm ÁÕ (Channel)

ùTôÚj§,  Ko AfÑ ûTl Øh¥ûQlTôL
N¬Vô] ìh CûPùY°ÙPu AûUdLÜm.

• úRûYVô] TôÕLôl× Øu
GfN¬dûLLû[l ©uTt\Üm.

• ¨ëhWp ¾l©ZmûT AûUdLÜm.

• ûTlLÞdÏ CûPúV 1.5 ªÁ ìh
CûPùY° RkÕ 3 CPeL°p (1200 Rs°)

úPd ùYpÓ ùNnVÜm.

• ûTl©u Ñt\[®û] SôuÏ ©¬ÜL[ôL
©¬jÕ AlûTl©û] ¡ûP UhPj§p
ûYdLÜm.

• @©pXo Wô¥u úLôQeLs Utßm
ùTôÚjRUô] @lú[ôûTl×m (1YÕ ©¬Ü)

TVuTÓj§ 3.0’ U¦ L¥LôW ̈ ûX«XõÚkÕ
12 U¦ L¥LôW ¨ûXdÏ ìh T¥®û]
ùRôPe¡ úNojRp úYiÓm.

• L¥LôW Ñtß §ûNdÏ ûTl CûQl©tÏ
§Úl© 3 U¦ ¨ûXdÏ YÚûL«p JÚ
ùNdùUuh¥tÏ ØRuûU«úXúV
AmØû]dÏ ìhT¥®û] ùNnVl
ThPûYVôÏm.

• ØRuûU ùNdùUu¥ÚdLôL CWiPôm
LôpTôLUô] ùNdùUuhûP ùNnÕ
Ø¥dL, ìhT¥®tLô] ùYp¥û]j
ùRôPWÜm.

• ìhT¥ûY ØRp TôLj§p ùNnRÕ
úTôuß CWiPôm Lôp TôLj§p
ùRôPokÕ ùNnVÜm.

• CúR úTôuß, 3 Bm Utßm 4 Bm
TôLeL°Ûm Ø¥dLÜm.

• ìhT¥®u ùSÓ¡Ûm ¸ úaôûX
TWôU¬lTRu êXm ìh Wu FÓÚYûX
Eß§ ùNnVÜm.

• ìh Wu T¥ûY v¼p JVo ©Wx ùLôiÓ
ÑjRm ùNnVÜm.

• 7 Bm Gi Sô£ûXl ùTôÚjRÜm. 3 ªÁ φ
ccms ©pXo WôûP úRokùRÓdLÜm. úLv
AÝjRjûR 0 .15 ¡¡ / ùNÁ2 BL
AûUdLÜm.

• ¨ëhWp ¾l©ZmûT AûUdLÜm. V «u
CWiÓ ØLl×LÞm ìh T¥Üm EÚÏm
YûL«p lú[ôûTl×dÏ Ntß FNp
CVdLm RkÕ, CWiPôm T¥ûYf ùNnÕ
‘V’ Lô¥ûV ̈ WlTÜm.

• N¬Vô] T¥Ü A[Ü, Y¥Ym Utßm ùYpÓ
ùN±Ü B¡VûY Lû[ Eß§ ùNnÕ ALr
ùYhÓ Utßm CRW ùYpÓ Ïû\TôÓLû[
R®odLÜm.

• CûQlûT ÑjRm ùNnÕ ùY°l×\d
Ïû\TôÓLs Ï±jÕ BnÜ ùNnVÜm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.4.20

©[mTo (Plumber) þ ùYpPo (Welder)

TX®R ®hPØs[ ûTlLû[ úLv ùYp¥e Øû\«p Ju±ûQjRp
(Joining of pipes in different dia by gas welding)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• 90° ‘T’ CûQl©tLô] ùYqúYß ®hPØûPV ûTlL°u ®¬YôdL ®[dLlTPjûR
CûQdúLôÓLs ÕûQÙPu RVôoTÓjÕRp

• YûWTPj§uT¥ ûTlûT Õi¥jÕ RVôo ùNnRp
• úYûX YûWTPj§uT¥ ûTl×Lû[ N¬ TôojRp
• úLv ùYp¥eLôL CÚdÏm ûTl Øû]ûV ÑjRm ùNnRp
• úLv ùYp¥e êXm úPd ùNnRp, úLôQjûR N¬ TôojÕ úLv ùYp¥e Øû\«p
CûQl× HtTÓjÕRp.
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úYûX«u Y¬ûN (Job Sequence)

• 90° ¼ ûTl CûQl©tLô] ®¬Yô]
®[dLlTPjûR CûQ úLôÓLs
ÕûQÙPu Y¥YjûR EÚYôd¡
Y¥YûUjÕ ûTlL°p úX AÜh ùNnRp.

• úYûX«u YûWTPj§uT¥ ûTlL°u
CûQjRÛdÏ Ht\T¥ Õi¥jÕ
EÚYôd¡ CûQl©tLôL Ïìq Øû\«p
CûQjRp.

• CWiÓ ûTlþLû[Ùm ºWûUjÕ
CûQjÕ YûWTPj§uT¥ Es[ûR
N¬TôojRp.

• úLv ùYp¥e Øû\«p úPd ùNnÕ
AYt±u ùNeÏjÕ AûUlûT
¥ûWvùLôVo ùLôiÓ úNô§jRp.

• úLv ùYp¥e Y¯Øû\«p CûQl©û]
EÚYôdÏRp.

• LúWô`u HtTPôUp CÚlTRtÏ úYûXl
ùTôÚû[ LÝ® ÑjRlTÓjRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.21

©[mTo (Plumber) þúUNu (Mason)

úUNu LÚ®L[ô] UhPfNhPm, JÝeÏ Øû]f NhPm, WNUhPm,
YhÓd ÏiÓ, vùLôVôó, ùLôÛß CRW TXYtû\l Tt± ùNVp ®[dLm
(Demonstrate proper handling of mason’s hand tools - Straight edge, spirit level, plumb

bob, square, trowel etc.,)

 úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úUN]ôõ úYûXL°p TVuTÓjRlTÓm ûLd LÚ®L°u ùTVôó Utßm TVuLû[
®TWUôL ®[dÏRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

LhÓUô] úYûXL°p TVuTÓjRlTÓm
ûLd LÚ®Lû[ ùNVpØû\«p ®TWUôL
®[dÏRp.

1 JÝeÏf NhPm (Straight edge) (Fig 1)

1 2 ÁhPôó ¿[m Es[ûR ùLôiÓ JÝeLt\
NUR[jûR Nôõ TôôódL ERÜ¡\Õ.

2 ùNeÏjRôL ̈ ßYlThP LhPûUl×Lû[
JÝe¡û] NôõTôôódL ERÜ¡\Õ.

3 LXûYûV NUu ùNnÕ A§LlT¥Vô]
£ùUih éfûN ùY°úVt\ ERÜ¡\Õ.

2 WNUhPm (Spirit level) (Fig 2)

1 RûW R[ LhPûUl©u YôhPjûR
NôõlTôôódL ERÜ¡\Õ.

2 JÚ ÁhPôó ¿[m Es[ûR ûYjÕ ¿[UôL
LhPlThP ÑYt±u NUUhPjûR
NôõlTôodL ERÜ¡\Õ.

3 úTôh ùXYp v©ôõh ùXYp (Boat level

Spirit level (Fig 3)

1 ¨ßYlThP ©[m©e ©h¥vÏL°u
NUUhPjûR NôõTôôódL ERÜ¡\Õ.

2 £±V TWl×L°u YhPjûR NôõTôôódL
ERÜ¡\Õ.

3 ùNeLp LhÓUô]j§u NUUhPjûR
NôõTôôódL ERÜ¡\Õ.

4 ©[ml Tôl (Plumb bob) (Fig 4)

1 ùNeLp LhÓUô]j§u ùNeÏjÕj
RuûUûV TôõúNô§dL TVuTÓ¡\Õ.

2 ùNeLp ÑYôóLs ÁÕ éNlThP £ùUih
úUtéf£u UhPj§û] NôõTôô ódL
TVuTÓ¡\Õ.

5 ©[ml ìp (Plumb rule) (Fig 5)

1 AÓdLlThP ùNeLûX ùNeÏjRô]
úYûXL°p UhPjûR ªLÜm ÕpXõVUôL
TôõúNô§dL TVuTÓ¡\Õ.
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6 ©[ôd ùLôÛß (Block Trowel) (Fig 6)

1 LXûX Rh¥XõÚkÕ LXûY GÓlTRtÏ
TVuTÓ¡\Õ

2 ÏßdÏ Utßm ùSÓdÏ CûQl×L°p
LXûYûV TWl×YRtÏ TVuTÓ¡\Õ.

3 A§LT¥Vô] LXûYûV ùYh¥
ùY°úVtß¡\Õ.

4 ©[ôdÏLs LhÓUô]j§u úTôÕ
©[ôdÏLû[ UhPUôL ¨ßÜYRtÏ
RhPÜm, ©[ôdÏLû[ Õi¥dLÜm
TVuTÓ¡\Õ.

7 _ô«u ¥e úTôôóÓ (Jointing Board (Fig 7)

1 £ùUih LXûY éÑYRtÏ 300 ªÁ x 75 ªÁ
x 25 ªÁ A[Üs[ûR TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

2 LXûYûV GÓjÕ ÏßdÏ CûQl× ùNnV
TVuTÓ¡\Õ.

3 LXûYûV ¸úZ £kRôUp CÚdL
TVuTÓ¡\Õ.

8 v¼p vùLôVôó (Steel square) (Fig 8)

1 CWiÓ ÑYôóLs JußPu Juß 90°

Nk§dÏm úLôQjûR NôõlTôô ódL
TVuTÓ¡\Õ.

9 úL_óWôÓ ApXÕ ìp (Gauge Rod or Rule

(Fig 9)

1 £ùUih LXûY L]m NôõTôô ódL
TVuTÓ¡\Õ.

2 £p ùXYp Utßm XõiPp UhPj§tÏ
CûPúV LXûY L]jûR NôõTôôódL
TVuTÓ¡\Õ.
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10 ûXu Utßm ©uLs  (Line and Pins)

(Fig 10)

1 ¿[Uô] ÑYôóLs LhÓUô]j§tÏ CWiÓ
G§ùW§ôó Øû]L°p ¨ßYlTÓ¡\Õ.

2 CRû] Y¯Lôh¥VôL ùLôiÓ ÑYôó
LhÓUô]m LhPlTÓYRtÏ TVuTÓ¡\Õ.

11 Lôôó]ôó ©[ôdLs (Corner blocks) (Fig 11)

1 CûQl×Ls CßdLUôL CÚdÏm
CPj§p CûR ûXu Utßm ©uLÞdÏ
Uôt\ôL TV]ô¡\Õ.

12 ¿[Uô] ÑYôó LhÓUô]j§tÏ CRû]
Y¯Lôh¥ ùLôiÓ úSôóúLôh¥p ÑYôó
LhÓUô]m úUtùLôs[lTÓ¡\Õ.

12 ¥e¡p ©ú[h (Tingle plate) (Fig 12)

1 êuß ®WpLû[ ùLôiÓ úSôóúLôÓ ̧ úZ
ùRônVôUp RÓdL TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

2 úSWô] ÑYô ó LhÓUô]m HtTÓjR
ERÜ¡\Õ.

13 úTôpvPôó (Bolster) (Fig 13)

1 ©[ôdÏLû[ Õi¥dLÜm Utßm
ªÏ§Vô] Lôu¡ôöh LhÓUô]jûR
Õi¥jÕ ùYh¥ùVÓdLÜm TVu
TÓ¡\Õ.

14 ¡[Tó úaUôó (Club Hammer (Fig 14 & 15)

1 @úTôpvPôó EPu úNôókÕ Lôu¡ôöhûP
NôõVô] A[®p ùYhP ERÜ¡\Õ.
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15 vLPóf (Scutch) (Fig 16)

1 ùYhPlThP ©\Ï JÚ ©[ôdûL
JÝeLûUdL (¥ôõm) TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

T«tß®lTô[ôó, úUNu ©ôõ®p
TVuTÓjRlTÓm LÚ®Ls Utßm
ETLWQeLû[l TôÕLôlTôLl
TVuTÓjÕYûRl Tt± T«t£þ
Vô[ôóLû[ YXõÙßjÕYúRôÓ,
TôÕLôl× Ï±l×Lû[ T§Ü ùNnV
Y¯LôhPÜm.

• AhPYûQ úUNu úYûX ùNnRXõu
úTôÕ ©uTt\úYi¥V Øuù]fNôõd
Lû[ T§Ü ùNnVÜm.

AhPYûQ Table - 1

TPm Gi Ï±l× úUNu úYûX ùNnRXõu úTôÕ ©uTt\ úYi¥V
Øuù]fNôõdûLLs

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

¨WlTf ùNnÕ Utßm EeLs T«tß®lTô[Wôp AûR NôõTôôódLÜm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.22

©[mTo (Plumber) þúUNu (Mason)

YûWTPj§Ûs[T¥ úPl, ìp, vùLôVôó, ûXu©u Utßm ùXYp
ùLôiÓ úYûXLÞdÏ ùNh¥e AÜh ùNnRp (Setting out work with tape,

rule, square, line pin and level as per drawing)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Lh¥Pj§u êu\ôYÕ úLôh¥û] Uôôód¡e ùNnRp
• Lh¥Pj§u SôuLôYÕ úLôh¥û] Uôôód¡e ùNnRp
• ùTd¡u  (peg) u ÁÕ B¦ûV A¥jRp
• @lùWôûTp YûWÜLÞdÏ CûPúV Es[ êûX ®hP çWjûR A[kÕ NôõTôôjRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/NôR]eLs (Tools/Instruments)

• ©pPôóv êûX UhPm
75 ùN.Á x 50 ùN.Á - 1 No

• ûSXôu L«ß     þ úRûYVô] A[Ü
• úUNu Ñj§Vp (¡[l) 1/2

- 1 No

• A[dÏm úPl 30 Á - 1 No

• ©[ml þ Tôl - 1 No

• v¼p êûX UhPm - 1 No

• WN UhPm- 1 No

ùTôÚhLs (Materials)

• UW Bl× Utßm Lm© B¦
      - úRûYVô] A[Ü

• 80 to 100 mm ®hPm Utßm
450 to 600 mm LôÑôõ]ô ÕÚYeLs
35 ªÁ ¿[m Utßm Lm©
B¦Ls

• UWm @lùWôûTp     - úRûYVô] A[Ü
• ÑiQôm×j TÜPôó  - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Lh¥Pj§u êu\ôYÕ úLôh¥û] Uôôód¡e ùNnRp
(Fig 1)þûV LôiL)

1 Uû]«u GpûXd úLôÓ 'DC'þ«p CÚkÕ
N¬VôL JÚ ÁhPo çWj§p YûWkÕ P5

Utßm P6 B¡V CWiÓ ×s°Lû[d
Ï±dLÜm.  CqYôß Lh¥Pj§u TdLj§X
Es[ ùUôjR A[ÜLû[ A±VÜm.
Utßm Av§YôW ALXjûR ùYhÓYRtÏ
CÕ JÚ TôÕLôl× CûPùY°VôÏm.

v¼p SôPôûY A[dÏmùTôÝÕ
áÓUô] YûW«p SôPô ùRônÜ
CpXôUp CÝjÕl ©¥dL
úYiÓm.  SôPô RûWdÏf Ntß
úUúXúVô Utßm RûWdÏd ¡ûP
UhPUôLúYô CÚdL úYiÓm.

2 P5 Utßm P6 B¡V ×s°Ls ÁÕ Bl×
(Peg) A¥dLÜm.

3 P5 Bl©u (pegþu ) ûUVj§p B¦
A¥dLÜm, Utßm L«t\ôp LhPÜm.

4 ùNeúLôQUôLd L«tû\ CÝjÕl
©¥lTRtÏ ©pPov êûX UhPjûRl
TVuTÓj§ P3, P4 úLôh¥p P6 ùTd
ùY°lTÓUôß ùNnVÜm. (Fig 1þû]l
TôodLÜm)
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5 P6 ùTd¡u ÁÕ B¦ûV A¥dLÜm.  CÕ
L«t±u ûUVd úLôhûPd Ï±dÏm.

A[ÜLû[f N¬ TôodLÜm Utßm
A[ÜLû[f N¬ ùNnVÜm.  P6þp
AûUkÕs[ L«t±p úLôhûPf
N¬ ùNnVÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2 : Lh¥Pj§u SôuLôYÕ úLôh¥û] YûWVÜm. (Fig 1) þûVd
LôiL)

• P6þp Es[ B¦«p L«tû\d LhPÜm.
CRu êXm P5, P6 Gu\ êu\ôYÕ
úLôh¥û] AûUdLÜm.  CR]ôp P3, P4

B¡V úLôÓLs ùNeúLôQUôLÜm Utßm
P1, P2þdÏ CûQVôLÜm CÚdÏm.

1 Uû]«u GpûXd úLôÓ 'CB'þ«p CÚkÕ
N¬VôL JÚ ÁhPo çWj§p YûWVÜm.
©\Ï P7 Utßm P8 B¡V CWiÓ
×s°Lû[d Ï±dLÜm.  CqYôß
Lh¥Pj§u YXÕ TdLj§X Es[ ùUôjR
A[ÜLû[ A±VÜm.  Utßm Av§YôW
ALXjûR ùYhÓYRtÏm CÕ JÚ
TôÕLôl× CûPùY°VôÏm.

v¼p A[dÏm SôPôûY
A[dÏmùTôÝÕ áÓUô]YûW«p
A[Ü SôPô ùRônÜ CpXôUp
CÝjÕl ©¥dL úYiÓm.  A[Ü
SôPô RûWdÏf Ntß úUúXúVô
Utßm ¡ûP UhPUôLúYô CÚdL
úYiÓm.

2 P7 Utßm P8 B¡V ×s°Ls ÁÕ ùTdûL
(Peg) A¥dLÜm.

3 P7 Bl©u (pegþu) ÁÕ B¦ûV A¥dLÜm,
Utßm L«tû\d LhPÜm.

4 ùNeúLôQj§p L«tû\ CÝjÕl
©¥lTRtÏd LhÓUô] êûX UhPjûRl
TVuTÓj§ P5, P6 úLôh¥p P8 Bl×
úRôußm.  (Fig 1þû]d LôiL)

5 P8 Bl©u ÁÕ B¦ûV A¥dLÜm.  CÕ
L«t±u ûUVd úLôhûPd Ï±dÏm.

A[ÜLû[f N¬ TôodLÜm Utßm
A[ÜLû[f N¬ ùNnVÜm.  P8þp
AûUkÕs[ L«t±u úLôhûPf
N¬ ùNnVÜm.

6 P8þp Es[ B¦«p L«tû\d LhPÜm.
CRu êXm SôuLôYÕ úLôh¥û]
AûUdLXôm.  P7, P8 B¡V úLôÓLs P5, P6

úLôh¥tÏf ùNeÏjRôL CÚdÏm Utßm
P3, P4þdÏ CûQVôL CÚdÏm.

LY²dLÜm

1 e Utßm hþu êX ®hPjûR A[kÕ
TôodLÜm.  (Fig 3þûVd LôQÜm)

2 g Utßm fþu êX ®hPjûRÙm A[kÕ
N¬ TôodLÜm.  (Fig 3þûVd LôiL)

CWiÓ êûX ®hPj§u A[ÜLs
NUUôL CÚdL úYiÓm.  AqYôß
NUUôL CpûXùV²p,
ùNeúLôQjûR £±Õ Uôt±, êûX
®hPjûR (diagonal) NU A[®p
YÚUôß ùNnVÜm.

3 L«t±u GpXô úLôÓLÞm JúW EVWj§p
(level) CÚdL úYiÓm.  L«t±u L]jRôp
UhÓm úYßThÓ CÚdLXôm.

4 ©pPov vùLôVûWl (Builders Square)

TVuTÓj§, ©u×\d L«t±u
ùNeúLôQjûRl  Fig 3(a, b, c Utßm d)þ«p
Lôh¥VT¥f úNô§dLÜm.

ùTd¡u (Pegþu) ÁÕ B¦ûV A¥jRp
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T¥Ls (Steps)

• ùTd¡u (Pegþu) RhûPVô] TÏ§«u ÁÕ,
úRôWôVUô] ûUVl×s°ûVl ùTu£Xôp
YûWVÜm.

• B¦«u áoûUVô] Øû]ûV AkRl
×s°«u ÁR ùNeÏjRôLl ©¥dLÜm.

• d[ô úaUûW (claw hammer) ùUÕYôL
B¦«u RûX«p A¥jÕl ùTôÚjRÜm.
(Fig 2)

Fig 2

@×úWô@ûTp YûWÜLÞdÏ CûPúV
Es[ êûX ®hP çWjûRf A[kÕ
NôõTôôójRp

Fig 3

T¥Ls (Steps)

• Uj§V úLôh¥u YûWÜdÏm
@©úWô@ûTÛdÏm (profile) CûP«p
L«tû\ CûQdLÜm.

• CRu êXm CWiÓ úLôÓLÞm JúW
×s°«p ùYh¥f ùNpÛm.

• CÚ §ûNL°p ùYh¥f ùNpÛm çWjûR
A[dLÜm. (Fig 1)

• Cq®Ú úLôÓL°u çWm (¿[m) NUUôL
CÚdÏm.

CWiÓ êûX ®hP çWeLs
NUUôL CpXô®hPôp, CWiÓ
êûX ®hPeLs Nk§dÏm ×s°«p
Es[ GpXô ùNeúLôQeLû[Ùm
N¬ TôodLÜm.  A¥lTûP úLôhûP
(Base Line) Uôt\d áPôÕ.

ùNh AÜh ©p¥e þ ©p¥e úXAÜh¥p Uj§V úLôh¥û] YûWRp
(Set out a Building - Marking the center line layout of the building)

úSôdLeLs: CÕ EeLÞdÏ ERÜYÕ
• Lh¥P @¥úWôûTXõu Uj§V úLôÓ YûWRp
• Uj§V úLôh¥û] (Centre Line) RûWdÏ Uôt± AûUjRp.

©p¥e úX AÜh¥p Uj§V úLôh¥û]
YûWRp (Mark centre line in layout of the building)

• Lh¥P YûW TPj§u Uj§V úLôh¥û]d
LôiL (Fig 1) Utßm Lh¥Pj§u ¡ZdÏ
TdLm.

• ùTdÏLs (Pegs) P1 P2, P3 P4, P5 P6  Utßm
P7 P8 B¡VYtû\ JúW NU UhPj§p
L«t\ôp CûQjÕ CßdLÜm. (L«t±u
L]j§]ôp UhÓúU UhPeLs Uô\Xôm.

• ÑYt±u L]j§p Tô§ûV GÓjÕd
ùLôs[Üm. (115 ª.Á.)  ARàPu CWiÓ

ÁhPûWd áhPÜm.  (115 + 2000 = 2115) ª.Á
CqYôß LQd¡PÜm.  Lh¥Pj§u
Øu×\ Uj§V úLôh¥u çWUôL CeÏ
ùTdûL A¥dLÜm.

• P3 P4 Guàm L«ß úLôh¥p 2155 ª.Á.
YûWVÜm.  AÕ 'e' Gu\ ×s°ûV
ùYhÓm.(Fig 3þû]d LôiL) Utßm AkR
×s°«p P9 Gu\ ùTdûL A¥dLÜm.

• 'e' Gu\ BnÜl ×s°«p CÚkÕ ÁiÓm
2115 ª.Á. çWjûR A[kR ©\Ï P9 Gu\
ùTd¡u ÁÕ B¦ûV A¥dLÜm.
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• CúR ùNnØû\ûVj §ÚmTÜm ùNnÕ f

Gu\ ùYhÓm ×s°ûVd LiP±VÜm.
A§p P10 Gu\ ùTd¡u ÁÕ B¦ûV
A¥dLÜm.

• P9 P10þdÏ CûP«p L«t\ôp LhPÜm.

• P9 ùTdûL AûW ÁhPo Lh¥PjûR
úSôd¡ AûUdL AeÏ profile AûUdL
úYiÓm.

• CúR ùNnØû\lT¥ P10 Guàm ùTd¡p
JÚ @©úWôûTp (profile) AûUdLÜm.

• CkR profileþL°p Uj§V úLôÓ YûWVÜm.

• P9 P10 B¡V ùTdÏLû[ GÓjÕ®PÜm.
CWiÓ @©úWôûTpûX CûQjÕ L«ß
LhPÜm.  CRu êXm Lh¥Pj§u Øu
ÑYt±tÏ Uj§V úLôÓ AûUdLlTÓ¡\Õ.

• CkR ùNnØû\ûVl ©uTt± Ut\
êûXL°Ûm Uj§V úLôh¥û]
YûWVÜm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.23
©[mTo (Plumber) þúUNu (Mason)

TX®R úYûXLÞdÏ Ht\ ®¡RôNôWlT¥ £ùUih LXûY
RVôôóTÓjÕRp (Prepare cement mortars in different proporations to suit various
purposes)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• TX®R úYûXLÞdÏ Ht\ TX®R ®¡RôNôWlT¥ £ùUih LXûY RVôôõjRp
Y¯Øû\Lû[ A±kÕ ùLôsÞRp

• £ùUih LXûY«u ETúVôLj§û] ùRôõkÕ ùLôsÞRp
• NôõVô] TôÕLôl× Øuù]fNôõdûLLû[l ©uTt\Üm.

úYûX«u YôõûN (Job Sequence)

• EXôókR ¨ûX«p Es[ ClùTôÚsLû[
vúTÓ êXm JúW ºWôL LXdL úYiÓm.
(Fig 3) GpXô êXl ùTôÚhLû[Ùm Su\ôL
LXdLÜm. úUÛm JúW ºWô] LXôó YÚm
YûW LXdL úYiÓm.

• JúW ºWô] LXûYûVj RVôôó ùNnV,
úRûYVô] Ri½ûW úNô ódLÜm.
(£ùUihÓdÏm Ri½ÚdÏm Es[
®¡ReLs T¥) (Fig 4)

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/NôR]eLs (Tools / Instruments)

• UiùYh¥ - 1 No

• Yô° - 1 No

• Ud (Mug) - 1 No

• ¥u TôiÓ (úUôôóhPôó) úTu - 1 No

• A[Ü ùTh¥ - 1 No

• ùLôÛß - 1 No

• _ö I RLÓ            - úRûYVô] A[Ü

ùTôÚhLs (Materials)

• £ùUih (0.0343 or 1 ûT) - 1 ùTh¥
• UQp 20 NRÅRm

ùTÚRÛdLôL áhPÜm - 5 ùTh¥
• Ri½ôó      - úRûYVô] A[Ü

• LXûY RVôôó ùNnÙm CPjûR NUuTÓjR
úYiÓm.

• NUu TÓjRlThP RûW«u ÁÕ
úRûYVô] A[®tÏ ÕjRSôLj RLÓLû[
AûUdLÜm.

• LXûY ùNnVdá¥V CPj§u
AÚLôûU«p úRûYVô] UQp Utßm
Ri½ûW úNLôõjÕ ûYdLÜm.

• A[dÏm ùTh¥«u êXm UQûX
A[kÕ Ï®VXôL TWl© ûYdLÜm.
(Figs 5,6)

• JÚ êhûP £ùUiûP ©ôõjÕ UQp ÁÕ
TWlTÜm. (Fig 1)

• £ùUih êhûPûV ©ôõjÕ, UQp ÁÕ
ùLôh¥ ùUÕYôL UQp ÁÕ TWlTÜm.
(Fig 2)

GfNôõdûL

• çûN RÓdL ØL LYNjûR
A¦VÜm.

• £ùUih ûTdÏ úNRªpXôUp
£ùUih êhûPûV ùYh¥
©ôõdLÜm
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• LXûY Ï®Vp ÁÕ Ft±V Ri½ûW
EP]¥VôL LXdL úYiÓm. (Fig 5 , 6)

GfNôõdûL

• Lôtú\ôhPm CpXôR CPeL°p
LXûYûV LXdL úYi¥þ
CÚkRôp, çûN RÓdÏm ØL
LYNjûR A¦V úYiÓm.

• ÁRm Es[ Ri½ûW ÁiÓm
JqùYôÚ UdLôL (Mug) ùUÕYôL
LXûY«p úNôódLÜm. AlúTôÝÕ
ùRôPôókÕ LXûYûV LXdL
úYiÓm. (Fig 7)

• ¡ëôõe ûTl (Curing pipe) êXUôL
Ri½ûW TVuTÓjRd áPôÕ.

• JúW Uô§ôõVô] ¨\Øm Utßm
úYûXdÏ HtT RVôWôÏm YûW
ùRôPôókÕ LXdL úYiÓm.
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GfNôõdûL

• úRûYdÏ A§LUôL Ri½ûW
úNôódLôúR, AR]ôp LXûY ¿ôójÕ
®Óm.

• LXûYûV RVôôó ùNnRÜPu 30

¨ªPj§tÏs TVuTÓjR
úYiÓm.

§\u YôõûN (Skill sequence)

A[dÏm ùTh¥ûVd ùLôiÓ êXlùTôÚû[ A[dLÜm ( Measure
ingredients using measuring box)

úSôdLeLs: CÕ EeLÞdÏ ERÜYÕ

• A[dÏm ùTh¥ûVd ùLôiÓ êXlùTôÚû[ A[dLÜm.

• UQp CÚdÏªPj§tÏ AÚ¡p A[dÏm
ùTh¥ûV ûYdLÜm.

• LXûY Rh¥u êXm, A[Ü ùTh¥«p
AÓdLÓdLôL ùLôh¥ ¨WlTÜm.

• A§LlT¥Vô] UQûX ùLôÛß êXm
ALt\Üm.

GfNôõdûL

• A[dÏm ùTh¥ûV CúXNôL
AûNdLÜm ApXÕ ÏÛdLÜm.
CR]ôp LôtßùY° CpXôUp
êXl ùTôÚhLs A[dLlTÓm.

• CWiÓ STô óLs CWiÓ
ûLl©¥ûVl ©¥jÕd ùLôiÓ
A[Ü ùTh¥ûV çd¡ UQûX
¸úZ NônjÕ ùLôhP úYiÓm.
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£ùUih UôohPo (LXûY) LXjRp ( Mixing the cement mortar)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• £ùUih UôôóhPûW LXdÏRp
• Ri½ôó Ft± Utßm Eß§j RuûUdÏ LXdÏRp.

• Ri½ûW E±gNôR úUûP«p LXûYûV
RVôôó ùNn.

• £±V A[Ü LXûY RVôôó ùNnV Gm.Gv
RhÓ (M.S Tray)  ApXÕ A§L A[Ü
úRûYdÏ _õ .I RLÓm (G.I Sheet)

TVuTÓjRÜm. (Fig 1)

• EXôókR ¨ûX«p úRûYVô] A[®tÏ
UQp Utßm £ùUihûP, úUÛm ̧ Ým,
Utßm JÚ Øû]«p CÚkÕ AÓjR
Øû] YûW ùYh¥ ¡[\ úYiÓm. ARu
¨\m JúW Uô§ôõVôL YÚm YûW LXdL
úYiÓm. (Fig 2)

• EXôókR êXd ùTôÚhLû[ G§ôó §ûN«p
êuß Øû\ §Úl© úTôhÓ LXdL
úYiÓm. ©\Ï AûR Ï®VXôL Ï®dL
úYiÓm.

• Ï®VXõu Uj§«p Ts[m HtTÓjR
úYiÓm. (Fig 3)

• úRûYVô] A[Ü Ri½ôó Ud¡u (mug)

êXm ùUÕYôL AkR Ts[j§p Ft\
úYiÓm.

• JúW ºWô] ¨\m Utßm úYûXdÏ HtT
RVôWôÏm YûW ùRôPôókÕ ùNn.

GfNôõdûL

• £ùUi¥tÏm Ri½ÚdÏm Es[
®¡RôfNôWlT¥ Ri½ûW úNôódL
úYiÓm.

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.24

©[mTo (Plumber) þúUNu (Mason)

TpúYß úSôdLeLÞdLôL ùYqúYß ®¡Rj§p ©û[«u £ùUih
Lôu¡ôöh  Utßm RCC RVôôó ùNnRp (Prepare plain concrete and RCC in different

proportions to suit various purposes)

T«t£ Gi 1.5.23  ùNnØû\ ©uTt\Üm
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.25

©[mTo (Plumber) þúUNu (Mason)

LhÓUô] AûUl×L°u A¥lTÏ§«p HtTÓjRlTÓm ùTuf£e
Utßm úN]Xõe (Benching and channeling of base plate)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• 23 ùNÁ L]Øs[ êûX ÑYûW Ce¡Xõx ©ûQlTôp AûUdLÜm
• C]vùTd`u úNmTôó Utßm úUiúaôÛdÏ ùTu£e Utßm úN]Xõe ùNnRp
• úN]p LYôó ùTôÚjÕYÕ Utßm NôõÜ AûUjRp.

LÚ®Ls/NôR]eLs (Tools / Instruments)

• v¼p úPl - 1 No

• úUNu ùLôÛß - 25 ùN.Á ¿[m
• UôôóhPôó úTu - 1 No

• v©ôõh ùXYp - 30 ùN.Á ¿[m
• @Tôôóªe LÚ®Ls - 1 No

• Ñj§Vp, £Np - 1 No

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

ùTôÚhLs (Materials)

• ùNeLp _pXõ - úRûYVô] A[Ü
• £ùUih - úRûYVô] A[Ü
• UQp - úRûYVô] A[Ü
• LÚeLp _pXõ - úRûYVô] A[Ü
• Ri½ôó - úRûYVô] A[Ü
• T¥L[ó (Wev) - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: 23 ùN.Á. L]Øs[ êûX ÑYûW Ce¡Xõx ©ûQl©p
LhÓRp.

1 ùNnV úYi¥V úYûX«u ¨ûXûV
Nôd¡]ôp Ï±ÂÓ ùNnVÜm.

2 EXokR ùNeLpûX, ùUôjR ¿[j§tÏm
N¬VôL ûYdLÜm.  ÑY¬u L]m JÚ
ùNeLpûX®P A§LUôLúYô ApXÕ
Ïû\YôLúYô CÚdLd áPôÕ.

3 ØRp AÓd¡p, ØRp ¿[YôhP
ùNeLpûX ØLl×j úRôt\j§p
AûUdLÜm.  Ï«u Ïú[ôNo ùNeLpûX
êûX ùNeLÛdÏ AÓjÕ ûYdLÜm.(Fig 1)

4 ØRp AÓd¡u, ØuTdLm Utßm ©uTdL
ALXjûR úNô§dLÜm. (Fig 2)

5 CWiPôYÕ ¿[YôhP ùNeLpûX, G§o
§ûN«p Es[ ØuTdLm ûYdLÜm.  ØRp
¿[YôhP ùNeLpXõp CÚkÕ úNôRû]
ùNnVÜm. (Fig 3 & 4)

6 ØRp AÓdÏ, ¿[YôhÓ ùNeLpXõu
©u×\ úRôt\j§tÏ AÚúL TÓdûL (bed)

AûUdLÜm.

7 ¿[YôhPj§p AûUkÕs[ ØLl×
úRôt\jûR ùLôÛß Øû]«]ôp úUÛm
Ts[m HtTÓjRÜm.
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8 ALXjûRÙm, Y¬ûNûVÙm úNô§dLÜm.

9 úYûX«àûPV JÚ Øû]«p ùahPo
Ïú[ôNÚm Utßm ùahPÚm ùRôPokÕ
ûYdLÜm.

10 A[ÜLs, UhPm, ùNeÏjÕ, Y¬ûN Utßm
ALXm B¡VYtû\, AÓjR Øû]«p
ùRôPÚmùTôÝÕ CúR ùNnØû\ûV
©uTt\Üm.

11 ¿[YôhP AÓdûL AÓdÏmùTôÝÕ
HtTÓm Ïû\ûV ARôYÕ HtL]úY
AÓdLlThP AÓd¡uÁÕ Es[
LXûY«u Ts[jûR N¬ ùNnVÜm.

12 ÏßdÏ YôhP ùNeLpûX ûYjR©\Ï,
ARàûPV UhPm ÑY¬u ALXj§tÏ
N¬VôL Es[Rô GuTûR Eß§TÓjRÜm.

13 CqúYûXdÏ ÕpXõVUô] ùNh¥e AÜh
(setting out) úRûY Utßm ØRp AÓdÏ
Øû] NÕWUôL CÚdL úYiÓm. (Fig 5)

14 T¥LhÓ (stepped end) Øû]ûV úNô§dLÜm.
(Fig 6)

15 Ïú[ôNûW N¬Vô] A[®tÏ ùYhPÜm.

16 ùahPÚm Utßm ©u×\m Es[
¿[YôhP AÓdÏ ÑY¬u ALXj§tÏ
N¬VôL CÚdL úYiÓm.

17 ùahPo GlùTôÝÕúU, ÏßdÏ
CûQl©tÏ Uj§«p ApXÕ ¿[YôhP
ùNeLpÛdÏ ¸úZ CÚdÏm.

18 ÏßdÏ CûQl× KúW ºWô] ALXj§p
CÚdL úYiÓm.

19 Ïú[ôNûWj R®W GpXô ùNeLpÛm ØÝ
ùNeLpXôL CÚdL úYiÓm.

20 êûXf ÑY¬u IúNôùUh¬d úRôt\m
TPj§p LôiL. (Figs 7,8 & 9)
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JÚ ùNeLp ApXÕ 23 ùN.Á. ÑYûW úX AÜh ùNnÕ ©[ªx
©ûQlTôp LhÓRp (Layout and build one brick or 23 cm wall in Flemish Bond)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ùNeLpûX ¿[Yôh¥Ûm, ÏßdÏ Yôh¥Ûm Uô± Uô± AûUdLÜm

• Ï«u Ïú[ôNûW AûUdLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùNeLpûX ¿[Yôh¥Ûm, ÏßdÏ Yôh¥Ûm Uô±  Uô±
                           AûUjRp.

1 úYûX ùNnÙm CPj§p ùNeLpûX
úNL¬dLÜm.

2 LXûYûV LXkÕ AûR LXûY Rh¥p
ùLôhPÜm.

3 úRûYlTÓm ¿[jûR®P áÓRXôL NôdÏ
Lh¥Vôp úLôÓ úTôPÜm.

4 HtL]úY úTôPlThP úSod úLôh¥u
JÚ Øû]«p 90º úLôQj§tÏ JÚ úLôÓ
Ï±dLÜm..  (Figs 1,2)

5 ¿[YôhÓ ùNeLpûX êûX«p ûYdLÜm.

6 JúW AÓd¡p, ¿[YôhÓ ùNeLp Utßm
ÏßdÏ YôhÓ ùNeLpûX Uô± Uô±
ûYdLÜm.

7 ùRôPof£Vô] ùNeÏjÕd úLôÓ YWôUp
CÚdL Sôu¡p JÚ TeÏ ùNeLpûX
úXlTôL (lap) TVuTÓjRÜm.

8 TÓdûL CûQl× Utßm ùNeÏjÕ
CûQl×Ls JúW ºWôL CÚdL úYiÓm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: Ï«u Ïú[ôNûW AûUdLÜm.

1 ØRp AÓdÏ ùNeLpûX AûUjRl ©\Ï
UhPm, ùNeÏjÕ Utßm JúW úSod
úLôh¥p Es[Rô GuTûR úNôRû]
ùNnVÜm.

2 ùRôPof£Vô] ùNeÏjÕ CûQlûT
RÓdL, Ï«u ùahPÚdÏ TdLj§p Ï«u
Ïú[ôNûW ûYdLÜm.

3 L«t\ôp LhPlThP B¦ûV YXÕ TdL
ÑYt±u Cß§«p Es[ ùNeLpXõp
CûQdL úYiÓm.

4 L«tû\ ùNeLp ÁÕ YÚUôß CÝdL
úYiÓm.  úUÛm L«ß ùNeLp ØLl©tÏ
YÚUôß ùNnV úYiÓm. (Fig 1)

Fig 1

5 ùNeLp Øû]«p CÚkÕ 2 ª.Á. çWj§p
L«tû\ ùNeLp úUp UhPj§p LhP
úYiÓm. (Fig 2)

Fig 2

6 L«t±u ER®ÙPu úLôh¥tÏ CûPúV
ùNeLpûX AÓdLÜm.

7 Ï±dLlThÓs[ EVWm YûW ùNeLpûX
AÓd¡ ÑYtû\ AûUdL úYiÓm.

8 N¬Vô], Øû\Vô] ©ûQlûT ¸r
LiPYôß AûUdL úYiÓm.

9 N¬Vô] EVWjûR NôõTôôódLÜm.

10 NÕWm, UhPm, ùNeÏjÕ Utßm úSod
úLôh¥p AûUkÕs[Rô Guß ÁiÓm
JÚØû\ úNôRû] ùNnVÜm.

11 ç¬ûL (brush) êXm ÑjRm ùNnÕ
Tô«i¥e ùNnVÜm.

12 ùUôjR úYûXLû[Ùm éoj§ ùNnVÜm.
(Fig 3)

Fig 3

ùNnV úYi¥V úYûX 3 : CuvùTd`u úNmTôó (Fig 1)

1 EûPkR ùNeLp _pXõLs £ùUQh
UQp Utßm Ri½ûW ùLôiÓ
£ùUih Lôu¡ôöh LXdÏRp.

2 £ùUih, UQp LÚeLp _pXõ
úTôu\Ytû\ Ri½ôó ùLôiÓ LXkÕ
£ùUih Lôu¡ôöh LXdÏRp.

3 CuvùTd`u úNUô ó EhTÏ§«p
A¥jR[j§p £ùUih Lôu¡ôöh ùLôh¥
A¥jR[m AûUjRp.

4 (Fig 1) - p Es[T¥ @Tôôóªe LÚ®Ls
ùLôiÓ ùTu£e AûUjRp.

5 (Fig 1) - p Es[T¥ @Tôôóªe LÚ®Ls
ùLôiÓ ùTu£e AûUjRp.

6 ùNeLp _pXõ ùLôiÓ £ùUih
LXûYûV TVuTÓj§ 45  ¥¡ôõ NônÜ
R[jûR úUtTÏ§«p ¨ß® úN]p ®j
LYôó ùTôÚjÕRp.

úUuúaôp  (Fig 2)

1 LÚ®Ls _pXõ ùLôiÓ £ùUih
Lôu¡ôöh A[jRp.
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2 úUuaôp Eh×\ A¥lTÏ§«p
£ùUih Lôi¡ôöh ùLôh¥ A¥jR[m
AûUjRp.

3 ùTu£e Utßm úN]Xõp TÏ§Lû[
@Tôôóªe LÚ®Ls ùLôiÓ EÚYôdÏRp.

4 BZØs[ úUu úaôpL°p T¥Ls (rings)

- AûUjRp.

5 úUu úaôpLÞdÏ êuß ®R úLvh
_Vôu ÑYôóLs Es[Õ.

6 úUu úaôp úUtTÏ§«p LYôó ®j úN]p
ùTôÚjÕRp.

7 UûZ¿ôó Eh×ÏYûR RÓdL NônÜ R[m
AûUjRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.26

©[mTo (Plumber) þúUNu (Mason)

Lh¥PeL°u DWjRuûU (KRm) LiP±kÕ LhÓUô] Øû\«p
NôõùNnRp (Damp proofing)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ÑYôó, ºXõe Utßm Lôe¡ôöh R[m úNRUûPkR TÏ§ûV Nôõ ùNnRp
• RûW DWj RuûU (KRm) TÏ§ûV Nôõ ùNnRp
• £ed úUûPûV Nôõ ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/NôR]eLs (Tools / Instruments)

• _ô«iPôóLs - 1 No

• TkÕ RûX Ñj§Vp - 1 No

• ùLôÛß - 1 No

• ÜhPu ×ú[ôh - 1 No

• UôôóhPôó úTu - 1 No

• úLôpÓ £Np ©[ôh - 1 No

• UhPlTXûL - 1 No

• v©ôõh ùXYp - 1 No

• £l©e Ñj§Vp - 1 No

ùTôÚhLs (Materials)

• £ùUih - úRûYVô] A[Ü
• UQp - úRûYVô] A[Ü
• _pXõ - úRûYVô] A[Ü
• AvTôph - úRûYVô] A[Ü
• AÛª²Vm Ìh - úRûYVô] A[Ü
• LôlTôó Ìh - úRûYVô] A[Ü
• ùXh Ìh - úRûYVô] A[Ü
• ©hÓ ª]v

ThûPLs - úRûYVô] A[Ü
• Gm.Gv WôÓ - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 úYûX ùNnYRtÏ úRûYVô]
ûLdLÚ®Lû[Ùm, ùNnùTôÚhLû[Ùm
úRokùRÓjRp.

2 úPôo ©úWm, _u]p, Nô²P¬
CûQl×Ls, UûZ¿o ùY°úVtßm ûTl
úTôu\Ytû\ úNô§jRp.

3 ÑYt±Ûs[ ®¬NpLû[ EVoYûL
£ùUih UôoPo ùLôiÓ é£N¬ ùNnRp.

4 TûZV Tôjìm, ûTl CûQl×L°p
úNRUûPkRûR LiP±Rp.

5 RÏkR ùTôÚhLs, ûLd LÚ®Ls ùLôiÓ
×§VRôL Uôt± ¿oL£®û] N¬ùNnRp.

6 ùUôhûPUô¥«p UûZ¿o úReÏRûX
R®olTRtÏ DWUô] TÏ§Lû[
úRôi¥ùVÓjRp.

7 EXokRÕm EVoYûL £ùUih UôohPo
Utßm YôhPo @×ìl©e LômTÜiÓ
ùLôiÓ é£ UhPm N¬TôojRp.

8 TûZV ÕÚ©¥jÕ úNRUûPkR ûTlLû[
Al×\l TÓjÕRp.

9 ×§V ûTl CûQl×Ls RÏkRT¥ ùTôÚj§
N¬ùNnRp.

10 ¡fNu £ed, YôxúT£u AÜhùXh
¥ùW«u, Yô£e ùUμu AÜhùXh
¥ùW«u, TôjPl AÜhùXh ¥ùW«u
úTôu\Ytû\ úNô§jÕ ¿oL£ÜLs
LiP±Rp.

11 ×§V úYvhûTl Utßm J«h £ùUih
TVuTÓj§ ¿odL£ÜLû[ N¬ùNnRp.

12 Bo.£.£. YôhPo úPed ®ôõNû[ SuÏ
ùN§d¡, £±V CÚm× WôÓ ûYjRp.

13 EVo YûL £ùUih LXûY Utßm YôhPo
@×ìl©e ùTôÚhLû[ TVuTÓj§
®ôõNpLû[ Nôõ ùNnRp.

14 Nô²P¬©h¥eÏL°u TûZV J«h
£ùUih CûQl©û] ¿dÏRp.
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15 ×§V Jnh £ùUih CûQl©û]
HtTÓj§ L£ûY N¬ùNnRp.

16 LuºpÓ (Concealed) Øû\«p ÏZôn T§l©p
Es[ ¿odL£®û] LiP±Rp.

17 ×§V ûTl CûQl× HtTÓj§ EVoYûL
£ùUih UôohPo TVuTÓj§
CûPùY°Lû[ é£ L£®u± ùNnRp.

18 Ï°VXû\ RûWlTÏ§ Ut\m L¯Yû\
RûWlTÏ§ ûPpvLû[ úNô§jÕ
¿oL£®û] LiP±Rp.

19 EûPkR ûPpLû[ UôtßRp Utßm
ûPpvL°s CûQl©p Es[
CûPùY°Lû[ LiP±kR AvTôph
(ASPHALT) TûNRP® AdYô ×ìl þ I J«h
£ùUihEPu LXkÕ ûPpv þ
CûPùY°L°p ×§VRôL é£ ¿oL£ÜLû[
N¬ùNnRp.

20 TôpL¦ TÏ§L°p ¿oL£ÜLû[
LiP±Rp. ×§V ûTl CûQl×Lû[
ùTôÚj§ ¿oL£®û] N¬ ùNnRp.

21 ¸rLiP LÚ®Lû[ TVuTÓj§ TÝ§û]
N¬ ùNnRp. (Fig 1 to 11)

_ô«uh¥e åpv (jointing tools)

CûR _ô«uPo (jointer)

GußAûZdLlTÓ¡\Õ.

CûY êuß ®RUô] Y¥®p Es[].

• ¸rLiP TÝÕLs HtTÓm, úTôÕ ARû]
N¬ ùNnRp.

Fig 4

Fig 5

Fig 6
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.27

©[mTo (Plumber) þúUNu (Mason)

ÑYt±p úUtéfÑ éÑRp (Plastering the walls)

T«t£ Gi 1.5.26  ùNnØû\ ©uTt\Üm

Fig 7

Fig 8

Fig 9

Fig 10

Fig 11
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.5.28
©[mTo (Plumber) þúUNu (Mason)

ªuNôWjRôp CVeÏm Lh¥eåpvLû[l TVuTÓj§ LhÓUô]
ÑYt±p Lô¥ùVÓjRp, ×ûRjRp (Cutting of masonry wall for concealing with
electric cutting tools)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úTôôóhP×p úaih BlTúWhPh ¥ôõpXõe ùU£u TVuTÓj§ Õû[ HtTÓjÕRp
• ThûP E° Utßm áôó ùYh¥Úm× TVuTÓj§ ùNeLp ÑYt±p Lô¥ HtTÓjÕRp
• ©[m©e NôR]eLû[ ùTôÚjÕYRtÏ Ï±dLlThP CPeL°p Õû[ HtTÓjÕRp
• Lô¥Ls Utßm Õû[Lû[ ©[ôvPôõe (úUtéfÑ ) Øû\«p AûPjRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/NôR]eLs (Tools / Instruments)

• úTôôóhP×p úaih
BlTúWhPh
Õû[«Óm CVk§Wm - 1 No

• úTôôóhP×p úNv CVk§Wm - 1 No

• Tôp Àu úaUôó - 1 No

• úLph £Np @©[ôh Utßm
Tô«ihPh - 1 No

• WôYp _mTôó - 1 No

• ùLôÛß - 1 No

• ÜhPu ×ú[ôh - 1 No

• JÝeÏ Øû] NhPm - 1 No

•  UôôóhPôó úTu - 1 No

• Yôp _mTôó - 1 No

• v©ôõh ùXYp - 1 No

• ©[ml Tôl - 1 No

ùTôÚhLs (Materials)

• £ùUih - úRûYVô] A[Ü
• UQp - úRûYVô] A[Ü
• LÚeLp _pXõ - úRûYVô] A[Ü
• Ri½ôó - úRûYVô] A[Ü
• ûTlLs - úRûYVô] A[Ü
• ¡[ôm×Ls - úRûYVô] A[Ü
• §ÚLô¦Ls - úRûYVô] A[Ü
• ©[dÜh - úRûYVô] A[Ü
• ùUu G@Ï Lm© - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 Lô¥ (úN³v) CVk§WjûR ùLôiÓ
ùNeLp ÑYt±p Lô¥ HtTÓjÕRp.(Fig 1)

2 ùNeLp ÑYt±p ùTh¥ Õû[ûV úLôpÓ
º£p ©[ôh Utßm áôóûU º£p
TVuTÓj§ ùYhÓRp.

3 Yôp _mTûW TVuTÓj§ Õû[ûV
EÚYôdÏRp (Fig 2)

4 ¡[ôm×Lû[ ùTôÚjÕYRtÏ YôpûPh
©[dûL AûUdL Õû[ HtTÓjÕRp.

5 úTôôóhP×p úaih BlTúWhPh
¥ôõpXõe ª£u TVuTÓj§ Õû[ CÓRp.

6 Lô¥ûV EVôóYûR £ùUih LXûY
ùLôiÓ ¨Wl×Rp.

7 Õû[Lû[ £ùUih LXûY ùLôiÓ
¨Wl×Rp.

8 £ùUih LXûYûV ùLôiÓ úUtéfÑ
ùNnRp.

9 EhPu @×ú[ôh Utßm JÝeÏ Øû]f
NhPm ùLôiÓ UhPlTÓjÕRp.

10 v©¬h ùXYp Utßm ©[ml Tôl êXm
UhPjûR NôõTôôójRp.
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©[m©e (Plumbing)           T«t£ 1.6.29

©[mTo (Plumber) þ©[mTo (Plumber)

ÏZôn ùTôÚjÕTYo úYûX«p TVuTÓjRlTÓm ûLdLÚ®Ls Utßm
ETLWQeLû[l Tt± ùNVpØû\«p ®[dÏRp (Demonstrate proper handling

of plumber’s tools & equipment)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• A[®Óm LÚ®Ls (ùUN£e åpv) Aû]jûRÙm ùYôodùYuf ÁÕ TWYXôL ûYjÕ
úRûYVô] ¿[jûR ùNVpØû\«p A[kÕ ùR¬kÕùLôsÞRp

• Lh¥e LÚ®Lû[ ùNVpØû\«p TVuTÓj§ A±kÕ ùLôsÞRp
• Ah_vP©p ¬uf, YôhPo Tml ©ú[Vo Utßm ûTl¬uf úTôu\Ytû\
ùNVpØû\«p TVuTÓj§ ùR¬kÕ ùLôsÞRp

• ûTlþL°u ùY°Øû]lTÏ§«p, WôhNh ûNùNh ùLôiÓ ùY°UûW«hÓ
ùNVpØû\«p A±kÕ ùLôsÞRp

• vÏì ¥ûWYoLs, YôNoLs Utßm vúT]oL°u TVuTôhûP ùNVpØû\«p
TVuTÓj§ ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

©[mTo ûLdLÚ®Lû[ Lôh£lTÓjÕRp (Display of plumber hand tools)

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 v¼p ìp  (Steel rule) (Figs 1 & 2)
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• ùLôÓdLlThP A[ÜLÞdÏ
T¦lùTôÚ°u ÁÕ v¼p ìpþI ûYjÕ
A[ÜLû[ A[jRp

• úRûYVô] ¿[j§tÏ A[®û] Ï±jRp

2 v¼p úPl  (Steel tape) (Figs 3)

• ùLôÓdLlThP A[ÜLÞdÏ HtT
A[ÜLû[ A[jRp.

• A[kÕ A±VlThP A[®û] Ï±jRp.

3 SôuÏ U¥l×s[ Tôdv ÜhPu ìp
(Four-fold box wooden rule)

• SôuÏ U¥l× ùLôiP Tôdv ÜhPu
ìpþI T¦lùTôÚ°u ÁÕ ûYjÕ
ùLôÓdLlThP A[ÜLÞdÏ HtT
A[jRp.

• A[dLlThP A[®û] Ï±jRp.

4 WôYp _mTo (Rawl Jumper)

• WôYp _mTûW úRûYVô] úLôQj§tÏ
©¥jRp.

• ÑYt±p ApXÕ Lôu¡Ãhþp Õû[«P
Ï±dLlThP CPj§p ûYjRp.

• WôYp _mT¬u RûXlTÏ§«p Ñj§Vp
ùLôiÓ A¥jRp.

• WôYp _mT¬u A¥dL¥ ÑZtßRp.

• úRûYVô] ¿[j§tÏ Õû[ûV
HtTÓjÕRp.

5 YôhPo Tml ©ú[Vo (Water pump plier)

(Fig 5)

• CYt±u RôûPLû[d ùLôiÓ
T¦lùTôÚû[ CßLl©¥jRp

• YôhPo Tml ©ú[VûW ùLôiÓ
CßdÏRp ApXÕ LZtßRp úYûXûV
EÚû[Y¥Y úUtùLôsÞRp.

• Sôu ùToWv (CÚm×f Nj§pXôR)
T¦lùTôÚhL°u v©i¥p
vùPm úTôu\Yt±p úYûX«û]
úUtùLôsÞRp.

6 Ah_vP©p ¬uf (Adjustable wrench

(Fig 6)

• ©lþLôdþu vPl©e Tôdv TÏ§«p
Ah_vP©p ¬ufþI ûYjRp

• ShÓLû[ CßdÏYRtÏ ApXÕ
LZtßYRtÏ TVuTÓjÕRp.

• ûLlTml (Hand pump) TôLeLû[
©¬jùRÓlTRtÏ TVuTÓjÕRp.

• Nbu ûTl ©[ôugf CûQlTRtÏ
úTôph Utßm ShÓLû[ CßdÏYRtÏ
TVuTÓjÕRp.

7 ûTl ¬uf (Pipe wrench) (Fig 7)

• EÚû[Y¥Y T¦lùTôÚhLs ApXÕ
ûTl Utßm ©h¥eÏL°u ÁÕ ûYjRp.

• ûTl Utßm ©h¥eÏLû[
Juú\ôùPôuß CßdLUôL CûQjRp
ApXÕ ©¬jùRÓjRp.
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• ûTlLs ApXÕ ©h¥eÏL°u A[®tÏ
HtT ûTl¬uf A[ÜLû[ úRokùRÓjÕ
TVuTÓjÕRp.

8 úadNô ©úWm Utßm ©ú[Ó (Hacksaw

frame and blade) (Figs 8 to 13)

• úadNô TVuTÓj§ ©[ôhLs ûTlLs
Utßm TÏ§Ls Õi¥dL TV]ô¡\Õ.

• ©dNh ¿[j§tÏ ©dNh úadNô
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ. Ah_vP©p
úadNô TX®R ¿[Øs[ ©ú[ÓLs
ùTôÚjRlTVuTÓ¡u\].

• ùT¬V ®hPØs[ ûTlLs Utßm
ÏZônLû[ Õi¥dL ¼l Lh¥e úadNô
TV]ô¡\Õ.

• T¦lùTôÚhLÞdÏ HtT úadNô
©ú[Ó ©hfþI úRokùRÓjÕ TVuTÓjRl
TÓ¡\Õ.

¥ë×Xo Tubular (Fig 8)

Fig 8

9 ©d^h ©[ôh (Fixed flat) (Fig 9)

12 úadNô ©ú[¥u TôLeLs (Parts of a

hacksaw blade (Fig 12)

1 ©u ®°m× (Back edge)

2 TdLlTÏ§ (Side)

3 ûUVdúLôÓ (Centre line)

4 ©u Õû[Ls (Pin holes)

13 ©ú[¥u ©hf

9 WôhNh ûPùNh (Ratchet die-set) (Fig 14)

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.29

10 Ah_vP©p ©[ôh (Adjustable flat)

(Fig 10)

11 ¼lLh¥e (Deep cutting) (Fig 11)

• ûTlL°u A[ÜLÞdÏ HtT ûTl ûPþI
úRokùRÓjRp

• ûPvPôdþp ûTl ûPþI úRokùRÓjRp.

• ûPvPôdþp ûTlþûPþI ùTôÚjÕRp.
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• ûTlþûYvþp CßdLUôL ©¥dLlThP
ûTlþu ùY° Øû]l TÏ§«p ûPùNhþI
ùTôÚj§ ûYjRp.

• ûTlþûYvþp CßdLUôL ©¥dLlThP
ûTlþu ùY°Øû]l TÏ§«p ûPùNhþI
ùTôÚj§ ûYjRp.

• ûTlþu ùY°Øû]l TÏ§«p UûWLs
CÓYRtÏ ûPùNhþI L¥LôWf Ñt±p
YXÕ ×\UôL ÑZtßRp.

• CPÕ ×\UôL L¥LôW G§o Ñt±p LZt±
ûPùNhþI ùY°úV GÓjRp.

• EsUûW«PlThP ©h¥eÏLû[
ùLôiÓ UûW«û] N¬TôoRRp.

• UûW«Óm úYûX«u úTôÕ, A¥dL¥ EVÜ
GiùQn (íl¬úLuh B«p) TVuTÓjR
úYiÓm.

10 vÏì ¥ûWYoLs (Screw drivers) (Figs 15,

16, 17)

• ùNeLp Õû[«p vÏìdLû[ §ÚÏYRtÏ
vÏìdL°u Lô¥dÏ Ht\ N¬Vô]
A[Üs[ ©h Es[ vÏì ¥ûWYoLû[
TVuTÓjR úYiÓm.

• G°ûUVô] §ÚÏRp úYûXLÞdÏ
WôhNh vÏì ¥ûWYoLû[ TVuTÓjÕRp.

• vPôo ùah Utßm ©[ôh ùah
vÏìdLû[ §ÚÏRp úYûXLÞdÏ
ÃYo£©p (Uôt\dá¥V) AûUl× ùLôiP
vÏì ¥ûWYoLû[ TVuTÓjÕRp.

11 YôNoLs (Washers) (Fig 18)

• YôNoLû[ ©[ôugfþL°u SÓ®p
ûYjÕ ùTôÚj§ úTôph Utßm
ShÓLû[ Cßd¡ CûQjRp.

• CWiÓ EúXôL ùT#ôÚhLû[ Ju\ôL
CûQdÏm TpúYß úYûXLÞdÏ SÓ®p
YôNoLû[ TVuTÓjÕRp.

12 vúT]oLs (Spanners) (Figs 19 to 22)
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Fig 22

• ShÓL°u A[ÜLÞdÏ Ht\ A[Üs[
vúT]oLû[ úRokùRÓjRp.

• Ï±l©hP £X ETúVôLeLÞdÏ JÚØû\
vúT]oLû[ TVuTÓjÕRp.

• CWiÓ ùYqúYß A[Üs[ ShÓLÞdÏ
CWiÓ ùYqúYß A[ÜLÞs[ P×p
Gih vúT]oLû[ TVuTÓjÕRp.

• ¬e Gih vúT]oLû[ ÕpXõVUôL
CßdÏm úYûXLÞdÏm úTôph,
ShÓLû[ Ï¯Yô] CPeL°p
CûQdLÜm TVuTÓjÕRp.

T«tß]o ©[mTo LÚ®Ls Utßm
ETLWQeLû[ ReLs
ùRô¯t©¬®p Lôh£lTÓj§
AYt±u ùTVoLs. TVuTôÓLs
Utßm Øu GfN¬dûLLû[
Ï±l©ÓRp

TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLdLô] ¸rLiP AhPYûQþ1p T§®ÓRp

TPm Gi Ï±l×Ls ©[m©e úYûX«u úTôÕ LûP©¥dL
úYi¥V TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLLs

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22
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©[m©e (Plumbing)        T«t£ 1.6.30

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

ÏZôn ùTôÚjÕTYo TVuTÓjÕm ûLdLÚYõLs Utßm ETLWQeL°u
TVuTôÓ Utßm TWôU¬l× (Use and care of plumbing Tools and Equipments)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ÏZôn ùTôÚjÕTYo ûLdLÚYõLs Utßm ETLWQeL°u TXYõR TVuTôÓLû[
A±kÕ ùLôsÞRp

• ÏZôn ùTôÚjÕTYo úYûXL°p TVuTÓjRlTÓm ûLdLÚYõLs Utßm
ETLWQeLû[ TWôU¬jRp Y¯Øû\Lû[ ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

vÏÚ ¥ûWYo (Screw driver)

• vÏÚ ¥ûWYo ¥lþI vÏÚdL°u
Lô¥LÞdÏ RÏkRT¥ TVuTÓjR úYiÓm.

• ££p úTôu\ ùNÕdÏRp úYûXdÏ
TVuTÓjRdáPôÕ.

YôhPo Tml Tõú[Vo (Water pump plier)

• YôhPo Tml Tõú[VoþLû[ L]Uô]
ØÓdÏRp Utßm CßdÏRp
úYûXLÞdÏ ETúVô¡dL LáPôÕ.

Ah_vP×p ¬uf (Adjustable wrench)

• Ah_vP×p ¬ufþI TõÏYô]
úYûXLû[ ûLVôÞm úTôÕ úai¥p
TôLj§û] Ñj§Vp ùLôiÓ A¥dLd
áPôÕ.

ûTl¬uf (Pipe wrench)

• Ñj§Vp úTôp A¥jRp úYûXdÏ
TVuTÓjRdáPôÕ.

• ûTl ¬uf ùLôiÓ úYûXLû[
ûLVôÞm úTôÕ ûTl YõhPj§túLt\T¥
ûTl¬ufþI úRokùRÓjÕ TVuTÓjR
úYiÓm. ÄYo ETúVô¡d LáPôÕ.

vTõ¬h ùXYp (Spirit level)

• vTõ¬h ùXYp ùLôiÓ EVWj§p ¡ûP
UhPj§û] úNô§jR±kRÕm ̧ úZ G±Rp
áPôÕ.

TôpÀu úaUo (Ball pein hammer)

• TôpÀu úaUoþI ETúVô¡dÏm úTôÕ
ùYhw CpXôRûR TVuTÓjRd áPôÕ.

• EVWj§XõÚkÕ ¸úZ G±Vd áPôÕ.
úai¥p RûXlTÏ§ÙPu EûPkÕ
YõÓm.

ûLdLÚYõL°u TVuTôÓLû[
TôPm 1.6.29 ùNnØû\ T«t£«û]
TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.

v¼p úPl (Steel tape)

• v¼p úPl ùLôiÓ ùUN¬e ùNnÕ
Ø¥jRTõu ùUNoùUih Es[ ùUpXõV
EúXôL RLh¥û] U¥dLdáPôÕ.

• Ri½o Th¥ÚlTõu SuÏ ÕûPjÕ EXW
ûYdLÜm.

WôYp _mTo (Rawl Jumper)

• WôYp _mTo ETúVô¡dÏm úTôÕ
ÑZtßRp Øû\ LûPlTõ¥dLÜm.

• EûPdLlThP ÕLsLû[ ùY°úVt\
A¥d Ï±l©hP CûPùY°«p ùY°úV
GÓdLÜm.

úadNô@TõúWm (Hacksaw frame)

• @úadNô@TõúWmþp Es[ Yõe ShûP
JYo ûPh ùNnVd áPôÕ.

@Tõ[ôh @ûTp (Flat file)

• @Tõ[ôh @ûTp TVuTÓj§ úYûXLû[
Ø¥jRÕm AYt±p Es[ EúXôL
Tõ£ßLû[ @ûTp LôoÓ (File Card) ùLôiÓ
SuÏ ÑjRlTÓjR úYiÓm A¥jRp
úYûXLÞdÏ ETúVô¡dL áPôÕ.

úLôpÓ £Np @Tõ[ôh (Chisel cold flat)

• úLôpÓ NõNp @Tõ[ôhþI ÏûP Yõ¬jR
RûXÙPu ETúVô¡dL dáPôÕ.

££pLû[ TVuTÓjÕm úTôÕ Õû[«p
£d¡d ùLôiPôp ARû] ùY°úV GÓdL
¡ûPUhPj§p ̧ r úSôd¡ Ñj§Vp ùLôiÓ
RhPdáPôÕ.
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P×p Guh vúT]o (Double end spanner)

• P×p Guh vúT]oþI A¥jRp
úYûXLÞdÏ ETúVô¡dL áPôÕ

• Nõ±V ShÓL°p úTd¡e ùLôÓjÕ
TVuTÓjÕRp, ÄYo TVuTÓjÕRp
áPôÕ.

ùLôÛß (Trowel)

• ùLôÛßLû[ ùTÚp Es[ûR UhÓúU
TVuTÓjR úYiÓm.

• Yõ¬NûXPkR, Yû[kR RLh¥û] EûPV
ùLôÛßdLû[  ETúVô¡dLd áPôÕ.

ûPvPôd Utßm ûPLs (Diestock with dies)

• Ll UôPp Tõ.Gv.Tõ ûP ùNh TVuTÓjÕm
úTôÕ §Wh ùPlj A§LUôL ùLôÓdLd
áPôÕ. Hù]²p UûW úNRUûPÙm
Utßm íl¬úL`u B«p A¥dL¥
ETúVô¡dLÜm.

ûTlûYv (Pipevice)

• ûTlûYvþp ûTl Cßd¡lTõ¥jÕ
ETúTô¡dÏm úTôÕ úai¥ûX ÄYo
ùLôiÓ JYo ûPh ùNnVd áPôÕ. ûTl
YõhPUô]Õ TÝRûPV úS¬Óm.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.30
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©[m©e (Plumbing)        T«t£ 1.6.31
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

Lh¥e åpþI TVuTÓj§ TpúYß A[Ü Utßm YõhPØûPV G.I
ûTlþLû[ Õi¥jRp (Cutting of G.I pipes of different diameter and sizes by cutting
tool).

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• G.I ÏZônLû[ Õi¥dÏm úTôÕ LûPlTõ¥dL úYi¥V Y¯Øû\Lû[ A±kÕ
ùLôsÞRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

• ùTu£p - 1 No. -
• Tõ[ôh @ûTp - 1 No. -
ùTôÚhLs (Materials)

• ´.I ûTl 1 ½” φ - 1 No. -

úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

• G.I  ûTlûV ûTl ûY£p CßdLUôLl
©¥jRp.

• YûWTPj§uT¥ úRûYVô] ¿[jûRd
Ï±dLÜm.

• A[Ü Ï±ÂÓ ùNnR CPj§p úadNô
ùLôiÓ Õi¥jRp.

• ©[h @ûTp TVuTÓj§ Øû]Lû[
WôÜRp.

• ©£ßLû[ ALtßRp.

• ¥ûWvùLôVo ùLôiÓ UhPm N¬TôojRp.

§\u Y¬ûN (Skill sequence)

ûTlûV ûTl ûY£p ©¥jRp

úSôdLeLs: CÕ EeLÞdÏ ERÜYÕ
• ûYûN ÑjRm ùNnÕ AÕ ùNVpTÓm ®RjûR úNô§jRp
• ûTl ûY£u SLo RôûPûV ûTlûV HtÏm A[®tÏ £ß SLoÜ ùNnRp
• ûTlûV ¨ûXj RôûP ÁÕ ûYjÕ, AßdLlTP úYi¥V TôLjûR RôûPdÏ
ùSÚdLUôL AûUjRp

• SLo RôûPûVl TVuTÓj§ ÏZôûV CßdÏRp.

YûWTPj§uT¥ Õi¥lTRtÏ ¿[jûR
A[dLÜm.

Ï±dLlThP  CPj§p ùNqYL Y¥YjRôû[
ûTlûVf Ñt±Ûm Ñt\Üm. (Fig 1)

Rô°u KWeLû[ Ju\ôLd ùLôiÓ YWÜm.

Rô°u KWjûRf Ñt±Ûm ùTu£Xôp
Ï±dLÜm.

ûTlûV Õi¥jRp (Fig 2)

ùYhPlTP úYi¥V CPjûR Ï±dLÜm.

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ûTlûYv - 1 No.-
• aôdNôTõúWm Utßm Tõú[Ó - 1 No.-
• ùUN¬eúPl - 1 No.-
• ûTl Åp LhPo - 1 No.-
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ùYhPlTP úYi¥V úLôh¥u ÁÕ AWm
ûS@l Gh_ó ùLôiÓ £±V V Lô¥ ùNnVÜm.

aôdNô®p ÖiTp ©ú[ûPl ùTôÚjRÜm.

aôdNô ûLl©¥ûV YXdûLVôp ©¥dLÜm.

aôdNô ©úWûU CPdûLVôp ©¥dLÜm.

ùNnVlThP Lô¥«p ©ú[ûP Øuàm
©uàUôL ©ú[¥u ØÝ ¿[j§tÏm
¨ªPj§tÏ 40 þ 50ÅfÑLs ÅRm SLojRÜm.
(Fig 3)

Õi¥jRp úYûX«u úTôÕ Ï°ìh¥
CPÜm (Coolant oil).

ùT¬V ®hP A[Ü ûTlLû[ Õi¥jRp
(Cutting large diameter pipes)

Tô§ A[®tÏd  ûTlþI Õi¥jR ©\Ï
ÏZôûV  ÑZt\Üm.

CúR  ùNVpØû\ûVj ùRôPWÜm.

ûTl LhPûWd ùLôiÓ Õi¥jRp.
(Cutting with pipe cutter)

ûTlûV ûTlLhP¬p ùTôÚjRÜm (Fig 4)

ûTl LhPûW ûTlûVf Ñt±Ûm  ÑZt\Üm.

K¬Ú Øû\  ÑZt±V  ©\Ï  Lh¥e  Åp
YûWVlThP úLôh¥u ÁÕ N¬VôL
AUokÕs[Rô  G] úNô§dLÜm.

CWiÓ  (A)  êuß  Øû\  ÑZt±V  ©\Ï
áÓRp AÝjRm RWÜm.

CúR ùNVpØû\ûVj ùRôPWÜm.

ûTl  ¸úZ ®ÝYûRj RÓdLd ûTlûV
ùYßeûLVôp RôeLÜm.  (Fig 6)

LhPûW N¬Vô]T¥ AûUdL ûLl©¥ûV
ÑZt± 3 NdLWeLÞm ûTlûVj ùRôPf
ùNnVÜm. (Fig 5)

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.31

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



84

CúR ùNVpØû\ûV Õi¥jRp Ø¥Ùm YûW
ùRôPWÜm. Øû]«u ùNeúLôQj
RuûUûV úNô§dLÜm. (Fig 7)

B@l WÜiÓ @ûTp (AûW YhP AWm)
TVuTÓj§ ùNeúLôQUôL WôYÜm. (Fig 8)

LhP¬u ¨ûXûUûV úNô§dLÜm.

AûR ØÝYÕUôLf ÑjRm ùNnVÜm.
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©[m©e (Plumbing)        T«t£ 1.6.32
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

Lh¥e åp þI TVuTÓj§ TpúYß A[Ü Utßm YõhPØûPV C.I
ûTlLû[ Õi¥jRp (Cutting of C.I pipe of different diameter and sizes by cutting
tools)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• C.I ûTlþI Õi¥dÏm úTôÕ LûPlTõ¥dL úYi¥V Y¯Øû\Lû[ ùR¬kÕ
ùLôsÞRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ùUN¬e úPl - 1 No.-
• Nôd©v - 1 No.-
• úLôpÓ ©[ôh ££p - 1 No.-
• Ñj§Vp - 1 No.-

• hûW vùLôVo - 1 No. -
• @©[ôh @ûTp - 1 No. -
• ÜhPu Tõ[ôd - 1 No. -
ùTôÚhLs (Materials)

• £.I. ûTl 4” φ - 1 No. -

úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

1 úRûYVô] ûTl©u ¿[jûR ÕpXõVUôL
A[dLÜm.

2 ûTlûV Ñt±Ûm ùNeúLôQUôL
YhPUôL YûWVÜm.

3 ûTlûV UW  V LhûP ÁÕ ûYdLÜm.

4 ûTlûV YûWVlThP Ï±ÂÓ Ñt±Ûm
ùYhPÜm. (Fig 1)

5 ûTlûV Ñt±Ûm 3 (A) 4 ùYhÓ
ùNnR©\Ï ÏZôn Øû]ûVj RhPÜm.
(Fig 2)

6 ùYhÓ EûPV®pûXùVu\ôp ûTlûV
ÑZt± RhPÜm.

7 ûTl  ùYhPlTÓm YûW ùYhÓYûRÙm,
RhÓYûRÙm ùRôPokÕ ùNnVÜm.

8 ThûP AWm (Flat file) ùLôiÓ ®°m©û]
WôYÜm. (Fig 3)
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©[m©e (Plumbing)        T«t£ 1.6.33

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

Lh¥e åpþI TVuTÓj§ TpúYß A[Ü Utßm YõhPØûPV
TXYûLVô] PVC ûTlþLû[ Õi¥jRp (Cutting of all kinds of pvc pipe of different
diameter and sizes by cutting tools)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• TXYûLVô] Pvc ûTlþLû[ Õi¥dÏm úTôÕ LY²dLTP úYi¥V Y¯Øû\Lû[
A±kÕ ùLôsÞRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• v¼p úPl - 1 No.-
• UôodLo - 1 No.-
• ûTl ûYv - 1 No.-
• aôd^ô @TõúWm Utßm Tõú[Ó - 1 No.-

• hûW vùLôVo - 1 No. -
• @©[ôh @ûTp - 1 No. -
ùTôÚhLs (Materials)

• Tõ.Yõ.£.ûTl 50 ªÁ φ - 1 No. -

úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

1 PVC ûTlûV ûTl ûY£p CßdLUôLl
©¥dLÜm.

2 YûWTPj§uT¥ úRûYVô] ¿[jûRd
Ï±dLÜm. (Fig 1)

3 PVC ûTlûV 5,10,15,20,25,30.35,40,45,50 ªÁ
BZeLÞdÏ T¥VûUl× ùYhÓ ùNnVÜm.

4 PVC ûTlûV aôd^ô êXm Õi¥jRp.

PVC ûTlûV ûTl ûY£p ©¥jRp

úRûYVô] ¿[jûR Ï±jRp

PVC ûTlûV Õi¥jRp.

5 Õi¥dLlTP úYi¥V CPjûRd
Ï±dLÜm.

6 BdNô®p ÖiTp ©ú[ûPl
ùTôÚjRÜm.

7 BdNô®u ûLl©¥ûV YXÕûL«p
©¥dLÜm.

8 BdNô NhPjûR CPdûLVôp ©¥dLÜm.

9 Ï±dLlThP CPj§p , ©ú[ûP ARu
ØÝ ¿[j§tÏm Øuàm ©uàUôL
¨ªPj§tÏ 40 ÅfÑLs ÅRm CVdLÜm.

10 Øu AWm ùLôiÓ ®°l©û] WôÜRp.

11 hûW vùLôVo ùLôiÓ UhPj§û]
úNô§jRp
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©[m©e (Plumbing)              T«t£ 1.6.34

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

YûWTPj§u T¥ 50 ª.Á YûW YõhPØûPV G.I ûTlLû[ ùTu¥e
ùUμû]þI ùLôiÓ Yû[jRp (Bending of G.I pipe as per drawing using bending

machine upto 50 mm dia)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• G.I ûTlLû[ ùYlT Øû\«p Yû[jÕ ùRWõkÕ ùLôsÞRp
• G.I  ûTlLû[ ûTl ùTu¥e ùUμu TVuTÓj§ Ï°Wó ̈ ûX«p ûTlþI Yû[jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

NôR]eLs/CVk§WeLs
(Equipment/Machines)

• ûTl ùTi¥e ùUμu - 1 No. -
• ùTuf ûYv - 1 No. -
ùTôÚhLs (Materials)

• ´.I ûTl - 1 No. -
• UQp - 1 No. -
• LôhPu úYvh - 1 No. -
• UW (Bl×) - 1 No. -

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 ûTl©u Øû]Lû[ ùNeúLôQUôL
WôÜRp. (Fig 1)

2 ©£oLû[ ¿dLÜm.

3 ûTl©u ¿[jûRd LQd¡PÜm (Fig 2)

D: Yû[®u ®hPUôLÜm

φ : Yû[®u úLôQUôLÜm

L: Yû[Yô] TÏ§«u ¿[UôLÜm
CÚkRôp

©\Ï,

     L = 
360

 xφD x π

       OA =  Yû[®u Es BWUôLÜm (R)

       AB = ûTl©u BWm (r) BLÜm.

       OB =  Yû[®u BWUôLÜm  (R + r)

   CÚkRôp ©\Ï

      l = (R + r) x 0.01745 x φ

     ûTl©u  ùUôjR ¿[m =  L1 + L2 + l

4 ¸rdÏ±jRûYLû[ ûTlþp A[kÕ
Ï±dLÜm

þ Yû[®u  ûUVm (Fig 3)

þ ûUVd úLôh¥XõÚkÕ Yû[Ü ÕYdLm
Utßm  Ø¥Ü

5 ûTl Es®hPjûR  A[dLÜm.  ûTlþdÏ
RÏkR CWiÓ UW Bl×Lû[
úRokùRÓdLÜm. (Fig 4)

6 ûTl©u  JÚ Øû]ûV  UW Bl× ùLôiÓ
AûPdLÜm. (Fig 5)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• v¼p úPl - 1 No.-
• UôodLo - 1 No.-
• aôdNô TõúWm Utßm Tõú[Ó - 1 No.-
• TkÕ RûX Ñj§Vp - 1 No.-
• ùPmTõú[h (Template) - 1 No.-
• ×ú[ô úXml - 1 No.

• hûW vùLôVo - 1 No.-
• @©[ôh @ûTp - 1 No.-
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9 Yû[dLlTP úYi¥V TÏ§ûV Bd£
A£h¥Xõu Pôof ùLôiÓ ºWôL
ùYlTlTÓj§ C[g ãPôdLÜm. (Fig 8)

Yû[dLlTP úYi¥V TÏ§Lû[
ªL A§LUôL ùYlTlTÓjRdáPôÕ

10 Yû[dLlTP  úYi¥V  §ûN«p   ûTlþI
ùUÕYôL ¸r úSôd¡ AÝjRÜm. (Fig 9)

11 N¬Vô] Yû[Üd úLôQm ¡ûPdÏm YûW
£±V £±V AÝjReLû[ Yû[dLÜm.
(Fig 10- 1,2,3,5,4)

12 Uô§¬ EÚYj RLÓ (ùPm©ú[h) ùLôiÓ
Yû[Ü BWjûR úNô§dLÜm. (Fig 10)

7 ûTlûV ÑjRUô], EXokR Utßm Nu]
UQp ùLôiÓ ¨WlTÜm. (ûTlþI ùUu
Ñj§Vp ùLôiÓ úUÛm ¸Ým Rh¥
UQûX CßLf ùNnVÜm)

(Fig 6) UßØû]ûV l[d ùLôiÓ
AûPdLÜm.

ûTl   ØÝYÕm UQXôp ¨WlTl-þ
ThÓ Es[Rô GuTûR Eß§
ùNnVÜm.

8 ûTlþu JÚ Øû]ûV ûY£p ©¥dLÜm.
©¥dLlThP ¡[ôm× TÏ§ûV ùUpXõV
LôÃV (A) ùNl× RLÓLû[d ùLôiÓ
TôÕLôdLÜm. (Fig 7)

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.34
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13 GpXô úYûXÙm Ø¥Ùm YûW ùYlTjûR
ùNÛjRÜm, Yû[ûY Ntß A§LUôL
Yû[dLÜm. Cß§Yû[l©uúTôÕ
¨ªojRÜm. (Fig 11)

14 JÚ   Øû]«p    Es[   l[dûL   ¿dLÜm.

l[dûL ¿dÏm Øu× ÏZôn
Ï°o®dLlThÓs[Rô GuTûR
Eß§ ùNnÕd ùLôs[Üm.

ûTlLû[ Yû[jRp (Bending Pipes)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ûTl ùTi¥e ùU£u TVuTÓj§ Ï°okR ¨ûX«p ûTlLû[ Yû[jRp.

2 ûUVd  úLôh¥XõÚkÕ Yû[Ü ÕYeÏm
Utßm Ø¥Ùm CPeLû[d Ï±dLÜm.
(Fig 2)

15. ÏZôûV Ñj§VXôp úXNôLj Rh¥ UQûX
¿dLÜm.

3 ÏZô«u A[ÜdÏl ùTôÚjRUô]
EÚYôd¡ûV(Former) úRokùRÓdLÜm. (Fig 3)

4 Yû[dÏm Gk§WjûR ùTgf ûYv ÁÕ
CßdLÜm.

1 ûTlþu Øû]Ls ùNeúLôQUôL Es[Rô
G] úNô§dLÜm. AûY ©£o CpXôUp
Es[Rô G] Eß§ ùNnÕd ùLôs[Üm.
Yû[®u ûUVjûR A[kÕ Ï±dLÜm. (Fig

1)

5. @TôoUûW ARu ̈ ûX«p ûYjÕ JÚ ©u
(Lm©) ùLôiÓ éhPÜm. (Fig 4)

6 ©u ̈ ßj§ûV (Back stop) JÚ ©u ùLôiÓ
ùTôÚjRÜm. (Fig 5)

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.34
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7 ÏZôûV ùTi¥e ùUμ²p ûYjÕ AûR
Yû[dÏm ×_j§u Y¯VôL ÖûZd þLÜm.
AÕ @TôoU¬u Lô¥«p Utßm úTd
vPôldÏ CûP«p AUokÕs[Rô
GuTûR Eß§ ùNnÕd  ùLôs[Üm. (Fig 6)

vÏìûYÙm    Xôd¡e    ShûPÙm
N¬dLh¥ úWôXûW Yû[dÏm ×_jÕPu
AûUdLÜm. (Fig 7)

8 Yû[dÏm ×_jûR EUÕ EPmûT úSôd¡
CÝjÕ ûTlþI Yû[dLÜm. (Fig 8)

Yû[dÏm ùTôÝÕ N¬Vô] NU¨ûXj
RuûU TWôU¬dLlTÓ¡\Rô GuTûR Eß§
ùNnVÜm.

9 ùPm©ú[h  TVuTÓj§ úLôQ
A[ûYÙm Yû[®u BWjûRÙm
úNô§dLÜm. (Fig 9 &10)

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.34
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©[m©e (Plumbing)              T«t£ 1.6.35

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

YûWTPj§u T¥ 50 ª.Á YûW ®hPØûPV ©.®.£ ûTlLû[
ùYlTlTÓjRp Y¯Øû\lT¥ Yû[jRp (Bending of P.V.C pipe as per drawing
using heat process upto 50mm dia)

T«t£ 1.6.34- dLô] ùNnØû\ûV ©uTt\Üm.
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©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.36
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

TXYûL YõhPØs[ Tõ.Yõ.£ ûTl Utßm Tõh¥eÏLû[
RVôoTÓjÕRp (Preparation of P.V.C. Pipe & fitting in different dia)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• TX YûLVô] Tõ.Yõ.£ ûTlLs Utßm AYt±tLô] Tõ.Yõ.£ Tõh¥eÏLû[ AûPVô[m
LôÔRp

• TX YûL ETúVô¡j§tLôL TXYõR Tõ.Yõ.£ ûTl Utßm Tõ.Yõ.Nõ Tõh¥eÏLû[
TVuTÓjÕRp.

• Ï±l©hP úYûXLÞdÏ RÏkR Tõ.Yõ.£ ûTl Utßm Tõ.Yõ.£ Tõh¥eÏLû[
TVuTÓjÕRp.

úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

• ûTl ûYvþp ©.®.£ ûTlþI CßdLUôL
©¥jRp.

• úRûYlTÓm ¿[jûR YûWTPj§uT¥
A[kÕ Ï±jRp.

• A[dLlThP A[®û] 90 ¥¡¬dÏ
Õi¥jRp.

• ûTl LhPo TVuTÓj§ ûTlûT
Õi¥jRp.

• ûTl©u ®°m× TÏ§Lû[ Wôl @ûTp
ùLôiÓ WôÜRp.

• ¥ûW vùLôVo (êûX UhPm) ùLôiÓ
NU UhPj§û] N¬TôojRp.

• ©.®.£ ûTlL°u ùY° Øû]lTÏ§
Utßm ©.®.£ ©h¥eÏL°u EhTÏ§ûV
ùNôWùNôWlTôdÏRp.

§\u Y¬ûN (Skill Sequence)

ûTlþI ûTl ûYvþp CßdLUôLl ©¥jRp (Holding pipe in a pipe vice)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ûTl ûYvþI ÑjRlTÓj§ AYt±u CVdLjûR N¬TôojRp
• ûTlþu A[ÜtÏ GtT  êY×p _ô (SLÚm RôûP) CVd¡ N¬lTÓjÕRp
• ©d^h _ô (¨ûXjRôûP) ÁÕ ûYjÕ ùTôÚj§, Õi¥lTRtÏ Ht\T¥ ùSÚdLUô]
AûUjRp

• êY×p _ôþûY CVd¡, ûTlþI CßdLUôL ©¥jRp.

úRûYVô] A[®tÏ A[kÕ Ï±jRp
(Marking the required length)

YûWTPj§uT¥ ¿[jûR A[kÕ
Õi¥lTRtLôL A[Ü Ï±jRp.

Fig 1- p Es[T¥ A[Ü Ï±dLlThP
ûTlþûV Ñt±Ûm úTlTûW ÑtßRp.

úTlT¬u ®°m× TÏ§Lû[ Ju±ûQjRp.

ùTu£p ùLôiÓ úTl¬u ®°m× TÏ§ûV
YhPUôL Uôod¡e ùNnRp
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©.®.£ ûTlûT Õi¥jRp Cutting P.V.C

pipe (Fig 2)

Õi¥dL úYi¥V CPjûR Ï±jRp.

ûSl Gh_ó ûTp ùLôiÓ A[Ü Ï±jR
CPj§û] Ñt±Ûm ‘V’ Lô¥ HtTÓjÕRp.

ÖiTp úadNô ©ú[h¥û] úadNô
©úWmþp ùTôÚjÕRp.

YXÕ LWj§p úadNô®u ûLl©¥ûV
©¥jRp.

úadNô ©úWûU CPÕ LWj§]ôp ©¥jRp.

úadNô ©ú[ûP ØÝ ¿[j§tÏm Øu
©u]ôL Ïû\kRÕ 40 - þ50 Øû\ Lô¥«p
CVdÏRp. (Fig 3)

Fig 3

úadNô CVdLj§u úTôÕ Ï°ìh¥ûV
(áXih) TVuTÓjÕRp.

ûTl Õi¥dLlTÓm YûW CkR
ùNnØû\ûV ùRôPÚRp. ûTl©u
Øû]lTÏ§ NUUhPj§û] N¬TôojRp.
(Fig 4)

AûW YhPY¥Y @ûTp ùLôiÓ ûTl
Øû]l TÏ§ûV WôÜRp. (Fig 5)

LhP¬u ̈ ûXûV N¬TôojRp.

ØÝYûRÙm ÑjRlTÓjÕRp.

• Tõ.Yõ.£ ûTlþL°u Øû]lTÏ§
Utßm Tõ.Yõ.£ Tõh¥eÏL°u
EhTÏ§«p, GiùQn,
GiùQn TûN, DWm, AÝdÏ
úTôu\Ytû\ ÑjRlTÓj§ ûYdL
úYiÓm.

• Tõ.Yõ.£. Tõh¥eÏLû[, Tõ.Yõ.£
ûTlÜPu CûQlTRtÏ Uôo¡e
ùNnR A[YõtÏ A§LUôL AÝj§
CûQl× RWdáPôÕ.

• Tõ.Yõ .£ Tõh¥eÏLs EhTÏ§
Utßm Tõ .Yõ .N õ ûTl
Øû]lTÏ§«p A§L A[YõtÏ
úRnjÕ YõhPj§û] A§L¬jRp
Utßm Ïû\jRp áPôÕ.
Hù]²p CûQl×Ls ív
B¡YõÓm N¬VôL CûQVôÕ.

TXYûLVô] ©.®.£ ©h¥eÏLs (Different

types of P.V.C fittings) (Fig 6) .

Fig 4

Fig 5

Fig 6
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©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.37
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

Tõ.Tõ.Bo ûTlL°u CûQlTõtÏ úRûYlTÓm aôh Tõú[h Íh¥e
ùUμû] RVôoTÓjÕRp Utßm TôÕLôl× (Preparation and precaution of

Electric Hot plate)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• CkR úYûXûV ùNnÙm úTôÕ LûP©¥dL úYi¥V TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLLs.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ùUN¬e úPl - 1 No.-
• ©.©.Bo ûTl LhPo - 1 No.-
• ©.© Bo aôh ©ú[h

ùYp¥e ùU£uv vúPiÓ - 1 No.-
• ©[ôh vêj @ûTp - 1 No.

ETLWQeLs/CVk§WeLs (Tools/In

struments)

• ©.©.Bo ùYp¥e ùU£u - 1 No.-

• ©.©.Bo ùYp¥e ùU£u - 1 No.-
• ©.©.Bo úUp ë²h NôdùLh

ë²h - 1 No.-
ùTôÚhLs (Materials)

• ©.©.Bo ûTl - úRûYVô] A[Ü
• ©.©.Bo ûTl

©h¥eÏLs - úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh - úRûYVô] A[Ü
• ùYsû[ Õ¦ - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ©.©.Bo ûTl ùYp¥e CûQl×

1 ûTlþL°p úRûYVô] A[®tÏ A[kÕ

Ï±ÂÓ ùNnRp. (Fig 1)

2 ©.©.Bo ©ëNu ùYpPoþI ùYôod
ùTufþp Es[ ùTuf ûYvþp
CûQjRp. (Fig 2)

3 ùTuf vPôiÓPu ©ëNu ùYpPûW
ùTôÚjÕRp.

ùTuf vPôiÓPu ©ëNu
ùYpPo Eß§VôL CûQdLl
ThPûR Eß§ ùNnRp.

4 AdYô ©[ôvh ùYpPûW CûQjRp.

5 ùYp¥e ùNnYRtÏ TôÕLôlTôL
CÚdÏmT¥ CkR GdvùPu`u CÚjRp.

6 CYtû\ TYo Bu ùNnÕs[ûR £Ll×/
TfûN ¨\ J° ùLôiÓ A±Rp.

7 CkR NôR]m 260 ¥¡¬ ùNu¥¡úWhûP
AûPkRÕm ùR#ôPokÕ G¬Ùm TfûN ̈ \
J°ûV ùLôiÓ A±Rp.

8 ùYp¥e ùNnÙm Øu× ùRôPokÕ úUÛm
TjÕ ¨ªPeLÞdÏ ùYlTjûR ¨ûX
¨ßjRp. (Fig 3)

9 CYt±u CWiÓ LôlT]uhL°Ûm
AÝj§ CûQdLlThPÕm CYt±u
Yôoªe Al úSWm ùRôPeÏ¡\ûR A±Rp.
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10 LôlT]uhLû[ ùYpPoL°XõÚkÕ
ùY°úV GÓjRÕm APôl¥e úSWm
ÕYeÏ¡\Õ.

11 LôlT]uhLû[ úS¬ûP CûQl×
Øû\«p AÝj§ CûQdLlThPÕm
Lù]u`u úSWm GuTRû] A±Rp.

LôlT]uhLû[ úS¬ûP CûQl×
(úXhPWp) Øû\«p UhÓúU
CûQdL úYiÓm Øßd¡
CûQdLdáPôÕ.

12 úai¥Xõv úSWm GuTÕ CûQl×
Gq®R Ïû\TôÓm Cu± Ï°okR ̈ ûXûV
AûPRp.

13 ÑjRUô] Õ¦ ApXÕ ¥xëúTlTo
ùLôiÓ BpLaôXõp Sû]jÕ
LôlTû]hL°u GiùQn ApXÕ
GiùQn TûNûV Al×\lTÓjÕRp.

14 CûQl× L¥]UôYRtÏ E¬V úSW
AYLôNm RkÕ Gq®R Ïû\TôÓm Cu±
úYûXûV Ø¥jRp.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.37
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©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.38

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

Tõ.Yõ.£ ùYp¥e ùUμu TVuTÓj§ TpúYß YõhPØs[ Tõ.Yõ.£
ûTlLû[  ùYp¥e ùNnRp (P.V.C. Pipe welding Various dia using welding machine)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• CWiÓ YûLVô] ùYp¥e ùU£u TVuTÓj§ ©.®.£ ûTlLû[ ùYp¥e
ùNnVlTÓYûR úYûX ùNnÕ A±kÕ ùLôsÞRp

• ûTlLû[ CûQdL úYi¥V úUtTWl×Lû[ RVôoTÓjÕRp
• ÍhPh åp TVuTÓj§ ©.®.£ ûTl ùYp¥eûL úUtùLôsÞRp
• aôhúLv (ùYlTYôÙ) TVuTÓj§ ©.®.£ ùYp¥eûL úUtùLôsÞRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• úLv ÍhPo YûL Pôof - 1 No.

• ùYôod ùTuf - 1 No.

• ùYp¥e Lu - 1 No.-
• ªuNlû[ AûUl× - 1 No.

• AûWYhP Y¥Y vêj @ûTp - 1 No.

• ûLÙû\Ls Utßm Li
TôÕLôl× LiQô¥Ls - 1 No.

Fig 1

• LôX¦ (Lm éh)- 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• @TõpXo WôÓ - úRûYVô] A[Ü
• ©[dv (C[d¡) - úRûYVô] A[Ü
• Tõ.Yõ.£ ûTl - úRûYVô] A[Ü

• ªÚÕYô] Õ¦ - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 Tõ.Yõ.£ ûTlþLs ùYlTjûR RôeÏm Nd§

ùLôiP ùNeLp  (Fire brick) ÁÕ

ûYdLlTÓ¡\Õ.

2 550°F ApXÕ 288°C dÏ

ùYlTlTÓjÕYRtÏ Ht\ YûL«p

ùYp¥e ë²h RVôoTÓjRlTÓ¡\Õ.

3 ùYp¥e @TõpXo WôÓLû[ 75°

úLôQj§tÏ ùYp¥e ùNnVlTP

úYi¥V TWlTõu ÁÕ ûYjR

ùLôs[lTÓ¡\Õ.

4 CûQl× HtTÓjR úYi¥V TÏ§«p

Juß ApXÕ CWiÓ ØÝf Ñt±tÏ

ùYp¥e @TõpXo WôÓ ùLôiÓ ùYp¥e

HtTÓjRlTÓ¡\Õ. (Fig 1)

5 Fig 2 Tõ.Yõ.£ ûTl ùYp¥e ùNnV TVuTÓm

Pôof BÏm.

ûTlþL°u CûQdL úYi¥V

TWl×Lû[ ÑjRlÓjÕYRtÏ Öi

AlúWNõq úTlTo, ¥Po_uh

¡Ç]o Utßm Õ¦ B¡VûY
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.
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©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.39
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

TXYûL Utßm TpúYß YõhPØs[ Tõ.Yõ.£ ûTlLû[ Tõ.Yõ.£
ùYp¥e ùUμu TVuTÓj§ ùYp¥e ùNnÕ CûQjRp (Welding    various
type of P.V.C. Pipe with various dia using welding machine)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Tõ.Yõ.£ ûTlþu Øû]lTÏ§Lû[ ùYp¥e¡tÏ HtT RVôoTÓjÕRp
• Tõ.Yõ.£ TõpXo WôÓ TVuTÓj§ ùYp¥e ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

ùTôÚhLs (Materials)

• TõpXo WôÓ
• Tõ.®.£ ûTl
• LôhPu úYvh

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ûTlL°u Øû]lTÏ§Lû[ RVôoTÓjÕRp

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• úLv ÍhPh YûLPôof - 1 No.

Nu] El×jRôs Lô¡Rm,
¥Poù_ih úNôl Utßm Õ¦
TVuTÓj§ ÑjRlTÓjÕRp

©[m©e (Plumbing)              T«t£ 1.6.40
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

TXYûL ©.©.Bo ûTl Utßm TXYûL ©.©.Bo ©h¥eÏLû[ ©.©.Bo
ùYp¥e ùUμu ùLôiÓ Íh¥e CûQl× HtTÓjÕRp (P.P.R pipe
welding joint various dia of pipe using welding machine)

T«t£ 1.6.37- dLô] ùNnØû\ûV ©uTt\Üm.

1 CûQdLlTP úYi¥V Øû]l
TÏ§Lû[ RVôoTÓjÕRp.

• ùYp¥e ùNnVlTP úYi¥V ®°m×
Øû]lTÏ§L°p Es[ áWô]
Øû]Lû[ ALtßRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ùYp¥eûL úUtùLôsÞRp

1 ùYp¥e ùNnV úYi¥V ûTlLû[ @TVo
ùNeLp ApXÕ CRW ùYlTm RôeÏm
ùTôÚhL°u ÁÕ ûYjRp.

2 550°F ApXÕ 288° ùYlTj§tÏ
Ht\ôoúTôp ùYp¥e ë²hþI
RVôoTÓjÕRp.

3 ¥¡¬ úLôQj§p ùYp¥e @©pXo WôûP
ùYp¥e ùNnV úYi¥V TÏ§«p
¨ûX¨ßjÕRp.

4 ûTl©u Õû[«p Juß ApXÕ CWiÓ
ÀhLs ØÝûUdÏUôL ùYp¥e ùNnRp.
(Fig 1)
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©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.41

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

CI /HCI  ûTl @©[ôugfþI ùTuh Utßm ¼ êXm CûQlTÕ (CI/ HCI

Pipe Flauge Joint with Bend and  Tee)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• CICIûTl EPu @©[ugf þI AûUdLÜm
• úLvùLhûP CI ûTl AUojRÜm.
• úTôph Utßm ShûP CI ûTl @©[ôugfþI ùTôÚjRÜm
• CûQjR TÏ§ûV N¬TôodLÜm.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• Ñj§Vp - 1 No.

• vúT]o - 1 No.

• êûXUhPm - 1 No.

• WNUhPm - 1 No.

• Bl× - 1 No.

ùTôÚhLs/ (Material)

• @©[ôugf - -úRûYVô] A[Ü

• úLvùLh - -úRûYVô] A[Ü

• ShÓ - -úRûYVô] A[Ü

• úTôph - -úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 CI ûTlþp @©[ôugf Øû]ûV ûYdLÜm.

2 @©[ôugf úSÚdÏúSo ùTôÚjÕRp

3 CWiÓ @©[ôugfLÞdÏ Uj§«p
úLvùLhûP ùTôÚjÕRp.

4 vúT]ûW TVuTÓj§ úTôph ShûP
CßdÏRp. (Fig 1)

Fig 2

Fig 1

5 CûQlûT WNUhPj§u êXm
N¬TôojRp. (Fig 2)

6 ûTl ûXu AûXiùUiûP N¬TôojRp.

7 CI ¼ Utßm ùTuhþI L]Uô]
Yôol©Úm× ûTlûT ùLôiÓ ºWûUjRp.
(Fig  3 & 4)

8 úLvùLhûP, úTôph Utßm ShÓ
ùLôiÓ CûQlûT HtTÓjÕRp.

TôÕLôl×(Safety)

1 N¬Vô] ûLdLÚ®Lû[ TVuTÓjRÜm.

2 @©[ôugfþI A[ÜdÏ A§LUôL
CßdLdáPôÕ.

3 @©[ôugfþI úLvùLh CpXôUp
ùTôßjRdáPôÕ.
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Fig 3 Fig 4
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©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.42

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

úLvh IVou ûTlL°p DVm TVuTÓj§ NôdùLh CûQl×
HtTÓjÕRp (Socket joint of cast iron pipes with lead)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• DVjûR SuÏ Lônf£ EÚd¡, EÚdLlThP DVjûR NôdùLh Utßm vûTLôh

CûQl× TÏ§«p Ft± CûQl× HtTÓjÕRp
• TX®R Lôpd¡e LÚ®Lû[ ùLôiÓ NôdùLh Utßm vûTLôh CûQl× TÏ§«p

SuÏ Lôpd¡e ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• JVo ©Wx - 1 No.

• ££p - 1 No.

• Ñj§Vp - 1 No.

• Lôpd¡e LÚ®Ls - 1 No.

• ùUp¥e Nh¥ - 1 No.

• JÝeÏ Øû]fNhPm - 1 No.

• v©¬h ùXYp - 1 No.

• Pôev - 1 No.

• ×ú[ôXôm× - 1 No.

• úX¥p (LWi¥) - 1 No.

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• £.I ûTl - -úRûYVô] A[Ü

• DVm (ùXh) - -úRûYVô] A[Ü

• vTuVôou - -úRûYVô] A[Ü

• L°Uu - -úRûYVô] A[Ü

• UiùQiùQn- -úRûYVô] A[Ü

• Lôhu - -úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 £.I. ûTlþL°u NôdùLh EhTÏ§ Utßm
vûTLôh úUpTÏ§ûV ÑjRm ùNnRp.

2 vûTLôh Øû]ûV NôdùLh EhTÏ§«p
ùNôÚ¡ ÖûZjRp.

3 NôdùLh ¿[j§p 1/3 TÏ§ BZj§tÏ
L«tû\ CßdLUôL EhùNÛjÕRp.

4 Lôpd¡e ££p ùLôiÓ úTd¡e L«tû\
CûQl× ØÝYÕm CßdLUôL LôXd¡e
ùNnRp.

5 CûQl× TÏ§«p ùY°úV ¿h¥d
ùLôi¥ÚdÏm L«t±û] G¬jÕ Al×\l
TÓjÕRp.

6 ûTlûT Ñt±Ûm 25 ªÁ NôdùLh TÏ§«p
CXÏYô] L«tû\ AûUjRp.

7 CdL«tû\ NôdùLh EhTÏ§«p
Eß§VôL Rs° ®ÓRp.

8 DWUô] LhûP®Wp ùLôiÓ NôdùLh
CûQl× TÏ§ ØÝYÕm Ñt±Ùs[
úWôlûT L°Uu ùLôiÓ úUôp¥e
HtTÓjÕRp.

9 ûTl©u úUtTÏ§«p EÚdLlThP
DVjûR FtßYRtÏ Ht\T¥ Õû[ûV
HtTÓjÕYRtÏ,C úUôp¥e ùNnR
L«tû\ ùUÕYôL EÚÜRp (Fig 1)

10 úUôp¥e SuÏ EXokRÕm EÚdLlThP
DVjûR Õû[«p úXPp (ALlûT)
ùLôiÓ £±Õ £±RôL ùUÕYôL Ft±
¨Wl×Rp.

11 DVm EXokRÕm L°Ui úUôp¥eþI
ALtßRp.

12 A§LlT¥Vô] DVjûR DV
CûQl©XõÚkÕ Lôpd¡e ££p ùLôiÓ
ùYh¥ Al×\lTÓj§ ùXh Lôpd¡e
££p ùLôiÓ SuÏ A¥jÕ
CßdLUôdÏRp.

13 DV CûQl©û] L£®u± N¬TôojRp.
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TôÕLôl× (Safety)

1 N¬Vô] ûLdLÚ®Lû[ ûLVôÞRp,
N¬Vô] ûLl©¥ Es[ Ñj§VûX
TVuTÓjÕRp.

2 EÚdLlThP DVjûR CÚm×d Lh¥
Utßm ÏßÏ (Pôedv) TVuTÓj§
LY]UôL ûLVôÞRp.

3 EÚdLlThP DVjûR ùRôPof£VôL
Õû[«p Ft± ¨Wl×Rp.

4 DV CûQl× HtTÓjRlThPÕm
Õû[«u DVjûR SuÏ Lôpd¡e ùNnÕ
CßdLUôdÏRp.

úLvh IVou ûTlLû[ CûQjRp (Joining cast iron pipe)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• DV CûQl× HtTÓjÕYRtÏ úRûYVô] ùNnùTôÚhLs Utßm úUôpÓ Wu]o

Õû[ HtTÓjÕYRtÏ úRûYVô] ùNnùTôÚhLû[ úRokùRÓjÕ úYûXdÏ
RVôoTÓjÕRp.

• Ï±l©hP CPj§p DV CûQlûT HtTÓjÕYRtÏ úRûYVô] _ô«ih Wu]ûW
AYt±tLô] ¨ûX«p AûUjRp.

• CûQl©p DVjûR Ft±VÕm Lôpd¡e ùNnÙm Øu× _ô«ih Wu]ûW
©¬jùRÓjRp.

1 NôdùLh¥u Eh×\jûRÙm,
CûQdLlTP úYi¥V ûTl©u
ùY°l×\jûRÙm (vûTLôh Øû]) ÑjRm
ùNnVÜm.

2 vûTLôh  Øû]ûV NôdùLh¥p
ÖûZdLÜm.  (Fig 1)

3 NôdùLh¥u  ¿[j§p 1/3 TeÏ BZj§tÏ
CûQl©p èp Ñt± CßdLUôdLÜm.

4 CûQlûT Ñt±Ûm èXôp B]
ùTôÚû[ N¬Vô] Lôpd¡e LÚ® êXm
(caulkingTool) C¥jÕ AÝjRØ\f ùNnVÜm.
(Fig 2)

5 èp ùTôÚ°u ©¬kR CûZLs HRôYÕ
CûQl©p Jh¥ CÚl©u AûYLû[
G¬jÕ ®PÜm. (Fig 3)

6 ç[ôdLlThP ùW£u (A) £±R[Ü ¡ÃûN
CûQl©p éNÜm.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.42
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7 JÚ úYûX ùNeÏjÕ CûQl©Ûm EÚ¡V
DVjûR ClúTôÕ Ft\Xôm.

8 ûTlûT Ñt±Ûm úRôWôVUôL 25ªÁ
®hPm ùLôiP BvùTvPôv Sôi/
L«tû\ ûTlûT Ñt±Ûm AûPdLÜm.

9 L«tû\ NôdùLh¥tÏs ùSÚd¡j
Rs[Üm.

10 L«tû\ Ñt±Ûm ®ûWl×d L°UiûQ
éNÜm. DWl ùTÚ®WXôp Af£û]
EÚYôdLÜm. (Fig 4)

11 ûTl©u úUt×\j§p YôolTRtÏj Õû[
ûV ®hÓ L«tû\d LY]UôL ¿dLÜm.
(Fig 5)

12 úTô¬e  (pouring)  úaôp (Yôol×j Õû[)
êXUôL EÚ¡V LôÃVjûR ùUÕYôL
Ft\Üm. (Fig 6)

13 L°Ui AfûN ¿dLÜm. Yôol×j
Õû[«p EÚYô] LôÃVd Lh¥ûV
ùYh¥ ¿dLÜm.

14 LôÃV AûPlûT ùNÕd¡ ¿dLÜm.

15 Lôpd¡e åp Utßm úaUo TVuTÓj§
CûQlûT Ñt±Ûm Lôd¡e (SÑdÏRp)
ùNnVÜm (Fig 7) CûQlûT Ñt±Ûm
L£Yt\RôL SÑdLlThÓs[Rô GuTûR
N¬TôodLÜm.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.42
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©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.43

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

H.£ ©W`o ûTl©þp ¥PôfN©p CûQl× HtTÓjÕRp (Detachable joint of

AC pressure pipe)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• BvùTvPôv £ùUih ©W`o ûTl ùY°l×\ úYûXLÞdLô] T§jRp Utßm

CûQjRp
• úLvh IVou ¥PôfN«p CûQl× ùLôiÓ CûQjRp
• H.£ ûTl ¥PôfN©p CûQl©u Y¯Øû\Ls.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• Ñj§Vp - 1 No.

• vúT]o - 1 No.

• hûW vùLôVo - 1 No.

• v©¬h ùXYp - 1 No.

• JVo ©Wx - 1 No.

• ££p - 1 No.

• Lôpd¡e LÚ®Ls - 1 No.

• LPlTôûW - 1 No.

• vúT]o - 1 No.

ùTôÚhLs (Material)

• H.£ LôXo - -úRûYVô] A[Ü

• WlTo ¬e - -úRûYVô] A[Ü

• úTôph Utßm

ShÓ ®j YôNo - -úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : Yôol©ÚmTôp B] ©¬dLjRdL CûQl× êXm

1 ûTlûT ©Wªh Y¥Yj§p úNªjÕ
ûYdLÜm. (A) ¿[Yôd¡Ûm ÏßdÏ
Yôd¡Ûm Uô±Uô± AÓdÏL[ôL 1.5Á
EVWj§tÏ A§LThNUôL AÓdLÜm.

2 ûTl©u JqùYôÚ TdLj§Ûm 300 ªÁ
A[Ü CÚdÏmT¥Ùm 750ªÁ BZ
A[ÜdÏ Ts[m CÚdÏmT¥Ùm Ï¯ûVj
úRôiPÜm.   (Fig 1)

3 (Ui Ïû\kR      RôeÏ    §\û]d
ùLôi¥ÚdÏm ùTôÝÕ Lôu¡Ãh
ùRôh¥p ÁÕ ûTlLû[ AûUdLÜm)

4 JqùYôÚ CûQl× CPj§Ûm áÓRXôL
100 ªÁ BZm úRôiPÜm. (Fig 2)

5 ûTl©u Øû]Lû[ L¥]Uô] JVo
©W`ôp ÑjRm ùNnVÜm. (Fig 3)

6 HtL]úY  AûUdLlThP  ûTl©p   JÚ
@l[ôugûNÙm JÚ WlTo Yû[VjûRÙm
AûUdLÜm. (Fig 3)
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7 Utù\ôÚ @l[ôugûNÙm Yû[VjûRÙm
ûUVÑtßl ThûPûVÙm (LôXo)
CûQdLlTP úYi¥V ÏZôn ÁÕ
AûUdLÜm.

8 HtL]úY  AûUdLlThP ûTl©u
Øû]«XõÚkÕ ûNh úLw TVuTÓj§
LôXo ALXj§p Tô§V[Üm A§p 2.5ªÁ
A[Ü Ïû\YôLÜm Es[ çWj§p WlTo
Yû[VjûR ûYdLÜm.

9 CWiÓ  ûTlLÞdÏm CûPúV 5 ªÁ
A[ÜdÏ CûPùY° CÚdÏmT¥
ùSÚdLUôLd ùLôiÓ YWÜm. (Fig 4)

10 ûTl Gi 1 ÁÕs[ WlTo Yû[VjûR
Ñt±Ûm CÚdÏmT¥, LôXûW ûNh
vùLôVÚdÏ SLojRÜm.

11 ûTl II u ÁÕ WlTo Yû[VjûR EÚh¥
LôXûW Ñt±Ûm AR²Pj§p CÚdÏmT¥
AR²Pj§tÏd ùLôiÓ YWÜm.

12 WlTo Yû[VeLû[ Es APeÏmT¥VôL
CÚ Øû]L°Ûm Es[ @l[ôugLû[d
ùLôiÓ YWÜm. (Fig 5)

13 CûQl×  úTôphLû[ @l[ôug
Õû[L°p ùNÚLÜm.

14 úTôphLû[      Juß   ®hÓ   Ju\ôL
Uôt± Uôt± ºWôL CßdLÜm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2 : BpùTvPôv (Lp Sôo) £ùUih LôXo êXm

1 LôXo Utßm WlTo ¬e ÑjRm ùNnVÜm.

2 JÚ ùUuûUVô]  úNôl×Pu ûTl Utßm
LôXo Øû]«p (Cß§«p) EVîhPÜm
(Lubricate).

3 LôXo Lô¥«p (Grooves) WlTo ¬eûL
ùTôÚjÕRp.

4 UWdLhûP (©[ôd) Utßm ÏúWôTôo
ER®ÙPu. (WlTo Yû[VjÕPu á¥V
LôXo) AÝj§ Juß úNodLÜm. (Fig 1)

Fig 1
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©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.44

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

NôdùLh Utßm vûTLôh Øû\«p WlTo ¬e TVuTÓj§ Pd¥p IVou
(D.I) ûTlLû[ CûQjRp (Tyton / Socket and spigot joint of Ductile iron (D.I) Pipe

with Rubber ring)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Ï¥¿o YôhPo Nlû[dÏ TVuTÓjRlTÓm Pd¥p IVou ûTlL°u

Ød¡VjÕYjûR A±kÕ ùLôsÞRp
• NôdùLh Utßm vûTLôh CûQl× Y¯ Øû\ûV úYûX ùNnÕ ùR¬kÕ

ùLôsÞRp
• ¥.I CûQl©tLôL TVuTÓjRlTÓm ùTôÚhLû[ TVuTÓj§ ùR¬kÕ

ùLôsÞRp
• ¥.I ûTl Eh×\j§p RWlThÓs[ £ùUih ûX²eþu Ød¡VjÕYjûR TôojÕd

ùLôsÞRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• LPlTôûW - 1 No.

• UiùYh¥ - 1 No.

• §ªÑ - 1 No.

• PÜp Gih vúT]o - 1 No.

• Ah_vP©p ¬uf - 1 No.

• vÏì ¥ûWYo - 1 No.

ùTôÚhLs (Material)

• Pd¥p IVou ûTl - -úRûYVô] A[Ü

• ©[d£«p ùUhp

v©°l¬e - -úRûYVô] A[Ü

• WlTo úLvLh - -úRûYVô] A[Ü

• ©Wx - -úRûYVô] A[Ü

• LôhPu úYvh - -úRûYVô] A[Ü

úYûX«u Y¬ûN (Job Sequence)

• úYûXdÏ Ht\ N¬Vô] ûLdLÚ®Lû[Ùm
Utßm ùNnùTôÚhLû[Ùm
úRokùRÓjRp.

• ¥.I ûTl, ©[d£©p ùUhPp ¬e, WlTo
úLvLh úTôu\Ytû\ úRokùRÓjRp.
(Figs 1 to 6)

• CWiÓ ¥.I ûTlLû[Ùm úSodúLôh¥p
¡ûPUhPj§p AûUjRp. (Figs 7 to 11)

• NôdùLh Eh×\ vùPlþp WlTo
úLvùLhþI AûUjRp (Fig 12)

• NôdùLh vùPl«às, ùUhPp v©°h
¬eþI N¬ùNnÕ AûUjRp. (Fig 13)

• vûTLôh Øû]lTÏ§ûV NôdùLh
TÏ§«às AÝj§ ÖûZjÕ CûQjRp,
úYûX ùNnR TÏ§Lû[ LôhPu úYvh
Utßm ©Wx ùLôiÓ ÑjRlTÓjÕRp.

RtLôXj§p CqYûL Pd¥p
IVou ûTlLs úLvh
IVou ùa® ûTlLÞdÏ
Uôt\ôL Ï¥¿o ®¨úVôLj§tÏ
TVuTÓjRlTÓ¡\Õ.

WlTo úLvùLhþI áoûUVô]
LÚ®Ls TVuTÓj§ ùTôÚjRd
áPôÕ.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



106  ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.44

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



           107 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.44

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



108

©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.45
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

YûWTPj§û] RVô¬jÕ A§XõÚdÏm ùTôÚhL°u YõTWm Utßm CkR
úYûX«û] ùNnYRtÏ úRûYVô] ûLdLÚYõLû[ Ï±lTõPÜm (Prepare
and study the drawing of pipe line circuit and schedule use of tools and accessories)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• YûWTPm RVô¬dÏm Y¯Øû\Lû[ A±kÕ ùLôsÞRp
• YûWTPj§p Ï±lTõPlThÓs[ ùNnùTôÚhL°u ®TWm A±kÕ ùLôsÞRp
• ùNnùTôÚhLû[ ùTôÚjÕYRtÏ ETúVôLUôÏm ûLdLÚYõLû[l Tt± Ï±lTõÓRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

• _õ.I ¡Wôv þ22 - -úRûYVô] A[Ü
• _õ.Iþ  Ll°e þ12, 17 - -úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ë²Vu þ5, 20 - -úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ûTl ¨lTõp

þ2, 6, 11, 15, 19, 21 - -úRûYVô] A[Ü
• _õ.I He x ¨lTõp þ24 - -úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ùWh¥ëNo

Ll°e þ26 - -úRûYVô] A[Ü
• _õ.I úLl þ18 - -úRûYVô] A[Ü
• _õ.I Tõ[d þ28 - -úRûYVô] A[Ü
• Ïú[ôl YôpÜ

þ3 & 10 - -úRûYVô] A[Ü
• A - CuùXh, B ---

- AÜhùXh - -úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh, íl¬

úL`u B«p - -úRûYVô] A[Ü
• aôdNô Tõú[Ó - -úRûYVô] A[Ü

úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ùUN¬e v¼p úPl - 1 No.

• UôodLo ApXÕ ùTu£p - 1 No.

• ûTl ûYv, @Tõ[ôh ûTp,
ûTl ¬uf - 1 No.

• aôdNô TõúWm Utßm Tõú[Ó - 1 No.

• ûP vPôd Utßm ûPv - 1 No.

• B«p úLu, TõWX - 1 No.

• P×p Gih vúT]o - 1 No.

• YôhPo Tml Tõú[Vo - 1 No.

• Ah_v PTõp Wõuf - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• _õ.I ûTl
þ 4, 8, 13, 23, 25, 27 - -úRûYVô] A[Ü

• _õ.I GpúTô
1, 7, 9, 16 - -úRûYVô] A[Ü

• _õ.I ¼þ 14  - -úRûYVô] A[Ü

• ûTlûXu YûWTPj§û] RVô¬jÕ

A§Ûs[ ûTl Utßm Tõh¥eÏLû[d

Ï±lTõÓRp. (Fig 1)

• YûWTPj§p Es[ ùNnùTôÚhL°u

ETúVôLj§û] Ï±lTõÓRp.

• YûWTPj§uT¥ úYûX ùNnYRtÏ Ht\

ûLdLÚYõLû[l Tt± Ï±lTõÓRp.

T«t£Vô[oLs CqYûW

TPj§û]l úTôu\ úYß

YûWTPj§û] RVô¬jÕ

ARuT¥ úYûXûV ùNnYRtÏ
úRûYVô] ûLdLÚYõLû[Ùm,

ùNn ùTôÚhLû[Ùm Ï±lTõhÓ

T«t£ ùNnVÜm.
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©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.46

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

YûWTPj§p Es[T¥ _õ.I ûTl Utßm _õ.I Tõh¥eÏL[ô] NôdùLh,
GpúTô, ùTih, Tõ[ôugf, ¼, ë²Vu, YôpÜ Utßm Lôd ùLôiÓ
CûQl× HtTÓjÕRp (Make a Pipe line circuit on G.I Pipe with socket, Elbow, Bend,
Flange, Tee, Union, etc., and fixing cocks and Valves as Per Drawing)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• _õ.I. ûTl þu YûLLû[Ùm, TXYûL _õ.I Tõh¥eÏLû[Ùm Tt± A±Rp
• _õ.I ûTlLû[ UûW«Óm Y¯Øû\Lû[ ùR¬kÕd ùLôsÞRp
• _õ.I Tõh¥eÏLû[ §Wh ºp HtTÓj§ _õ.I ûTl Tõh¥eÏLÞPu CûQjRp Y¯
Øû\Lû[ ùR¬kÕ ùLôsÞRp

• £.I Tõ[ôuf, LuùUhPp YôpÜ Utßm TõjRû[ úPlLÞPu CûQjRp
Y¯Øû\Lû[ A±kÕ ùLôsÞRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ùUN¬e úPl - 1 No.

• aôdNôTõúWm Utßm Tõú[Ó - 1 No.

• ûTlûYv - 1 No.

• BSP ûP vPôd Utßm ûPLs - 1 No.

• Ah_vP©p vúT]o - 1 No.

• TkÕ RûX Ñj§Vp - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo - 1 No.

• ûTl¬uf - 1 No.

• WôYp _mTo - 1 No.

• B«p úLu - 1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs (Equipment/Ma-

chines)

• aôUo ¥¬pXõe ùU£u - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• _õ.I ûTl - -úRûYVô] A[Ü

úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

• YûWTPj§Ûs[ T¥ úYûXûV

ùNnYRtÏ úRûYVô] ûLdLÚYõLs

Utßm ùNnùTôÚhLû[Ùm

úRokùRÓjRp. (Fig 1)

• _õ .I ûTlLû[ úRûYdúLtT ûTl

ûYvþp Tõ¥jÕ ÕiÓL[ôdÏRp Øû]l

TÏ§Lû[ @Tõ[ôh @ûTp ùLôiÓ WôYõ

UhPlTÓjÕRp. (Figs 2 to 5)

• © Gv © (BSP) ûP vPôd Utßm ûPv

ùLôiÓ úRûYdúLtT UûW«ÓRp. (Fig 6)

• J«hùXh ApXÕ ùNpXôd Utßm §Wh

ºp ùLôiÓ §Wh ºp HtTÓjÕRp.

(Figs 7 to 9)

• Ïú[ôl YôpÜþXõÚkÕ ûTl ûXuþdÏ

ùRôPo× TÓjÕRp.

• YûWTPj§Ûs[T¥ LuùUhPX Ïú[ôl

YôpÜ £.I ©[ôugf ¼, GpúTô, ë²Vu,

NôdùLh úTôu\Ytû\ _õ.I ûTlþEPu

CûQjRp.

• Tõl Lôd CûQjÕ úYûXûV Ø¥jRp.

• TõWx, LôhPu úYvh ùLôiÓ UûW

Tõ£ßLs Utßm GiùQn úTôuYtû\

ÑjRlTÓjÕRp.

• úYûXdÏ TVuTÓj§V ûLdLÚYõLû[

ÑjRlTÓj§ TôÕLôlTôL ûYjRp.

• _õ.I GpúTô - -úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ùTih - -úRûYVô] A[Ü
• _õ.I NôdùLh - -úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ¼ - -úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ë²Vu - -úRûYVô] A[Ü
• LuùUhPp Ïú[ôl

YôpÜ - -úRûYVô] A[Ü
• £.© TõlLôd - -úRûYVô] A[Ü
• £.© ©[ôugf KYp, Yô`o

Utßm úTôph Sh - -úRûYVô] A[Ü
• £.© ©[ôugf WÜiÓ Yô`o

Utßm úTôph Sh - -úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh, íl¬úL`u

B«p ©Wx - -úRûYVô] A[Ü
• èpLiÓ Utßm J«h

ùXh (A) ùNpXôd - -úRûYVô] A[Ü
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´.I Tõh¥eÏLû[ IkÕ UûW ùYßm ûL«]ôÛm CWiÓ ApXÕ êuß

UûWLs ûTl ¬uf ùLôiÓm CßdL úYiÓm.
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©[m©e (Plumbing)              T«t£ 1.6.47

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

aôdNô Utßm ûTl LhPoLs TXYûL ®hPØs[ ©.®.£ ûTlþLû[
Õi¥jÕ UhPlTÓjÕRp (P.V.C pipe cutting & shaping in various dia, using

hacksaw and pipe cutters)

©[m©e (Plumbing)              T«t£ 1.6.48

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

©.®.£ ûTl Utßm ©.®.£ ©h¥eÏLû[ GU¬ úTlTo ùLôiÓ úRnjÕ
RVôoTÓjÕRp (Preparation of P.V.C pipe and fittings with emery paper)

T«t£ 1.6.36- dLô] ùNnØû\ûV ©uTt\Üm.

T«t£ 1.6.36- dLô] ùNnØû\ûV ©uTt\Üm.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.44
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©[m©e (Plumbing)                   T«t£ 1.6.49
©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

Tõ.Yõ.£ Tõh¥eÏLû[ NôpYuh £ùUih TVuTÓj§ CûQjRp (Use &
fixing of P.V.C. fittings, use solvent cement etc.)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Tõ.Yõ.£.ûTlþ«û] ûTl ûYvþp CßLl©¥jRp
• ùLôÓdLlThP ¿[j§tÏ Tõ.Yõ.£ ûTlþ«û] Õi¥jRp
• EXokR ¨ûX«p NôdùLh Utßm ûTl Øû]lTÏ§ûV ÑjRm ùNnRp.
• ûTlþu N¬Ü Øû]«p NôpYih¥û] TõWúVô¡jRp NôdLh¥às ûTlþ«û]
N¬VôL CûQjRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• aôdNô - 1 No.

• v¼p ìp - 1 No.

• v¼p úPl - 1 No.

úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

• YûWTPjûR T¥dLÜm.

• úRûYVô] ùNnùTôÚhLs Utßm
©h¥eÏLû[ úRokùRÓjp.

• ùTôÚj§Ls Utßm úRûYVô]
ùTôÚsLû[ úRoÜ ùNn.

• ùLôÓdLlThP ¿[j§tÏ ûTlþp Ï±jRp.

• ùLôÓdLlThP ¿[j§tÏ ûTlþ«û]
Õi¥jRp.

• úLôov AWj§û] ETúVô¡jÕ ûTlþu
Øû]«û] ÖûZlTRtÏ ÑUôWôL 15°

úLôQj§p ûTlþu L]j§p 1/3 ÑYo
L]j§tÏ NWõÜ ùNnRp.

• ûTl Øû]l TÏ§ (vûTLôh) Utßm
NôdLh ÑjRUôL ÑjRm ùNnVlThÓ
ØÝYÕUôL EXokÕs[Õ GuTûR Eß§
ùNnRp.

• ©.®.£ ûTlþûT NôdLh¥às ØÝYÕUôL
ÖûZ ©u× A[®û[ Ï±jRp.

• ûTlþu NWõÜ Øû]«p NôpYuh
£ùUi¥û] ûTl Øû]l TÏ§«p
Ï±ÂÓ ùNnR YûW ©WúVôLm ùNnRp (A)
©h¥eÏL°u NôdLh EsØû] YûW
ùNnRp.

• NôdLh¥às ûTl Øû]l TÏ§ûV
ÖûZjÕ ARôYÕ NôdLh Utßm ûTl

Øû]l TÏ§ ÁÕ Ï±ÂÓ ùNnR YûW 10

ª.Á. CûPùY° CûPúV CÚdÏm YûW
ÖûZjRp. CkR CûPùY° HRô¡Ûm
ExQjRôp ®¬YûPYRtLôL GuTRû]
A±Rp.

11 CûQl×Lû[ N¬TôojRp.

NôpYuh £ùUih G¬Vdá¥V
ùTôÚs GuTRôp Øû\Vô]
TôÕLôl× úRûY.

TôÕLôl×

1 N¬Vô] LÚ®«û]
ETúVô¡dLÜm.

2 NôpYuh £ùUih ©WúVô¡jRl
©\Ï 45° þdÏ §ÚlTÜm.

3 ºWôL NôpYuh £ùUi¥û]
©WúVôLm ùNnV úYiÓm.

4 NôpYuh £ùUi¥û] Li
Utßm RûX«p ùR°dLd áPôÕ.

ùTôÚhLs (Materials)

• Tõ.Yõ.£. ûTl - -úRûYVô] A[Ü
• Tõ.Yõ.£.Tõh¥e - -úRûYVô] A[Ü
• NôpYuh £ùUih- -úRûYVô] A[Ü
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©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.50

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

YûWTPj§tÏ Ht\ T¥ ©.®.£ ûTl þI  úXAÜh ùNnRp (Layout of P.V.C

Pipe according to drawing)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• YûWTPj§û] TôojÕ ùNnV úYi¥V úYûXûV A±kÕ ùLôsÞRp
• YûWTPj§túLt\ T¥ ùNnV úYi¥V úYûXLÞdÏ úRûYVô] ùNn ùTôÚhLû[
Tt± A±Rp

• Tõ.Yõ.£ ûTlLû[ CûQjRp RÏkR ¡[ôm× ùLôiÓ ùTôÚjÕRp úTôu\Ytû\
Tt± T«t£ ùNnÕ ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

• `Yo CûQl× úYûXûV Tt± T«t£ ùNnÕ A±kÕ ùLôsÞRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ûTl ûYv - 1 No.

• ûTl ¬uf - 1 No.

• ùUN¬e úPl - 1 No.

• TkÕ RûX Ñj§Vp - 1 No.

• ûP vPôd AuÓ ûPLs - 1 No.

• WôYp _mTo - 1 No.

• aôdNô ©úWm  Utßm ©ú[Ó - 1 No.

NôR]eLs/CVk§WeLs
(Equipment/Machines)

• aôUo ¥¬Xõe ùU£u
úTôohP×p - 1 No.

úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

3 ûTl ûYvþp CßdLUôL Tõ¥jÕ Uôod¡e
ùNnR CPj§p aôdNô ùLôiÓ
Õi¥jRp.

4 Õi¥dLlThP ùY° Øû]lTÏ§
Utßm Tõ.Yõ.£ Tõh¥eÏL°u EhTÏ§ûV
GU¬ ApXÕ Nôih úTlTo ùLôiÓ
úRnjRp.

• Tõ.Yõ.£. NôpùYuh CûQl×
úYûXL°p Tõh¥eÏL°u
§ûNûV ¾oUô²jÕ CûQl× RW
úYiÓm.

• NôpYuh CûQl× HtTÓj
§VÕm Tõ.Yõ.£ûTl Utßm Tõ.Yõ.£
Tõh¥eÏLû[ ØßdL áPôÕ.

• Ïû\kRÕ 30 ùSô¥Ls
CûQl×L°u úTôÕ AÝj§l
Tõ¥j§ÚdL úYiÓm.

1 YûWTPj§Ûs[T¥ úYûXûV
ùNnYRtÏ Ht\ ûLd LÚYõLû[Ùm, ùNn
ùTôÚhLû[Ùm úRokùRÓjRp.

2 Tõ.Yõ.£ ûTlLû[ úRûYdúLt\T¥ ùUN¬e
úPl ùLôiÓ A[ùYÓjÕ Uôo¡e
ùNnRp.

ùTôÚhLs (Materials)

• ´.I.ûTl - -úRûYVô] A[Ü
• Tõ.Yõ.£. ûTl - -úRûYVô] A[Ü
• ´.I ¼. - -úRûYVô] A[Ü
• ´.I ùW¥ëNo ¼

Utßm GpúTô - -úRûYVô] A[Ü
• `Yo úWôv - -úRûYVô] A[Ü
• Tõl Lôd - -úRûYVô] A[Ü
• Lõ[ôm× - -úRûYVô] A[Ü
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5 ©.®.£ NôpYih £ùUih

ùLôiÓ úRûYdúLt\T¥ ©.®.£ ûTl,

_õ.I.¼ ùW¥ëNo ¼, ùW¥ëNo GpúTô,

GpúTô, Ll°e, ¨l©p Utßm ©.®.£

Gm.¥.H & @l.¥.HþLû[ CûQjRp.

6 §Wh ºp ùLôiÓ _õ.I ûTl ©hûPûV

£.©. vPôl Lôd (EsUûW) `Yo úWôv

Utßm £.©. ©l Lôd CûQjRp.

7 ©.®.£ ûTl ûXuLû[ RÏkRT¥ aUo

¥¬pXõe ùU£u ùLôiÓ ¡[ôm×

ùTôÚjÕRp.

8 YûWTPj§Ûs[T¥ ÑYt±p CßdLUôL

©¥dL ©û[u £ùUih Lôe¸¬h

HtTÓjÕRp.

9 CûQl×Lû[ úNô§jÕ úYûX ùNnR

CPeLû[ ÕûPjÕ ÑjRm ùNnRp.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.50

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



           115

©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.51

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

¿ûW RVôoTÓjÕRp Utßm ¿o TÏlTônÜ ¡hûP RVôoTÓjÕRp
(Preparation of water and water analysis kit)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ¿o TÏlTônÜ ¡hûP RVôoTÓjÕRp
• TDS ÁhPo TVuTÓj§ TpúYß úNôRû] Øû\Lû[ LûP©¥jÕ ¿¬u TDS- I
A±kÕ ùLôsÞRp

• TDS ÁhPo TVuTÓj§ ¿¬u RWj§û] A±Rp
• ¿¬u RWjûR A±kÕ ùLôs[ úYi¥V Ød¡VjÕYjÕdLô] ®¯l×QoûY
AûPRp

• ¿¬u RWjûR ¨oû]«dÏm Ød¡V LôW¦Lû[ Tt± ×¬kÕ ùLôsÞRp
• ¿¬u RWjûR TWôU¬jRXõp Sm JqùYôÚY¬u ùTôßl©û] ×¬kÕ ùLôsÞRp
• ùYlT ¨ûXûV A[jRp
• TDS ÁhPo TVuTÓj§ ¿¬u RWjûR úNô§jÕ A±Rp
• DO, BOD ûShúWh, LXeLp RuûU (Po©¥h¥) Utßm TCB úTôu\Ytû\
úNô§jRpþY¯Øû\Lû[ ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

• ¿¬û] TÏlTônÜ ùNnÙm NôR]jûR
RVôoTÓjÕRp.

• ¿¬u ùYlT¨ûXûV ÌpPÓ RoUôÁhPo
TVuTÓj§ T¬úNô§jÕ A±Rp.

• ¿¬p LXkÕs[ ûShúWhþLû[
T¬úNô§jRp.

• ¿¬u RWjûR T¬úNô§jRp.

• Utßm El×jRuûUûV T¬úNô§jRp.

• ¿¬p LûWkÕs[ Bd³_u A[®û]
T¬úNô§jRp.

• LXeLp RuûUûV T¬úNô§jRp.

• A[ûY T¬úNô§jRp.

• ¿¬p Es[ ùUôjR úLôXõTôom Tôd¼¬Vô
A[®û] T¬úNô§jRp.

• úNôRû]ûV ùRôPeÏm Øu TôÕLôl×
Õ¦ûV TVuTÓjRÜm.

ùPvh-1 ùYlT¨ûX ÌpPh RoUô ÁhPo

ùPvh-2 pH
CWiÓ ê¥ÙPu á¥V ùPvh ¥ëlLs 50 ª.Xõ YûW
EûPV Cu¥úLhPo 2 BdPh LXo LmlúTWhPov

ùPvh-3 ¥ v N ô p Ü Ó
Bd³_u

Nôm©°v Tôh¥p 25ª.Xõ úUuLù]ôqv NpúTh 25ª.Xõ
ApLûXNo ùTôhPô£Vm AúVôûPh Aû^h 25 ª.Xõ
Np©ë¬d B£h 25ª.Xõ vPôof Cu¥úLhPo LûWNp
50ª.Xõ úNô¥Vm §úVôNpúTh ¥hPúW;] ¥ël ê¥ÙPu
¥húWhPo.

ùPvh-4 BOD 5 áÓRXô] DO Nôm©°e Tôh¥pLs

ùPvh-5
ûShúWhv ©[ôv¥d Nôm©°e Tôh¥p 100 ª.Xõ ÃHù_uh B£h

ªdv ùNnRÕ ûShúWh Ïû\dÏm Hù_ih (TÜPo) -
1g  A[®Óm véu ê¥ÙPu á¥V ùPvh ¥ël BdPh
LXo LmlTúWhPo
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ùPvh-6 Po©¥h¥ CWiÓ £Xõi¥oLs ×s°ÙPu A¥lTÏ§
Es[Õ. 50ª.Xõ vPôuPoÓ Po©¥h¥ ÃHù_ih
v¥o¬e WôÓ (LXdÏm Lm©)

¥ël ©Wx

ùPvh-7 TDS Utßm
N ô X õ ² h ¥
(Salinity)

TDS ùPvPo (¥´hPp ÁhPo) (NôXõ²h¥ ûPí
NàdLô]) ¡WôËùYhPh þ £XõiPo

Iþ¥WôlTo (NôXõ²h¥ ûPíNàdLôL)

¥þªûWûYv ùNnR YôhPo Tôh¥p

ùPvh -8
ú L ô X õ T ô o m
(Coliform) CRW
TX

6 úXdúPôv  ×Wôj ¥ëlLs D.O Utßm BOD

þT¬úNôRû]dLôL ̈ ëhWûX£e §WYm, úLôXõTôom
LùXd`u Tôh¥p (ûShúWh T¬úNôRû]dÏ)
LôXõTôh¥pLs T«t£Vô[oLs T¬úNô§lTRtÏ
MSDS ×dùXh

CuPo©Ãh¥q ¬Nphv (Inter Preting Results)

‘0’ PPM þ ÑjRUô] ¿o ApXÕ
(RôÕdLs ¿d¡p)
¥ªûWûXvÓ ¿o

‘10’ PPM þ UûZ¿o

‘40’ PPM þ úPl Ri½o

‘500’ PPM þ ©[m©e ¿o §hPeL°p
úLÓ ®û[®d¡\Õ

< 1000 PPM

(< 1 PPT) þ @©Wx YôhPo

< 1000 - 35000 PPM

(1 - 35 PPT) þ ©Wôd¡x YôhPo (Eh×Èo)

35000 PPM (35 PPT) þ LPp ¿o

Nôm©s LôpÏúX`u (©Wôd¡x
YôhPo)

Nôm©s ÁhPo Ã¥e 1:50 ûPíNu = 675

1 ûPíu ùXYûX ùTÚdÏRp

675x50= 33750 ps

2 5þu vPôuPoh úTdPoþBp
ùTÚdÏmúTôÕ

33750x0.5= 16875

3 N¬Vô] ë²h Øû\«p
LQd¡ÓmúTôÕ Nô®²h¥ = 16875

PPM ApXÕ 16.9 PPT

TDS ùTôÕYôL PPMþ«Ûm
Nô®²h¥ ùTôÕYôL PPTþ«Ûm
LQd¡PlTÓ¡\Õ.

©[m©e (Plumbing)              T«t£ 1.6.52

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

¿¬û] BnÜ ùNnÙm NôR]eLû[d ùLôiÓ ¿¬u P.H TDS ùPmTúWfNo
CRW TXYtû\ BnÜ ùNnRp (Water analysis kits P.H TDS temperature etc)

T«t£ 1.6.51- dLô] ùNnØû\ûV ©uTt\Üm.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.51
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.6.53

©[mTo (Plumber) þ©[mTôó (Plumber)

ûahWô-d ©W`ôó ùUμu þ I RVôôóTÓjÕRp (Preparation of hydraulic

pressure test machine)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ûahWôXõd ©W`ôó ùPvh ùUμu þ I RVôôóTÓjÕm Y¯Øû\Lû[ ùRôõkÕ
ùLôsÞRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/NôR]eLs (Tools / Instruments)

• ûTl ôõuf - 1 No

• vúT]ôó ùNh - 1 No

• Ñj§Vp - 1 No

• vÏÚ ¥ûWYôó - 1 No

NôR]eLs / CVk§WeLs (Equipments /

Machines)

• ©W`ôó ùPv¥e ùUμu
- úRûYVô] A[Ü

• úRûYlTÓm ùPv¥e
ûTl ûXu - úRûYVô] A[Ü

• ûahWôXõd B«p,
- úRûYVô] A[Ü

• LôhPu úYvh - úRûYVô] A[Ü
• ÑjRlTÓjÕm

ùTôÚhLs - úRûYVô] A[Ü
• ÕûPlTm - úRûYVô] A[Ü
• JVôó ©Wx - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 ùNd`u ùPv¥e ûXu«p Es[
KlT²eLû[ (Open) ûTl ̈ l©p, NôdùLh

Utßm ©[d ùLôiÓ êPÜm.
(AûPdLÜm) Fig 1
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2 ûTl ûXu«p ØÝYÕm ¿ûW Tml©e
ùNnÙm úTôÕ Hô óXôd CpXôUp
úUtùLôs[ úYiÓm.

¿ûW ©W`ôó Tml©e ùNnÕ
¨Wl©V ©\Ï Lôtß, YôpûY
A§LThNm §\kÕ Lôt\ûPlûT
ùY°úVt±VÕm Nôj§VlTÓjR
Ø¥¡\Õ.

3 ©W`ôó úL_ó þp ̈ ûXVô] ôö¥e Lôi©dÏm

YûW CkR ùNVpØû\ûV ùRôPWÜm.

4 úRûYVô] AÝjRj§p ¿ûW
¨ûX¨ßjÕRp.

5 ûTlLs Utßm CûQl×L°p HúRàm
¿ôódL£Ü Es[Rô Guß LiLô¦dLÜm.

6 ¿ô ódL£Üs[ ûTlLs Utßm
CûQl×Lû[ Nôõ ùNnVRp.

7 CkR AÝjRjûR êuß ØRp SôuÏ U¦
úSWm YûW ¿h¥dÏm YûL«p ùRôPôókÕ
úUtùLôsÞRp.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.53
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.6.54

©[mTo (Plumber) þ©[mTôó (Plumber)

©[ôv¥d YôhPôó Tôh¥p ûahWôXõd ©W`ôó ùPvh ùUμu
ùLôiÓ ¨ûX AÝjRj§û] TôõúNô§jRp (Static water pressure test by

hydraulic pressure test machine apply on plastic water bottle)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ûTlþLs Utßm ©h¥eÏL°u TX®R TôÕLôlTLû[ ©W`ôó ùPvh ùU£u
TVuTÓj§ A±Rp

• ¿ôó YôhPôó úPed Utßm £vPôõu (ùRôh¥) Lû[ AÝjRl TôõúNôRû] ùNnÙm
Y¯Øû\Lû[ ùRôõkÕ ùLôsÞRp.

T«t£ 1.6.53 dLô] ùNnØû\ TôôójÕ ùRôõkÕ ùLôs[Üm.

Pressure gauge

Handle

Stand

Air release valve

Water storage tank

Hydraulic pressure testing machine
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.6.55

©[mTo (Plumber) þ©[mTôó (Plumber)

£vPôóu Utßm ùRôh¥L°Ûs[ ¿ôõu ¨ûX AÝjRj§û]
ûahWô-d ©W`ôó ùPvh ùUμu ùLôiÓ úNô§jRp (Static water

pressure test by hydraulic pressure test machine apply on cistern and tank)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• vúPh¥d ùahûP AûPVô[m LôÔRp
• ¨ûX AÝjRj§û] TPj§Ûs[T¥ TôõúNô§jÕ A±Rp
• ¿¬û] AÝjRl T¬úNô§jÕ ùNnÕ ®û[ÜLû[ ùNVp Øû\«p úNô§jÕ A±kÕ
ùLôsÞRp

• vúP¥d ùah Tt± ®[dLUôL ©W`o ùPv¥e ªμu TVuTÓj§ ûTl
CûQl×Lû[ úNô§jÕ ùRôõkÕ ùLôsÞRp.

úYûX«u YôõûN (Job sequence)

T«t£ 1.6.53 dLô] ùNnØû\ TôôójÕ
©uTt\lTP úYiÓm.

vúPh¥d ùah  (Static head) Fig 1

©[m©e¡p ¿ôó T¡ôókR°l× ®¨úVôL
§hPeLû[ ̈ ßÜm úTôÕ CWiÓ ùNeÏjÕ
ûTl Øû]l TÏ§L[ô] A¥lTÏ§ Utßm
Ef£ TÏ§ Utßm CWiÓ EVWlTÏ§ Øû]
TÏ§Lû[ vúPh¥d ùah
Gu\ûZdLlTÓ¡\Õ. CûY ÁhPôó A[®p
A±VlTÓ¡\Õ. CRû]d ùLôiÓ Tm×Lû[
úRôókùRÓdL ERÜ¡\Õ. © N
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ùTôÕYô] ©[m©e §hPm (×®Âôól× ¿ôó ®¨úVôLm) Fig 2 (Typical plumping system) (Gravity water

distribution)
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ùTôÕYô] ©[m©e §hPm (AÝjRlThP ¿ôó ®¨úVôLm ) Fig 3 (Typical plumping system) (Pressurized

water distribution)

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.55
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.6.56

©[mTo (Plumber) þ©[mTôó (Plumber)

YûWTPj§Ûs[ T¥ G°V A[®tÏ ûTl þ ûXu CûQl©û]
HtTÓjÕRp (Step of simple pipe line connection as per drawing)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• YûWTPj§Ûs[T¥ _õI ûTlL°p ©h¥eÏLû[ ùTôÚjÕRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 úRûYVô] ûTlL°u ¿[eLû[
YûWTPj§u T¥ LQd¡PÜm. Fig 1

2 LQd¡PlThP ûTl þp Ï±ÂÓ ùNnR
ûTlLhPôó / aôdNô TVuTÓj§
Õi¥jRp.

3 ûP vPôd TVuTÓj§ ûTl Øû]L°p
ùY° UûW«ÓRp.

4 ûTl RWUô] (¨ô óQ«dLlThP
A[®Xô]) ©h¥eLû[ ùLôiÓ
JÚe¡ûQl× ùNnRp.

§\u YôõûN (Skill sequence)

ûTlLs Utßm ûTl ©h¥eÏLs (Pipes and fittings)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ûTl Utßm ûTl ©h¥eÏLs Juß úNôójRp (AùNm©s ùNnRp)
• ûTl©p ©h¥eÏLû[ ùTôÚjÕRp.

ûTl ùS 1 I ûTl ûY³p Cßdl©¥jRp
Fig 2

ûTl«u ùY°l×\ UûWL°u ÁÕ Öp L«ß
ùLôiÓ Ñt\Üm. 1 I ûTl ûY³p
Cßdl©¥jRp. (Fig 3)

2 ûTl UûWL°u ÁÕ ºXõe LômTÜih þ I
éNÜm. Fig 4

3 ûTl Utßm ûTl ©h¥eLû[ ûTl
ôõufûV ùTôÚkÕm YûL«p Ah_vh
ùNnVÜm.
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4 ØÝ UûWÙm Esú[ CßdÏm YûW §ÚÏm
ùNVpØû\ûVj ùRôPWÜm. Fig 5

• ¼ 1 I ûTl 1 EPu ûTl ôõuf TVuTÓj§
ùTôÚjÕRp.

• ûTl  2 I ¼ 1 EPu ùNVpØû\lT¥
ûTlôõ²f ùLôiÓ CûQjRp.

• ¼ 2 I ûTl 2 EPu ùNVpØû\lT¥
ûTlôõuf ùLôiÓ ùTôÚjÕRp.

• ¼ 3 I ûTl 2 EPu ùNVpØû\lT¥
ûTlôõuf TVuTÓjÕ CûQjRp.

• ùNVp Øû\Lû[d ûLVôiÓ ûTl ôõuf
ETúVô¡jÕ ûTl 3  EPu GpúTô ûY
CûQjRp.

• ùNVpØû\Lû[d LûPl©¥jÕ ûTl
ôõuf ETúVô¡jÕ JÚ NôdùLh I ûTl 4
EPu CûQjRp.

• ùNVpØû\Lû[d LûPl©¥jÕ, ûTl
ôõuf TVuTÓj§, JÚ NôdùLh ©l Lôd þ
I CûQjRp.

• ûTl  5 I ¼ 2 EPu ùNVpØû\lT¥ ûTl
ôõuf TVuTÓj§ CûQjRp.

• ûTl  5 EPu NôdùLh  I  ùNVpØû\lT¥
ûTl ôõ²f ùLôiÓ ùTôÚjÕRp.

• NôdùLh I ùTih EPu ùNVpØû\lT¥
ûTlôõuf ùLôiÓ ùTôÚjÕRp.

• ûTl 6 I NôdùLh EPu ùNnRp Øû\lT¥
ûTlôõuf ùLôiÓ CûQjRp.

• ¼ 3 I ûTl 6 EPu ùNVpØû\lT¥ ûTl
ôõuf ùLôiÓ ùTôÚjÕRp.

• ûTl  7 Utßm 8 I Á 3 EPu ùNVp
Øû\lT¥ ûTlôõuf ùL#ôiÓ
CûQjRp.

• ûTl  7 Utßm 8 EPu NôdùLh I
ùNVpØû\lT¥ ûTl ôõuf ùL#ôiÓ
CûQjRp.

• ùY°úV ùRôõÙm A§LlT¥Vô] èp §Wh,
ºXõe úPl, úTôu\Ytû\ úadNô ApXÕ
×ú[ô Xôml (Lamp) ùLôiÓ ALtßRp
(Fig 6 to 20)
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©[m©e (Plumbing)                        T«t£ 1.6.57

©[mTo (Plumber) - ©[mTo (Plumber)

YûWTPj§Ûs[T¥ ¿o T¡okR°l×dLô] ûTlþûXu EÚYôdÏRp
(Make a Pipe line for water distribution as per drawing)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• _õ I ûT©p GpúTôûY ùTôÚjÕRp
• _õ I ûT©p ë²Vu ùTôÚjÕRp
• _õ I ûT©p YôpÜLû[  ùTôÚjÕRp
• ûTl×Pu ¨ôóQ«dLlThP ©h¥eLû[ JÚe¡ûQl× ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ùUN¬e úPl - 1 No.

• aôdNô @TõúWm Utßm
Tõú[Ó - 1 No.

• ûTlûYv - 1 No.

• Ll ûP ùNh - 1 No.

• ûTl ¬uf - 1 No.

• TkÕ RûX Ñj§Vp - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo - 1 No.

• WôYp _mTo - 1 No.

• Lh¥e ©ú[Vo - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• _õ.I ûTl - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I GpúTô - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ¼ - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ùTih - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ë²Vu - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I Ll°e - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I 4 úY - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I úLl - úRûYVô] A[Ü
• _õ.Gm Åp YôpÜ - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ùW¥ëNo - úRûYVô] A[Ü
• TõjRû[ TõlLôd - úRûYVô] A[Ü

úYûX«u Y¬ûN (Job sequence)

1 ûTl Gi 2I 4 Y¯ ¡Wôv (Cross) EPu
CûQjRp. (B)

2 ûTl Gi 3I ¡Wôv (ÏßdÏ) EPu
ùTôÚjÕRp.

3 ûTl Gi 3u UßØû]«p NôRôWQ Ll
°eûL (G) CûQjRp.

4 NôRôWQ Ll°e EPu G.I ùTihþI (H)

JÚe¡ûQl× ùNnRp.

5 ùTih«u UßØû]«p ¬lÓ (Ribbed)

Ll°e ûL (1) ùTôÚjÕRp.

6 ûTl Gi 4I ¬lÓ Ll°e EPu
CûQdLÜm.

7 ûTl Gi 4 EPu T ûV (J) CûQdLÜm.

8 ûTl Gi 5 I T u G§oØû]ÙPu
CûQdLÜm.

9 ûTl Gi 5 EPu GpúTô (M) ûY
JÚe¡ûQjRp.

10 GpúTô®u UßØû]«p ÏZôn Gi 6I
ùTôÚjÕRp.

11 ûTl Gi 6 EPu T ûV CûQdLÜm.

12 T u G§oØû]ÙPu ûTl Gi 1I
ùTôÚjRÜm.

13 ë²Vu (A) EPu ûTl Gi 1 Utßm 2I
CûQdLÜm.

14 ¡Wô³u CPl×\j§p 150 ªÁ úTWp
¨l©û[ (P) ùTôÚj§ ùRôl© (D) ûV
ùTôÚjÕRp.

15 ¡Wô³u  YXl×\j§p Cuù]ôÚ 100 ªÁ
úTWp ̈ Wl©û[ (C) ùTôÚjÕRp.

16 úTWp   ¨l©s EPu ùWhëNo  (E)   I
CûQjRp.

17 ùWh ëN¬u (Ïû\lTô²u)
UßØû]«p ©l LôdûL (F)

JÚe¡ûQl× ùNnRp.
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18 T«u A¥lTdLj§p 100 ªÁ úTWp
¨l©û[l (k) ùTôÚjÕRp.

19 ¨l©s      EPu     Ïú[ôl   YôpûY  (L)

JÚe¡ûQl× ùNnRp.

20 Tu CPlTdLj§p ùadNL]p
(AßThûP) ̈ l©û[ (0) CûQjRp.

21 ¨l©s EPu úLh YôpûY (N)

JÚe¡ûQl× ùNnRp

22 CûQl×Lû[     L£Ü Ï±jÕ úNô§jRp.
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§\u Y¬ûN (Skill sequence)

G.I. Pipes-I vúPiPoÓ @©h¥eÏLÞPu Ju±ûQjRp (Assemble G.I

pipes with standard fittings)

úSôdLeLs: CÕ EeLÞdÏ ERÜYÕ
• ÏZôn (Pipe) Utßm ûTl @©h¥eÏLû[d úLôoj§ûQjRp. (AùNm©s TiÔRp)

1 JÚ ûTl ©¥j§ßd¡«p (ûTl ûY³p)

ûTl Gi 2-I ©¥dLÜm. (Fig 1)

2 ûTl©u ùY°l×\ UûWL°u úUp NQp
L«ß (hemp) packing/TgÑ èp ùTôÚs/
TÚj§ èp ùTôÚû[ Ñt\Üm.  (Fig 2)

3 Pipe UûWL°u úUp êÓ TûLûV (sealing

compound-I) apply TiQÜm. (Fig 3)

4 ûTl Gi ‘2’EPu 4-way cross-Il ùTôÚj§,
JÚ Pipe wrenchþI ETúVô¡jÕ ARû] tight

TiQÜm.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.6.57
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Aû]jÕ ûTlL°u ùY°l×\
UûWL°Ûm (external threads-Ûm )

standard fittings-Ûm NQp L«ß (Hemp)

packing-I ûYuh TiQÜm Utßm
UûWL°u ÁÕ Ut\Ytú\ôÓ
CûQdÏm Øu]o êÓYûLûV
(sealing compound-I) RPYÜm. (Fig 4)

5 Cross EPu ÏZôn Gi ‘3’ I ùTôÚjRÜm.
(Fig 5)

6 Plain coupling-I ûTl Gi ‘3’-u Uß
Øû]ÙPu CûQdLÜm. (Fig 6)

7 G.I. bend-I plain couplingþp ùTôÚjRÜm.
(Fig 7)

8 Ribbed coupling-I G.I. bend-u UßØû]«p
AùNm©s TiQÜm. (Fig 8)

9 Ribbed coupling-p ûTl Gi ‘4’I CûQdLÜm.
(Fig 9)

10ûTl Gi. 4 EPu ‘T’ûV fit TiQÜm. (Fig10)

11 ûTl Gi ‘5’-I ‘T’«u G§o Øû]«p
CûQdLÜm. (Fig 11)

12 Elbow-ûY ûTl Gi 5 EPu assemble

TiQÜm. (Fig 12)

13ûTl Gi. 6-I Elbow-®u AÓjR
Øû]ÙPu (fit) ùNnVÜm. (Fig 13)
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14ûTl Gi. 6 EPu ‘T’-I CûQdLÜm. (Fig14)

15 ‘T’«u G§o Øû]ÙPu (opposite end EPu)

ûTl Gi ‘1’-I ùTôÚjRÜm. (Fig 15)

16ë²Vu (Union) Es CWlTo Yô`ûW
ùTôÚjRÜm.

17ë²Vu EPu ÏZôn Gi 1&2ûY ùNh
TiQÜm.

18ë²V²u JÚ TdLjûR JÚ ûTl ùWg£p
©¥jÕ Utßm ë²V²u ring-I AÓjR
Ju±p ©¥dLÜm. (Fig 16)

19CWiÓ ûTl ùWgÑLû[Ùm S°]UôL
G§o §ûNL°p ÑZt±j §Úl© AùNm©s
ùNnVÜm.

G°RôL LZtßYRtLôL ë²Vu  joint

úUp ¡Ãv (grease/ UNÏ) ApXÕ
YôNXõû] (vaseline) ETúVô¡dLÜm.
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20 ‘Cross’-u CPÕ TdLjÕPu JÚ 150 ª.Á.
barrel nipple-I ùTôÚj§ JÚ ê¥ ùLôiÓ
ARû] êPÜm. (put a cap for it) (Fig 17)

21 ‘Cross’-u YXÕ TdLjÕPu (right side)þp
Utù\ôÚ 150 ª.Á. barrel nipple-I CûQdLÜm.
(Fig 18)

22 Reducer-I Barrel nipple EPu CûQdLÜm.
(Fig 19)

23 Reducer-u UßØû]«p JÚ bib cockþI
AùNm©s ùNnVÜm. (Fig 20)

24 ‘T’«u A¥lTdLj§p (bottom side-p) JÚ 100

ª.Á. barrel nipple-I fit ùNnVÜm. (Fig 21)

25 Gate value-I 100 ª.Á. barrel nipple EPu
AùNm©s TiQÜm (Fig 22)

26YôpÜ  Utßm ûTl CWiÓdÏm CûP«p
JÚ clearance-I  AàU§dLÜm. (Fig 22)

27 ‘T’«u CPÕ TdLj§p JÚ AßeúLôQ
(hexogonal) nipple-I CûQdLÜm.

28AßeúLôQ (hexogonal) nipple-EPu JÚ
Ïú[ôl YôpûY AùNm©s ùNnVÜm.

29L£ÜLÞdLôLf (HúRàm Es[]Yô
GuTûRd LiP±f) joint-If úNô§dLÜm.

@©h¥eÏLû[ ªûLVôL CßdLd
áPôÕ. Hù]²p AqYôß
A§LUôL Cßd¡]ôp AÕ
UûWLû[l ©[ÜTÓj§ ®Óm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.6.58

©[mTo (Plumber) þ©[mTôó (Plumber)

EVôóUhP ¿ôójúRdLjùRôh¥«-ÚkÕ ¿ôó T¡ôókR°jÕ ®¨úVôLm
ùNnÙm ûTlûXu §hPj§û] YûWTPj§u T¥ EÚYôdÏRp (Make a

piple line for OHR water distribution system as per drawing)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• úUp¨ûX ¿ôójúRdLj ùRôh¥«u AûU®PjûR YûWTPj§û]l TôôójÕ ×ôõkÕ
ùLôsÞRp

• ×®ëôól× ®ûNÙP]ô] ¿ôólT¡ôókR°l× ®¨úVôL §hm AÝjÕjRPu
¿ôólT¡ôókR°l× ®¨úVôL §hPm, YôhPôó ùXYp LihúWôXôó úTôu\Yt±û]
SûPØû\lTÓjÕm Y¯Øû\Lû[ ×ôõkÕ ùLôsÞRp

• Lh¥eLÞdÏ ûTlûXu CûQl× RÚm Y¯Øû\Lû[ ×ôõkÕ ùLôsÞRp
• ¿ôóT¡ôókR°jÕ ®¨úVôLm ùNnÙm §hPj§p YôhPôó úaUôó HtTPôUp RÓlTRtÏ
TVuTÓjRlTÓm ©h¥eÏLû[ A±kÕ ùLôsÞRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 TPeLs êXm TXYûL ¿ô óúRdL
ùRôh¥Lû[ AûPVô[m LôÔRp

2 ûTl ûXu CûQl×dÏ úRûYVô]
ûTlLs ©h¥eÏLs NôR]eLs
LhPûUl×Ls úTôu\Ytû\ ×ôõkÕ
ùLôsÞRp. (Fig 1)

3 ¨XjR¥ ¿ôójúRdL ùRôh¥ CûQl×Lû[
TPj§u êXm AûPVô[m LôÔRp.

4 YûWTPj§p Es[T¥ ùYqúYß
ûTlLs Utßm ©h¥eÏLû[ TVuTÓj§
CûQl×Lû[ RÚRp.

5 TpúYß ûTl×Ls Utßm ©h¥eÏLû[
TVuTÓj§ Nô²hPôõ ©h¥eÏLÞdÏ
CuùXh CûQl×Lû[ RÚRp.

6 úUp¨ûX ¿ô ójúRdL ùRôh¥L°p
GlúTôÕm ¿ôó UhPjûR TWôUôõdL
YôhPôó ùXYp LuhúWôXô ó I
ùTôÚjÕRp.

7 YôhPôó úaUôó HtTPôUp TôÕLôlTRtÏ
YôhPôó úaUôó AWvhPôûW
ùTôÚjÕRp.

8 úUp¨ûX ¿ô ójúRdLj ùRôh¥dÏ
Ri½ûW Tml©e ùNnYRtÏ Nmlp
(¨XjR¥ ¿ôójúRdLjùR#ôh¥) Tml ùNh
I ùTôÚjÕRp.

9 Sôu ôõhPu YôpÜ, @×ú[ôh YôpÜ,
Tôp YôpÜ úTôu\Ytû\ ùTôÚjÕRp.

10 HôóùYuh , CuvùTd`u KlT²eL[ô]
úUp¨ûX ¿ôójúRdL ùRôh¥ Utßm
¨XjR¥ ¿ôójúRdÏj ùRôh¥«p AûUjRp.
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YZdLUô] ©[m©e §hPm (AÝjRlThP
¿ôó T¡kR°l× ®¨úVôLm)
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Fig 4

Fig 3
YôhPôó ùXYp LuhúWôXôó (Water level

controller) (Fig 3  and 4)

YôhPôó ùXYp LuhúW#ôpôóLs TmlLû[
Rô²Ve¡ Øû\«p CVd¡ úUp¨ûX
¿ôójúRdLj ùRôh¥Ls ̈ Wm© GlúTôÕm ¿ôó
UhPjûR TWôUôõdL ERÜ¡\Õ. ùXYp
ùNuNôô óLs úUp¨ûX ¿ô ójúRdLj
ùRôh¥L°p Eh×\j§p ̈ ßYlThÓ ¿ôõu
úUp UhPm Utßm A¥ UhPm Øu
áh¥úV ¾ôóUô²dLlThÓ ARtúLtT Tml
Ls Rô²Ve¡ Øû\«p CVdLlThÓ
¿ôójúRdLj ùRôh¥«p ¿ôó LôXõVôLôUp
CÚdL ERÜ¡\Õ.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.6.59

©[mTo (Plumber) þ©[mTôó (Plumber)

YôhPôó úaUôó AùWvPûW ¨ßÜRp (Installation of water hammer arrester)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• YôhPôó úaUôó AùWvPûW ¨ßYRtÏ úRûYVô] ùTôÚhLû[ RVôôó ùNnRp
• YôhPôó úaUôó AùWvPûW ûTl ûX²u CûQjRp
• YôhPôó úaUôó AùWvPôõu NôõVô] ùNVpTôhûP úNô§jRp.

úRûYVô] ùTôÚhLs

LÚ®Ls/A[®Ls (Tools/Instruments)

• ûTl ôõuf - 1 No.

• YôhPôó Tml ©ú[Vôó - 1 No.

• Ah_vhP×p vúT]ôó - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYôó - 1 No.

• ©úWm - 1 No.

• Ñj§Vp - 1 No.

ETLôWQeLs ùTôÚhLs
• YôhPôó úaUôó AùWvhPôó

- úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ApXÕ ©.®.£ UûW«PlThP ¼

- úRûYVô] A[Ü
• ùadNL]p (AßThûP) ¨l©p

- úRûYVô] A[Ü
• aôdNô ©ú[Ó - úRûYVô] A[Ü
• §Wh ºp ùNnÙm ùTôÚhLs

- úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 _ôl ÌhûP TôôójÕ YûWTPjûR YûWRp

2 YûWTPj§tÏ RÏkRYôß úRûYVô]
LÚ®Ls Utßm ùNnùTôÚhLû[ úRôóÜ
ùNnRp.

3 NôõVô] YôhPôó úaUôó AùWvPûW
AûPVô[m LiÓ úRô óÜ ùNnÕ
ùTôÚjÕRp. (Figs 1&2)

4 YûWTPj§tÏ Ht\Yôß ûTlûXu
NôódëhûP  B.S.P ûP ùNh Utßm
ûTlûYv êXm RVôôó ùNnRp.

5 YôhPôó úaUôó AùWvPûW ùNeÏjRôL
¼ ©h¥e¡p ùTôÚjÕRp.

6 YôhPôó úaUôó AùWvPôóLû[ AYt±u
TPeL°u êXm AûPVô[m LiÓ
TVuTôh¥û] A±Rp.

7 YôpûY ØÝYÕm §\kÕ ¿WÝjRjûR
NôõTôôójÕ ¿ôó L£ûY úNô§jRp.

8 EVôó AÝjR ûTlûXuL°p GlúTôÕm
ùUÕYôL §Ú¡ §\dLlTÓm YôpÜLs
Utßm úPlLû[ ùTôÚj§ YôhPôó
úaUôó Utßm A§ôóÜLs ApXÕ
NjReLû[ R®ôójRp

Fig 2

Fig 1
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.7.60

©[mTo (Plumber) þûTl©e §hPm (Piping System)

ÑLôRôW ©[m©e Tt± YûWTP ®[dLm(Interpret drawing of sanitary plumbing)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ÑLôRôW §hPeLû[ Tt±V ùNVp ®[dÏRp
• ÑLôRôW NôR]eLs AûPVô[m LôÔRp
• úRûYlTÓm ùNn ùTôÚhLû[ Th¥VXõÓRp
• YôpÜLû[ ùTôÚjR úYi¥V CPeLû[ Ï±jRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ÑLôRôW §hPeLû[ Tt±V ùNVp ®[dLm

1 YûWTPj§p Ï±l©PlThÓs[ ©[m©e
ÑLôRôW NôR]eLû[ Th¥VXõÓRp.

2 YôpÜLs, LôdLs ùTôÚjR úYi¥V
NôõVô] CPeLû[ NôõTôôójRp.

3 L¯Ü ¿ôó, Y¥Lôp, UûZ ¿ôó CRW TX
úTôu\Ytû\ ¾ôóUô²jRp.

4 Aû]jÕ CuvùTd`u úNmTôóL°u
Lôtú\ôhPjûR NôõTôôójRp. (Fig 1)

5 YûWTPj§p Ï±l©PlThÓs[ Y¥Lôp
Ï±ÂÓLû[ NôõTôôójRp.

6 YûWTPj§p Ï±l©PlThÓs[ ©[m©e
Ï±ÂhûP AûPVô[m LôÔRp.

7 YûWTPj§uT¥ Aû]jÕ L¯Ü¿ôó ,
ûTlLÞm LpXõ¥Wôl Cu± úSôõûPVôL
CuvùTdxu úNmTûW AûPYûR
NôõTôôójRp.

8 Aû]jÕ Y¥Lôp LhPûUl×LÞm
G§ôóLôXjûR LÚj§p ùLôiÓ
¨ßYlTÓYûR Eß§ ùNnRp.

Fig 1

PB
N
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9 Lh¥PeL°XõÚkÕ EP]¥VôL L¯Ü ¿ôó
ùY°úVt\lTÓYûR TôõúNô§jRp.

§\u YôõûN (Skill sequence)

L¯Ü ¿ôó ûTl ûXuLÞdLôL Ts[m ùYhÓRp (Excavation of trench for

sewer line)

úSôdLeLs: CÕ EeLÞdÏ ERYÜÕ
• L¯Ü¿ôó ûTlûXuLÞdLôL Ts[m ùYhÓRp.

RûW«u ÁÕ Ts[j§u ALXjûR
NôdTÜPWôp Ï±ÂÓ ùNnRp.

‘A’ Ï±Âh¥p BWmT ×s°«p Ts[j§u
CWiÓ TdLØm 600 ª.Á çWj§p CWiÓ
ùTdvLû[ AûUdLÜm.

¥ël YôhPôó ùXYp ER®ÜPu CWiÓ
ùTdvþLû[ Ï±ÂÓ ùNnÕ vùW«h
ùW«ûX Ï±Âh¥p ùTôÚjRÜm.

Ts[j§u Ø¥®p úRûYVô] YôhPjûR
(NôõûY) LQd¸Ó ùNnRp.
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5 úUtá±V Øû\«p ‘B’  «p CWiÓ
ùTdvóLû[ ùTôÚjRÜm.

6 úRûYVô] YôhPj§tÏ (Nôõ®tÏ)
ùXYûX Ï±ÂÓ ùNnRp.

7 Ï±dLlThP CPj§p vùW«h ùW«ûX
(Straight rail) ùTôÚjRÜm.

8 A ØRp B YûW«p Es[ çWj§tÏ
L«tû\ vùW«h ùW«Xõp (Straight rail)

Eß§VôL ©ûQdLÜm. (Fig 2)

9 úTô²e WôûP (Boning rod) TVuTÓj§
Ts[j§u NUUhPjûR úNô§jRp
(Ts[j§u UhPm L«t±XõÚkÕ
ÕpXõVUôL NUçWj§p CÚdL úYiÓm.)

Øuù]fNôõdûL R[ôóYô] Ui¦p
Ts[eLs ùYh¥]ôp ØhÓ
ùLôÓdL úYiÓm. (Fig 2) úRûYVô]
RÓl× SPY¥dûL Utßm £Yl×
®[dÏ AûUdL úYiÓm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.7.61

©[mTo (Plumber) þûTl©e §hPm (Piping System)

¨XjR¥ ÍëmÓ ûTlLû[ ºôó ùNnÕ T§jRp (Lay and align hummed pipe)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ¨XjR¥«p ÍëmÓ ûTlLû[ ¨ßÜRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/NôR]eLs (Tools/Instruments)

• UiùYh¥ - 1 No

• ©d Bdv - 1 No

• `Yp - 1 No

• ûNh ùW«p - 1 No

• úTô²v WôÓ - 1 No

• A¥ UhPj §\Lô] L«ß - 1 No

• UôôóhPôó úTu - 1 No

• ùLôÛß - 1 No

• Lôd¡e åp - 1 No

• v©ôõh ùXYp - 1 No

• ©[mTôó þ Tôl - 1 No

• Uôôód¡e Á¥Vô (¿Xm) - 1 No

• ùUNôõe úPl - 1 No

• TkÕ RûX Ñj§Vp - 1 No

• vÏÚ ¥ûWYôó - 1 No

• ££p - 1 No

NôR]eLs / CVk§WeLs (Equipments /

Machines)

• HtßRp / CßdÏRpÛdLô]
E§¬ ùTôÚhLs,
ÕûQl ùTôÚhLÞPu - 1 No

• aôUôó ¥ôõp ùU£u - 1 No

ùTôÚhLs (Materials)

• ÍëmÓ ûTl 150 - 300 ªÁ x 10 - 2 Nos

• §ôõL«ß - úRûYVô] A[Ü
• úTôôóhúXih £ùUih

- úRûYVô] A[Ü
• H.£. ûTl - úRûYVô] A[Ü
• Nu] Btß UQp- úRûYVô] A[Ü
• ‘U’ ¡[ôm× / £\l×

YûL - úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh - úRûYVô] A[Ü
• NQp L«ß - úRûYVô] A[Ü
• vÏÚdLs - úRûYVô] A[Ü
• ©[dLhûP - úRûYVô] A[Ü
• H.£ ùTih

(90 ¥¡ôõ) - úRûYVô] A[Ü
• H.£ B@lùNh ùTih

- úRûYVô] A[Ü
• H.£.`ø - úRûYVô] A[Ü
• LhPôó - úRûYVô] A[Ü
• vúYu ùSd B@ùNh

- úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1:

1 TôûRûV ¾ôóUô²dLÜm

• ûTl©u TôûR Ø¥kRYûW úSW¥VôL
Y¥Lôp ûTlþp CûQdÏUôß CÚdL
úYiÓm. Ï±l©hP TÏ§ ApXÕ
TWYXôL Yû[kÕ ùNpÛm TÏ§
ùTôÕYôL CPm Y¥Lôp ûTl×Pu
CûQdLlTP úYiÓm.

2 ûTlûT Ø¥Ü ùNnVÜm

• JÚ Ï±l©hP ×s°«XõÚkÕ Y¥Lôp
Øû\«p ùY°úVt\ êPlThP. ûTl
úRûYlTÓ¡\Õ. CR]ôp Ri½ôó
ûTl©u JÚ Øû] êXm ùNuß
Utù\ôÚ Øû] êXm ùY°úVß¡\Õ.

• êPlThP ûTlLs TX VôoÓ ¨[j§p
ùS¡rYô] úWôpL°p ©h¥eLÞPu
Es[Õ. ùTôÕYô] CPeL°p Y¥Lôp
§\kR ûTlLs  (Open pipes) úRûYlTÓ¡\Õ.

• CqYûL ûTlLs YôõûNVôL Õû[Lû[
¸rúSôd¡  ùLôi¥ÚdÏm. ùTôÕYôL
CqYûL ûTl×Ls YÚYÕ Ïß¡V A[Ü
Ïû\kR ûTl TÏ§L°p UhÓm YWXôm.

3 Ts[m úRôiÓRp

• Y¥Lôp ûTlLs Ts[Uô] (BZUô])
TÏ§«p AûUdLlTP úYiÓm.
¥ùWufûN úRôiÓm úTôÕ AÕ
¾ôóUô²dLThP TôûR«p AûUV
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úYiÓm. úRôiPlTÓ¡u\ Ts[m 8

ØRp 10 AeÏXm ALXjÕPàm 18

AeÏXm BZjÕPu AûUdL úYiÓm.

• Ts[m úRôiÓm úTôÕ YÚ¡u\
UiûQ JÚ ×\m Ï®jÕ ûYdLÜm. ©\Ï
úYûX Ø¥kR©\Ï ARu úUp TWlTÜm.
Ï±lTôL Ts[j§u ¸rlTÏ§
Eß§VôLÜm. NôõYôLÜm Y¥LôûX úSôd¡
CÚdL úYiÓm.

• ¨Xj§u YûWVû\ êXm Ts[m
úRôiPlTÓ¡\Õ. BZUô] ApXÕ
BZUt\ TÏ§Ls ARu Sö[Yôd¡p
AûUÙm úTôÕ ¸r TÏ§ NUUôL
RWlTÓjRlTP úYiÓm.

4 ºôóTÓjRThP Ts[m

• CWiÓ AeÏX NWû[ Uiû] ùLôiÓ
AL¯ûV (Ts[m) NUlTÓjRÜm. §\kR
¨ûX«p ûTlþLû[ ¨ßÜm úTôÕ
¡WôYpLÞdÏ úUp ©pPo Õ¦ AûUjÕ
¨ßYÜm. (Fig 1)

¨XjR¥«p ûTlLû[ AûUjRp (Laying of under ground pipes)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ¨XjR¥«p ûTlþLû[ AûUjRp (L¯Ü ¿ôó ûTl)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ¨XjR¥«p ûTlLû[ ¨ßÜRp (L¯Ü ¿ôó ûTl)

1 úXAÜh¥p  ûTl×dLô] Uj§V úLôhûP
Ï±ÂÓ ùNnR ©u Ts[eLs ùYhÓRp.

• BZm Utßm ALXm §hPªhP T¥
AûUjRp.

2 Lôe¡Ãh R[m AûUjRp.

3 LiLÞdÏ ùR¬Vdá¥V Ïû\Lû[ N¬
ùNnR ©u ûTlûT AûUjRp.

4 ûTlûT CûQjRp þ Auû\V úYûX
Ø¥kRÕm Øû]ûV êÓRp

5 CûQlûT úNô§jRp.

6 Lôe¡ÃhûP RWjÕPu AûUjRp

7 Ts[jûR ¨Wl×Rp.
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vúPôu úYo ûTl CûQl×Ls (Joints in stone ware pipe)

úSôdLeLs: CÕ EeLÞdÏ ERÜYÕ
• vúPôu úYo ûTl CûQjRp

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : vúPôu úYôóûTl CûQl×Ls (Joints instone ware pipe)

1 vûTLôh¥u (Spigot) ùY°l×\ Øû]
Utßm NôdùLh¥u (Socket) Eh×\jûRÙm
ÑjRm ùNnRp.

2 ùaml Vôou (hemp yarn) úLvLhûP
£ùUih LXûY«p Sû]jÕ,
vûTLôh¥u Øû]«p Ñt\Üm (Fig 1)

¿úWôhPjûR G§ôóùLôsÞm
YûL«p. NôdùLh Øû] AûUdL
úYiÓm. (Socket end to face up stream)

1 ûTl©u úSodúLôhûP N¬ùNnRp

2 NôdùLh¥u ùUôjR ¿[j§p Lôp
TôLj§tÏ úUp ùamûT
TVuTÓjRdáPôÕ. úLvùLh¥p ùaml
Su\ôL CßdLlThÓs[Rô GuTûR
úNô§jRp.

3 NôdùLh¥u Á§ TÏ§ûV ùLh¥Vô] 1:1
£ùUih LXûYûV éÑRp  (1 £ùUih :
1 Nu] Btß UQp)

4 CûQl©p £ùUih LXûYûV, 45°

úLôQj§p ùLôÛß ùLôiÓ éÑRp.

5 ûTlEh×\j§p CÚdÏm úRûYVt\
ùTôÚhLû[ ¿dÏRp.

6 CûQl×Lû[ 7 SôhLs YûW ¡ëôõe
ùNnRp.

3 ØRXõp AûUdLlThP NôdùLh Øû]«p,
vûTLôh Øû]ûV N¬VôL
JÚe¡ûQjRp.

ûTl þ CûQl×Lû[ úNô§jRp (Test the pipe joint)

úSôdLeLs: ClT«tf£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• CûQl×Lû[ úNô§jRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ûTl CûQl×Ls úNô§jRp

1 CûQl©u LûP£«p, L¯Ü ¿o ûTlu
¸r Øû]ûV AûPjRp.

2 CkR ûTl©p Ri½ûW ̈ Wl×Rp. (Fig 1)

3 SdLp (Knucle) Yû[ûY, úUpØû]«p
RtLôXõLUôL CûQjRp.

4 ùNeÏjÕ ûTlûT úNôRû] EVWj§tÏ
úRôRôL AûUjRp. ARôYÕ
A§LThNUô] ùah¥u EVWm 2.5ÁhPo
YûW CÚjRp.

5 CkR ûTl©Ûm Ri½ûW ̈ WlTRp.

6 ¿oL£Ü Es[Rô GuTûR úNô§jRp.

7 ¿oL£úYô ApXÕ ¿oùNôhÓRp CÚkRôp
AûR N¬ ùNnVRp.

8 UßT¥Ùm úNô§jRp.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.7.61

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



143

£ùUih Lôe¡Ãh AûUjRp (Lay the cement concrete )

úSôdLeLs: ClT«tf£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• vúPôu úYo (Stone ware) ûTl©tÏ Lôe¡Ãh AûUjRp.

Ts[jûR ¨Wl×Rp (Refill the trench)

úSôdLeLs: ClT«tf£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Lôe¡Ãh TÓûL AûUdLô®hPôp, Ts[jûR ¨Wl×Rp.

1 Ts[j§u A¥TôLjûR ùLh¥lTÓjÕRp.

2 Ri½o ùR°jÕ RûWûV
ùLh¥lTÓjÕRp.

3 TÓûL«u EVWjûR Ï±ÂÓ ùNnRp.
(Fig 1)

4 Lôe¡ÃhûP AûUjRp.

5 Lôe¡Ãh ÁÕ ûTlûT AûUjÕ
CûQjRp.

6 ûTlTõu Yû[Ü YûW Lôe¡ÃhûP
AûUjRp.

7 LXûYûVd ùLôiÓ éoj§ ùNnRp.

8 YûWTPj§u T¥, úRûYdÏ HtT CWiÓ
ùPmlúXh (Template) RVôo ùNnRp.

9 CWiÓ Øû]L°Ûm ùPmlúXhûP
ùTôÚjÕRp.

10 ùPmlúXh Y¥®p Lôe¡ÃhûP
AûUjRp.

11 TWlûT úSoj§VôL éoj§ ùNnRp.

12 ¡ëôõe ùNnRp.

W = D+X

D= ûTl©u ùY°®hPm

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : Ts[jûR ̈ Wl×Rp

1 ûTlTõu ¸rlTÏ§ Utßm AûR Ñt±
Ts[j§p ¨Wl×m ùTôÚhLû[ ûLVôp
¨Wl×Rp..

2 ùLôÛß ̀ Yp Utßm §mÑ (tamper) êXm
RûWûV CßdLÜm.

3 ûTl×dÏ úUúX 600 ª.Á YûW CqYôß
¨Wl×Rp.

4 ªÏ§Ùs[ TWl©Ûm UiûQ ̈ Wl×Rp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : £ùUih Lôe¡ôöh AûUjRp

X = 1200 ª.Á BZUô] Ts[j§tÏ 300ª.Á
 ûTl
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T = 1200 ª.ÁhPÚdÏm A§LUô] BZj§tÏ
400 ª.Á ûTl ùTôÚjÕRp. 150 ªÁ dÏ ̧ r
®hPØs[ ûTlLÞdÏ 100 ªÁdÏ
BZj§Ûm 150 ªÁ úUp Es[ûYLÞdÏ
300 ª.Á AZØm HtTÓjÕRp.

MWL = A§LlThN Ri¦o UhPm.

1 YûWTPjûR A±Rp.

2 úRûYVô] ùNnùTôÚhLû[ RVôôõjRp.

3 úYûX ùNnV úYi¥V CPj§û]
RVôôóTÓjÕRp.

4 ùNuPôó úLôÓ YûWkÕ Ts[j§û]
HtTÓjÕRp. ¿[, ALXm Utßm BZjûR
YûWVû\ÙPu HtTÓjÕRp.

5 A¥lTÏ§«p Lôu¡ôöh CÓRp.

6 ûTlTL°u ùY°júRôt\jûR SuÏ
BWônkÕ ¨ßÜRp.

7 ûTl þ CûQl× HtTÓj§ AkR Sô°u
Ø¥®p ûTl Øû]ûV êÓRp. (Fig 1& 2)

8 CûQl×Lû[ TôõúNô§jRp.

9 ¨ôóQ«jR RWjÕPu Lôu¡ôöh CÓRp.

10 Ts[j§û] ¨Wl© êÓRp.

11 úRûYlTÓm ùTôÚhLû[ YûWTPjûR
T¥jÕ LQd¸Ó ùNnRp.

12 _ôl Ìh¥p Ï±l©hÓs[T¥ úRûYVô]
ùNnùTôÚhLû[ RVôôóTÓjÕRp.

Fig 2
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ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : AÑjR ¿ô ó ùY°úVt\Üm, Utßm ùYu¥úX`u
TVuTôÓLÞdLô] ûTlLs YûLLs (Fig 1 & 2)

1 AÑjR ¿ôó ùY°úVt\j§tLô] UQp
Yôôól× úLvh IVôóu ûTl.

2 L¯Ü ¿ôó ùY°úVt\j§tLô] UQp
Yôôól× úLvh IVôóu ûTl.

3  UûZ¿ôó ùY°úVt\j§tLô] UQp Yôôól×
úLvh IVôóu ûTl.

4 ùYi¥úX`u (Lôtß úTôd¡) dLô]
UQp Yôôól× úLvh _Vôóu ûTl

5 AÝjRj TôõúNôRû] úUtùLôs[l
ThP§p 50 NRÅRj§tÏ úUtTPôUp
ùYôô ód¡v ©W`ôó Tml©v
ùU«uLÞdLô] TVuTôh¥tÏm
×®Âôól× ®ûN TVuTôh¥tÏ 67

NRÅRj§tÏ úUtTPôUp TVuTÓjRl
TÓ¡\Õ.

T«t£ Gi 1.10.96  CûQdÏm Øû\
ùNnØû\ Tôô ójÕ ùRôõkÕ
ùLôs[Üm.

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.7.62

©[mTo (Plumber) þûTl©e §hPm (Piping System)

Ï±l©hP ®hPØs[ ûTl þ Lû[ TpúYß CPeL°p ¨ßÜYûR
ùNVp ®[dLm (Demonstrate use of specific dia in different location)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• TX®R ®hPØs[ ûTlLû[ AûPVô[m LôÔRp
• TX®R CPeL°p TVuTÓm ûTl þLû[l Tt± Ï±l©ÓRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/NôR]eLs (Tools/Instruments)

• ùLôÛß - 1 No

• ¥uTôih - 1 No

• ©[ml þ Tôl - 1 No

• Ñj§Vp - 1 No

• WôYp _mTôó - 1 No

• ûTl LhPôó - 1 No

NôR]eLs / CVk§WeLs (Equipments /

Machines)

• ¥ôõpXõe ªμu - 1 No

ùTôÚhLs (Materials)

• LôhPu úYvh - úRûYVô] A[Ü
• úLvLh WlTôó  - úRûYVô] A[Ü
• £ùUih - úRûYVô] A[Ü
• UQp - úRûYVô] A[Ü
• ^ôih úLvh IVôóu ûTl

- úRûYVô] A[Ü
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.7.63

©[mTo (Plumber) þûTl©e §hPm (Piping System)

TpúYß Nô²Pôõ ©h¥eÏL°u TVuTôÓ (Use various sanitary fitting)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ÍmÓ ûTlL°p TÝÕLû[ LiP±Rp
• ÍmÓ ûTl þL°p TÝÕLû[ NôõùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls/NôR]eLs (Tools/Instruments)

• UiùYh¥ - 1 No

• ©d Bdv - 1 No

• `Yp - 1 No

• LPlTôûW - 1 No

• UôôóhPôó úTu - 1 No

• ùLôÛß - 1 No

• Lôpd¡e åp - 1 No

• TkÕ RûX Ñj§Vp - 1 No

• vÏÚ ¥ûWYôó - 1 No

• úadNô ©úWm ®j ©ú[Ó - 1 No

• v©ôõh ùXYp - 1 No

• Bl× LhûP - 1 No

• Uôôód¡e L«ß - 1 No

• ©[ml þ Wôl - 1 No

• £Np - 1 No

• ¥ël ùXYp - 1 No

• ÜhWôl@ûTp - 1 No

• úUXh - 1 No

• ùUNôõv úPl - 1 No

NôR]eLs / CVk§WeLs (Equipments

Machines)

• úaUôó ¥ôõpXõe ùUμu - 1 No

ùTôÚhLs (Materials)

• NQp L«ß - úRûYVô] A[Ü
• úLvLh(§ôõL«ß) - úRûYVô] A[Ü
• Lôu¡ôöh ûTl - úRûYVô] A[Ü
• £ùUih - úRûYVô] A[Ü
• Nu] Btß UQp- úRûYVô] A[Ü
• WlTôó ôõev - úRûYVô] A[Ü
• Lôu¡ôöh LôXôó - úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

3 úRûYVô] A[®tÏ ûTlþI A[jRp

4 LôXo Utßm ûTl I úRûYVô] A[®tÏ
RVôoTÓjÕRp

5 ùY°úV ùR¬Ùm Lôu¡ôöh ûTlþu
CWiÓ Øû]lTÏ§L°Ûm Lôu¡ôöh
LôXûW EsÖûZjRp.

6 ûTlþI ùTôÚjÕRp.

7 ×§V Lôu¡ôöh ûTlþI LôX¬p Nôõ ùNnÕ
TûZ ûTl×Pu ÖûZjRp.

ûTlLû[ ×§VRôL UôtßRp (Replace the

pipes)

1 CuùXhþI êPÜm

2 ûTlþu TÝRûPkR TÏ§ûV Õi¥jÕ

ùY°úVtßRp
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8 LôX¬u CWiÓ TÏ§L°Ûm §¬L«ß
ùLôiÓ §QõjRp.

9 £ùUih LXûY CûQl× HtTÓjÕRp

10 EXÚYRtÏ (¡ëôõe) úSWm RÚRp.

11 úTd¡e ùTôÚhLû[ ̈ Wl×Rp. (Figs 1&2)

úLvh IVou ûTl (NôdùLh Utßm vûTLôh CûQl×) (Cast Iron pipe
(socket and spigot joint)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• JVo ©Wx ùLôiÓ úLvh IVou NôdùLh Utßm vûTLôh Øû]lTÏ§Lû[
ÑjRlTÓjÕRp

• úLvh IVôóu NôdùLh EhTÏ§«p, vûTLôh Øû]ûV ÖûZjRp
• L«ß ùLôiÓ Cßd¡ L°Ui ùLôiÓ ¨Wl© úUôph  HtTÓjÕRp
• EÚd¡V DV CûQl× HtTÓjÕRp
• Lôpd¡e åp ùLôiÓ CûQlûT Eß§VôdÏRp
• CûQdLlThP CPjûR N¬TôojRp.

ùNnØû\ T«t£dÏ T«t£ Gu:1.6.42

I TôodLÜm.

£.I.ûTlþCûQl× (©[ôugÑÓ CûQl×) (C.I pipe joint (flanged joint)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• £I ûTlL°p ©[ôugf Øû]Lû[ ùTôÚjÕRp
• £.I CûQl× TÏ§«p úLvLhþI ùTôÚjÕRp
• úTôph Utßm ShÓLû[ £.I ©[ôugfL°p ùTôÚjÕRp

• CûQdLlThP TÏ§ûV N¬TôojRp.

ùNnØû\ T«t£dÏ T«t£ Gu: 1.6.41

I TôodLÜm
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vúPôu úYo ûTl (NôdùLh Utßm vûTLôh CûQl×)S.W Pipe (socket
and spigot) Joint

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• vúPôuúYo L°Ui ûTlþLû[ ÑjRm ùNnÕ EsÖûZjRp
• §¬L«ß ùLôiÓ úTd¡e Utßm Lôp¡e ùNnRp.
• £ùUih LXûY ùLôiÓ CûQl× H\lÓjÕRp
• vúPôuúYo ûTlþL°u YôhPj§û] N¬TôojRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 vûTLôh ùY°Øû]lTÏ§, NôdùLh
EsØû]lTÏ§ûV ÑjRlTÓjÕRp

2 NôdùLh Øû]lTÏ§«p vûTLôh
Øû]lTÏ§ûV ÖûZjRp

3 N¬Vô] ¨ûX«p ùTôÚj§ JúW ºWô]
CûPùY° CÚdÏmT¥ ùNnRp

4 §¬L«û\ £ùUih LXûY«p Sû]jÕ
CûPùY°«p úTd¡e ùNnRp

5 1:1 ®¡Rj§p £ùUihLXûY CûQl×
HtTÓjÕRp

6 CûQl× TÏ§ ØÝYûRÙm ùLôÛß
ùLôiÓ ºWôL UhPlTÓjÕRp

7 ûTlþEhTÏ§ûV ÑjRm ùNnRp

8 CûQlûT N¬TôojRp

TôÕLôl× (Safety)

• ùTôÚjRUô] ûLLÚ®Lû[
TVuTÓjÕRp

• ûTlþu EhTÏ§«p £ùUih LXûYûV
AàU§dLô§ÚjRp

• LXûY RVô¬jRp ®¡RôNôWlT¥ CÚjRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.7.64
©[mToþûTl©e §hPm (Piping System)

TpúYß ùNnùTôÚhL°p TpúYß ©h¥eL°u TVuTôÓ (use of various

fitting of different materials)

T«t£ 1 -þ7þ63þdLô] ùNnØû\ TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.7.65
©[mToþûTl©e §hPm (Piping System)

ûTlL°u CûQl× ùTôÚhL°u TVuTôÓ (use joining materials of pipe)

T«t£ 1 -þ7þ63þdLô] ùNnØû\ TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm

©[m©e (Plumbing)                                                 T«t£ 1.7.66
©[mToþûTl©e §hPm (Piping System)

¨ßY úYi¥V ùNVpØû\T¥ ûTlLû[ CûQjRp (Join Pipe as per laid

down procedure)

T«t£ 1þ7þ63þdLô] ùNnØû\ TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm© N
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.8.67

©[mTo(Plumber)þTmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps and PVC Joints)

TXYûL TmlþL°u ùNVp®[dLm (Demonstrate use of different pumps)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  TmlþL°u A¥jR[j§û] ¨ßÜYRtLô] ùNnùTôÚhûL[ RVôoTÓjÕRp
•  Tml Utßm úUôhPôoþLû[ A¥jR[j§p úUp CûQjRp
•  Ndμu ûTl ûXu Utßm ùPXõY¬ ûTl ûXu CûQl× RÚRp

•  Ndμu ûTl ûXu Utßm ùPXõY¬ ûTl ûXu T¬úNô§jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• ûTl¬uf - 1 No.

• vúT]o ùNh - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo - 1 No.

• v©¬h ùXYp - 1 No.

• ùLôÛß - 1 No.

• Ñj§Vp - 1 No.

• £Np - 1 No.

• ùUN¬e úPl - 1 No.

• @ÀXo úL_ó - 1 No.

• ¥uTôiÓ - 1 No.

• Ck§Vô Uôod £\l× åp ¡h - 1 No.

• úadNô@©úWm - 1 No.

• ûTl ûYv - 1 No.

• úTôo ¡[ôm× - 1 No.

• Lh¥e ©ú[Vo - 1 No.

• BXu ¸ - 1 No.

• Lj§ ApXÕ JVo LhPo - 1 No.

• YôhPo Tml ©ú[Vo - 1 No.

• ©[mlþTôl - 1 No.

NôR]eLs / CVk§WeLs
(Equipments / Machines)

• ùNuh¬©ëLp Tml - 1 No.

• úUôhPôo - 1 No.

• TÜiúP`u ùPm©ú[h,
úTôph Utßm ShÓLs - 1 No.

• NmlúUo£©p Tml - 1 No.

• ùPlXôu úPl - 1 No.

• vùT`p åp - 1 No.

• ¡[ôih úWôl (Gland Rope) - 1 No.

• ùW£×úWôúLh¥q úauh
Tml - 1 No.

• ùW£×úWôúLh¥q ªuNd§
ùLôiÓ CVdÏm Tml - 1 No.

• Ck§Vô Uôod úauh Tml - 1 No.

• úUôú]ô ©[ôd Tml ùNh - 1 No.

• CuÑúX`u úPl - 1 No.

• §Wh ºp - 1 No.

• úLh YôpÜ            þ úRûYVô] A[Ü

• Sôu¬hPu YôpÜ    þ úRûYVô] A[Ü
• TôXõúNl¥úWôl - 1 No.

• úL©p úPd - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• _õ.I. ûTl þ úRûYVô] A[Ü
• @×h YôpÜ þ úRûYVô] A[Ü
• Sôu¬hPu YôpÜ

ùNeÏjÕ YûL þ úRûYVô] A[Ü
• Sôu¬hPu YôpÜ

¡ûPUhP YûL þ úRûYVô] A[Ü
• úLh YôpÜ þ úRûYVô] A[Ü
• ùTih, ©[ôugf,

NôdùLh, GpúTô þ úRûYVô] A[Ü
• ë²Vu þ úRûYVô] A[Ü
• Ll°eLs þ úRûYVô] A[Ü
• £ùUih UQp

Lôu¡Ãh þ úRûYVô] A[Ü
• LÚeLp _pXõLs þ úRûYVô] A[Ü
• Y¥Lh¥, úLvLh

YôNo þ úRûYVô] A[Ü
• úTôoùYp þ úRûYVô] A[Ü
• ¬´h Ll°eLs þ úRûYVô] A[Ü
• úafNô ©ú[Ó þ úRûYVô] A[Ü
• íl¬úLh¥e B«pþ úRûYVô] A[Ü
• GiùQn TûN(¸Ãv)þ úRûYVô] A[Ü
• TÜiúP`u ShÓ þ úRûYVô] A[Ü
• ©[ôugf YôNo þ úRûYVô] A[Ü
• £mLs þ úRûYVô] A[Ü
• ù_hTml 1-HP

(80 A¥) þ úRûYVô] A[Ü
• ù_hTml 1.5HP

(150 A¥) þ úRûYVô] A[Ü
• Tôp YôpÜ þ úRûYVô] A[Ü
• ¼ ûTl ¨l©p þ úRûYVô] A[Ü
• @×ú[ô LuhúWôp

YôpÜ þ úRûYVô] A[Ü
• Be¡s Utßm Be¡s

úTôph ShÓLs þ úRûYVô] A[Ü
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ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùNu¥¬©ëLp Tml @TÜiúP`u R[m HtTÓjÕRp (Make

foundation bed for centrifugal pump)

1 R[m ¨ßÜYRtLô] ùNnùTôÚhLû[
RVôoTÓjÕRp

2 a 1:2:4 Gu\ ®¡RôfNôWj§p £ùUih
LXûY RVô¬jRp

£ùUih UQp LXûY ®¡Rm

£ùUih UQp: LÚeLp _pXõ 1:2:4

b TÜiúP`u úTôph Utßm
ShÓLû[ ùPm©ú[h
ER®ÙPu ̈ ÛÜRp

c Õû[Lû[ £ùUih LXûY ùLôiÓ
¨Wl×Rp

d EXoYRtÏ (¡ë¬e) úSWm RÚRp

e ùPm©[hþI ùY°úV GÓjÕ A¥j
R[jûR UhPlTÓjRp

f Tml ùThûP ̈ ßÜRp

g Tml Utßm úUôhPôûW
ùRôPo×TÓj§ TmlùTh¥p v©¬h
ùXYp Utßm @ÀXoúL_ó ùLôiÓ
CûQjRp

h Tml ×s° Utßm úUôhPôo ×s°þI
JÚe¡ûQjÕ ºWûUjRp

×s°Lû[ ºWûUl× ùNnRp

Tml ×s° úUôhPôo ×s°
CWiûPÙm Øû\VôL CûQjRp

Øû\VôL CûQl× ùNnVôR
¨ûX«p ¸rdLiP TÝÕLs
EiPô¡\Õ.

• Ll°e CûQl©p TÝÕ
HtTÓ¡\Õ.

• ¡[ôih ShÓ Utßm ×x
úRnkÕ ®Ó¡\Õ.

• Tml úT¬e TÝRûP¡\Õ.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: Nd`u ûXu Utßm ùPXõY¬ ûXu CûQl× RÚRp
(Connect the suction line and delivery line)

1 úRûYVô] ¿[j§tÏ Nd`u ûTlþI
A[jRp

2 ûTl ©h¥eÏLs YôpÜLs úLvLhLû[
úRokùRÓjRp

3 @×hYôpÜ (A¥YôpÜ) úLvLhÓPu,
©[ôugf, ùTih TVuTÓj§ Tml EPu
CûQjRp/

@×h YôpÜ (A¥ YôpÜ) CûQl×

1 Nd`u ûTl ûXuþp GlúTôÕm
¿o UhPm CÚdÏmT¥
TWôU¬d¡\Õ.

4 úRûYVô] ùPXõY¬ ûTlþI A[jRp

5 ûTl©h¥eÏLs Utßm  YôpÜLû[
úLvLhÓPu úRokùRÓjRp.

6 úRûYVô] CPj§p ùPXõY¬ ûTlþI
Sôu¬hPu YôpÜLs Utßm ©h¥eÏLs
ÕûQÙPu CûQjRp.

Sôu ¬hPu Yôp®u ETúVôLm

1 ©u ®ûNûV R®od¡\Õ

2 úRûYlTÓm CPeL°p ùPXõY¬
ûTlþp ¡ûPUhPj§p ApXÕ
ùNeÏjÕ ¨ûX«p
ùTôÚjRlTÓm.

7 ªu CûQl× HtTÓjÕRp
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8 Nd`u ûTlûT ©ûWªe ùNnRp.

 ©ûWªe

1 Nd`u ûTlþp Es[
Lôt\ûPlûT ùY°úVtß¡\Õ.

9 TmlþI Ñhf Bu ùNnRp

10 Nd`u ûTl Utßm ùPXõY¬ ûTlþI
N¬TôojRp.

TôÕLôl×  (Safety)

• N¬Vô] ûLdLÚ®Ls ETúVô¡jRp.

• ¨XjR¥ ¿oUhPj§tÏ ¸úZ @×hYôpÜ

CÚdL úYiÓm.

• ¿¬pXôUp TmlþLs CVeÏYûR

R®odLÜm.

• ¡[ôih úWôlþI A[®tÏ A§LUôL

CßdL áPôÕ. Hù]u\ôp ¡[ôih

úWôl G¬kÕ ®Óm.

• CkR AûUl©p A§oÜLû[ R®ojRp.

• úT¬eÏL°p úRûYVô]úTôÕ

íl¬úL`u GiùQn ùNÛjRÜm

ARû] N¬TôodLÜm.
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ùW£×úWôúLh¥e Tml ¨ßÜRp (Installation of reciprocating pump)

úSôdLeLs:ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ûL«]ôp CVdLdá¥V Utßm Nd§«]ôp CVdLlTÓm ùW£×úWôúLh¥e
TmlþI ¨ßÜYRtÏ úRûYVô] ùNnùTôÚhLû[ RVôoTÓjÕRp.

• A¥jR[m(ùTh) Utßm ©WôdùLhLû[ ÑYt±p ¨ßÜRp
• Nd`uUtßm ùP- -XõY¬ ûTl CûQjRp

• Nd`u Utßm ùP-XõY¬ ûTl CûQl×Lû[ T¬úNô§jRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ûL«]ôp CVdLlTÓm úauhTmlLû[ ¨ßÜRp
(Installation of hand operated pump)

1 Fig 1þp Es[T¥ ¨ßÜYRtÏ úRûYVô]
ùTôÚhLû[ RVôoTÓjÕRp.

2 ¨ßYlTP úYi¥V CPj§û] úRoÜ
ùNnÕ Uôod¡e ùNnRp.

3 Õû[Lû[ HtTÓj§ Be¡pþLû[
ùTôÚj§ TmlúTvþTôLj§û]
CûQjRp.

4 úTd¡e ùNnR Õû[Lû[ ¡ë¬e ùNnRp.

5 ùNd YôpÜ Utßm Nd`u ûTl CûQl×
HtTÓjÕRp.

6 úaihTml úTv TôLj§p ùY«h
Utßm YôNoþI ùTôÚjÕRp.

£XõiPo Utßm úTv(A¥)
TôLj§p, ùY«hYôNoÜPu úTv
YôNo ùTôÚjRlTP úYiÓm.

7 £XõiPo Utßm úTvþTôLj§û]
úTôph Utßm ShÓ ùLôiÓ CûQjRp.

8 ©[gOo WôÓPu Ll YôNûW CûQjRp.

9 ûLl©¥ EPu ©[gOo WôÓþI
CûQjRp.

10 £-iPo RûXlTÏ§ÙPu ©[gOoWôÓ
AùNm©°ûV CûQjRp.

©[gOo YôpÜ N¬Vô] ¨ûX«p
ùTôÚjRlP úYiÓm.

11 ûLl©¥ûV úUÛm ̧ Ým CVdÏRp
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: ªuNd§ ùLôiÓ CVdLlTÓm ùW£×úWôúLh¥e Tml

(Power operated reciprocating pump)

TmlùThþdÏ A¥jR[m AûUjRp (Make

foundation bed) (Fig 1)

• TmlùThþI ¨ßÜYRtÏ úRûYVô]

ùTôÚhLû[ RVôoTÓjÕRp

• 1:2:4þdÏ Ht\ ®¡RNôWj§p £ùUih

UôohPo RVôoTÓjÕRp

• ùPm©ú[h ER®ÙPu A¥jR[ úTôph
Utßm ×hûP RûWR[j§p ¨ßÜRp

• RûWR[ Õû[Lû[ £ùUih LXûY
ùLôiÓ ¨Wl×Rp

• £ùUih LXûYûV EXW ®ÓRp

• ùPm©ú[hûP ùY°úV GÓjÕ

TmlùThþI UhPlTÓjRp

• TmlþùThþI ¨ßÜRp

• TmlùThþÁÕ Tml Utßm úUôhPôûW
¨Û® v©¬h ùXYp Utßm ÀXo úL_ó
ùLôiÓ UhPm N¬TôojRp

• Tml ×s° Utßm úUôhPôo ×s°ûV
ºWôL CûQjRp.

×s° ºWûUl× ùNnRp

• Tml ×s° Utßm úUôhPôo
×s°ûV N¬VôL ºWûUjÕ
CûQdL úYiÓm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: Nd`u ûXu CûQjRp (Connect the suction line)

1 Nd`u ûTlþCûQl©tLô] ûTl.I
úRûYVô] ¿[j§tÏ A[jRp

2 úRûYlTÓm ûTl©h¥e Utßm YôpÜ
úLvLhþI úRokùRÓjRp

3 ùNdYôpÜ, ©[ôugf úLvLh ©vPu
ùTiÓWôÓ, Lù]d`u WôûP CûQjRp

• ©vPu WôÓPu ©[gOo ùNhþI
N¬Vô]T¥ ©¥l×Pu CûQdL
úYiÓm.

• ©vPu WôÓ Utßm Lù]d¥eWôÓ
N¬Vô] ©¥l×Pu CûQdLlTP
úYiÓm.

ùNd YôpÜ AùNm©° (Check valve assemble)

1 Nd`u ûTl X²p ¿oUhPm
TWôU¬lTRtÏ ùTôÚjRlTÓ¡\Õ.

2 ªu CûQl× RÚRp

3 TmlþùTôjRôû] Ñ®hfþI CVdÏRp.

4 Nd`u ûTlþI N¬TôojRp.
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Ck§Vô Uôod III lUlþI ¨ßÜRp (Installation of India mark III pump)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs

• HtùL]úY AûUdLlThP úTôoùYpþp Ck§Vô Uôod III TmlþI ¨ßÜRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Ck§Vô Uôod III TmlþdLô] A¥jR[m (Foundation of India

Mark III pump)

1 Tml Tô¥þI ùTôÚjÕYRtÏ RVôoTÓjRp.

2 JÚ ÁhPo ®hPm 150 ª.Á BZj§tÏ
úTôoùYpþI Ñt±Ûm Ts[m
HtTÓjÕRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: £XõiPo ùahþEPu Nd`u ûTl Utßm Lù]d¥e

WôûP CûQjRp  (To connect cylinder head with section pipe and

connecting rod)

TôÕLôl× (Safety)

• N¬Vô] ûLdLÚ®ûV TVuTÓjÕRp.

• ¨XjR¥ ¿oUhPj§tÏ ¸úZ @×hYôpÜ

(A¥YôpÜ) CÚdÏm T¥ ̈ ûX ̈ ßjÕRp.

• ¿¬pXôUp ùYßUú] Tml CVeÏYûR

R®ojRp.

• ¡[ôih úWôlþI A§LUôL Cßd¡,

TÝRûPYûR R®ojRp.

• A§oÜLû[ R®ojRp.

• úT¬eþL°p EWônûY RÓdL

íl©¬LihþI N¬TôojRp.

3 TmlTô¥ AùNm©°þI úUN]¬
ûLdLÚ®L°u ÕûQÙPu ùTôÚjÕRp.

4 TmlTô¥ úUtTÏ§«p ùNpl Xôd¡e

¡[ôm×þI ûYjÕ ùTôÚjÕRp.

1 Nd`u ûTlþEPu £XõiPo ùah
úUtTÏ§ Øû]ûVÙm, Lù]d¥e
WôhþIÙm Ju±ûQjRp

2 ùNplþXôd¡e ¡[ôm× ER®ÙPu
úTôoùYp Esú[ C\dÏRp

3 Nd`u ûTl EPu úRûYVô] Lù]d¥e
WôhþI CûQjRp.

Lù]d¥e Wô¥p JÚØû] vPh
TÏ§VôLÜm Utù\ôÚ Øû] Ll°e
TÏ§VôLÜm CÚdÏm.

Nd`u ûTl ¬_õh Ll°e EPu
CûQdLlTÓ¡\Õ.

4 YôhPo úPed A¥lTÏ§ AùNm©°þI
Nd`u ûTl Utßm Lù]d¥e WôÓPu
CûQjRp

5 ùL«h ×x ER®ÙPu Lù]d¥e WôhûP
Esú[ C\dÏRp

6 Lù]d¥e WôÓPu úaih ÄYo ùN«u
AùNm©°þI CûQjRp

7 CuxùTd`u úNmTo Tô¥ LYûW
êÓRp

8 ûLl©¥ûV úUÛm ¸Ým CVdÏRp

9 YôhPo úPed vTÜh TÏ§ Y¯VôL

ùY°úVt\lTÓm ¿¬û] N¬TôojRp.
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: Tmlþ«û] Ju±ûQjRp (Assemble the pump (Fig 1&2)

1 RûWUhPj§ -X õÚkÕ 90 ¥¡¬
ùNeÏjRôL TmlTô¥ûV v©¬hùXYp
ER®ÙPu ¨ßÜRp.

2 Nd`u ûTl Utßm Lù]d¥e WôûP
CûQl©tÏ Li¥lTôL ùNplþXôd¡e
¡[ômûT TVuTÓjÕRp.

3 Nd`u ûTlþI £XõiPo Tô¥ÙPu
N¬Vô]T¥ Ju±ûQjRp.

4 Nd`u ûTl Utßm Lù]d¥e WôûP
úTôoùYp Esú[ C\dÏYRtÏ Xõl¥e
LÚ®Lû[ TVuTÓjÕRp.

5 ùah AùNm©°ÙPu N¬Vô] ùN«u
Xõed TVuTÓj§ CûQjRp.

6 ùN«u XõedþL°p Ï±l©hP LôXØû\

CûPùY°«p íl¬úL`u ùNnRp.
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ùNnV úYi¥V úYûX 1: TmlùNh ̈ ßÜYRtÏ úRûYVô] ùNnùTôÚhLs ( Installation

material for bed (Figs 1&2)

1 A¥jR[m (TmlþùTh) EÚYôdÏRp

2 1:2:4-®¡Rj§p £ùUih UôohPo
EÚYôdÏRp

£ùUih UQp LXûY ®¡RôNôWm

£ùUih: UQp: LÚeLp _pXõ 1:2:4

3 RûWR[j§p TÜiúP`u úTôph
Utßm ShûP ùPm©ú[h ER®ÙPu
¨ßÜRp.

úUôú]ô ©[ôd TmlþI ¨ßÜRp (Installation of mono block pump)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• A¥jR[m AûUdL úRûYVô] ùNnùTôÚhLû[ RVôoTÓjÕRp
• Nd`u Utßm ùPXõY¬ ûTl ûXu CûQl× HtTÓjÕRp
• Nd`u Utßm ùPXõY¬ ûTlþûXu CûQl×Lû[ T¬úNô§jRp
• A¥jR[j§p (TmlþùTh) TmlþI JÚe¡ûQl× ùNnRp.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2 : Nd`u ûXu Utßm ùPXõY¬ ûXu CûQl× HtTÓjÕRp
(Connect the suction line and delivery line (Fig 1 )

1 úRûYVô] Nd`u ûTl ¿[jûR ùUN¬e
ùNnRp

2 úRûYVô] ûTl ©h¥eÏ, YôpÜ,
úLvLhþI úRokùRÓjRp

3 TmlþEP] ùTQh, ©[ôugf, úLvLh
@×h YôpÜ úTôu\Ytû\ CûQjRp.

@×hYôpÜ (A¥YôpÜ) AùNm©°

1 Nd`u ûTlþûXuL°p
¿oUhPm TWôU¬dL TVuTÓ¡\Õ.

4 úRûYVô] ùPXõY¬ ûTlþI ¿[jûR
ùUN¬e ùNnRp.

5 úRûYVô] ûTl©h¥eÏLs Utßm
YôpÜLsþúLvLhLû[ úRokùRÓjRp.

6 ùPXõY¬ ûXu CûQl×L[õp
úRûYVô] Sôu¬hPu YôpÜ,
©h¥eÏLs ER®ÙPu CûQjRp.

Purpose of Non-Return valve

1 To avoid back pressure.

2 Place the Non-Return value if required

horizontal (or) vertical delivery line.

7 ªu CûQl× RÚRp.

8 Nd`u ûTlþp Ri½o Ft± ©ûWªe
ùNnRp.

©ûWªe (Priming)

1 Nd`u ûTlþp Es[
Lôt\ûPlûT ùY°úVtßYRtÏ
¿o ̈ WlTlTÓ¡\Õ.

9 TmlþI ùTôjRôû] AÝj§ CVdÏRp.

10 Nd`u ûTl Utßm ùPXõY¬ ûTlþLû[
N¬TôojRp.

TôÕLôl× (Safety)

4 Õû[Lû[ £ùUih LXûY ùLôiÓ
¨Wl×Rp.

5 ¡ë¬e EXoRÛdÏ AYLôNm RÚRp.

6 ùPm©ú[hûP ùY°úV GÓjÕ
R[j§û] UhPlÓjÕRp.

7 TmlþùThþI ¨ßÜRp.

8 Tml Utßm úUôhPûW TmlþùThþp
v©¬h ùXYp Utßm ÀXoúL_ó

ER®ÙPu JÚe¡ûQl× ùNnRp.

Fig 1

• ùTôÚjRUô] ûLdLÚ®Lû[
TVuTÓjÕRp.

• ¿oUhPj§tÏ ¸úZ A¥YôpÜ
CÚdÏmT¥ ¨ûX¨ßjÕRp.

• ¿¬u± ùYßûUVôL CVeÏYûR
R®ojRp.
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• ¡[ôih úWôlþI KYoûPh
ùNnVdáPôÕ Hù]²p ¡[ôih úWôl
¾l©¥jÕ G¬Ùm.

• A§oÜLs HtTÓYûR R®odLÜm.

• úRûYlTÓmúTôÕ úT¬eLû[ íl¬úLh

ùNnÕ N¬TôodLÜm.

NlúUo£©p Tml ¨ßÜRp (Installation of submersible pump)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Tml Utßm úUôhPôoþI Ju±ûQjRp

• Tml Utßm úUôhPûW ¡Qt±p ¨ßÜRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : Tml Utßm úUôhPûW Ju±ûQjRp ( Assemble the pump

and motor)

1 NlúUo£©p Tml Utßm
ÕûQlùTôÚhLû[ N¬TôojRp.

2 úRôt\j§û] N¬TôojRp.

3 úYûX ùNnVÙm §\u Utßm ªuNlû[
¨ûXLû[ N¬TôojRp.

4 TmlþI ¨ßY úYi¥V CPj§û] úRoÜ
ùNnRp. úUÛm, ¡Qt±u
A¥UhPj§XõÚkÕ Ïû\kRÕ 1.5 Á (5A¥)
EVWj§p ¨ßÜRp.

5 Tml Utßm ÕûQlùTôÚhLÞdLô]
ªuNlû[ CûQl× N¬Vô] úYôpúP_ó,
@©ë£e JVo A[Ü, ¥WôuvTôoUo §\u,
Goj§e, úL^õe úTôu\Ytû\ N¬TôojRp.

6 ûTlþI úRokùRÓjRp.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2 : TôXõ§-u ûTl ùLôiÓ Tmlþ«û] ¨ßÜRp (Installing the

pump with polythylene pipe)

1 Tml ¥vNôo_ó Øû]«p APôlPûW
ùTôÚjÕRp.

¥vNôo_ó ùahûP ûTlþÜPu
ûTlþ¬uf ùLôiÓ
CßLl©¥dÏmúTôÕ Tml ùah
aÜ£e«XõÚkÕ LZXôRT¥
TôÕLôdL úYiÓm.

2 úRûYVô] úaôv ¡[ôm×Lû[ ûTl©u
JÚØû]«p ùTôÚj§ CßdÏRp

3 TôXõ§Xõu ûTlþI ùYlTlTÓj§
ªÚÕYôdÏRp

4 APôlPÚPu TôXõ§Xõu ûTlþI
AÝjÕRp

5 APôlPo Øû]«p ûTlþÑt±Ûm SuÏ
CßdLUôL ùTôÚjÕm A[®tÏ
¡[ôm×Lû[ CßdÏRp

6 ¡Qt±às Tml Utßm ûTlþI Esú[
C\dÏRp

7 ¥vNôo_ó ûTl«XõÚkÕ 5 A¥ çWj§p
JVo úL©p SuÏ TôÕLôlTôL GXdh¬d
úPl ApXÕ vSôl JVo ùLôiÓ Lh¥
CßdÏRp

8 CRû] 3 ÁhPo CûPùY°«p ¥vNôo_ó
ûTlþp ùRôPokÕ LhÓRp.

ûTl ûYv ApXÕ LôXo ¡[ôm×
ùLôiÓ ûTlþu úUpTÏ§
CßdLUôL CûQdLlThÓ
¸¯\dLlTP úYiÓm.

9 úRûYVô] BZj§p ̈ ûX¨ßjRlTÓRp.

¡Qt±u ºp TÏ§Võp ûTl Utßm
úL©p.I ùNÛjR úYiÓm. ¡Qtß
ºp Øû\VôL ùYu¥úXh¥e
ùNnVlTh¥ÚdL úYiÓm.

10 áÓRXôL ¡[ôm×Lû[ Utßm
©h¥eÏLs TVuTÓj§ úPed TÏ§ YûW
ûTlþLù]d`û] ùLôiÓ ùNpÛRp

11 úTôoùYp@dÏ AÚ¡p ùPXõY¬ ûXuþp
ë²Vu úLh YôpÜ ApXÕ Sôu
¬hPuYôpÜþI ùTôÚjÕRp.

¿oNlû[.I (Yield) N¬TôojÕ

úLhYôpûY Ah_vh ùNnRp.

ù_hTmlþI ¨ßÜRp (Installation of Jet pump)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• ù_h TmT ¨ßÜYRtÏ RVôoTÓjÕRp
• ù_h TmlþI ¨ûX¨ßjÕRp
• ù_h TmlþtdÏ Nd`u Utßm ùPXõY¬ ûTl CûQl×Lû[ CûQjRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 1: BZm Ïû\kR ¡QtßdLô] ù_hTm× (Shallow-well jet pump)

Ïû\kRThNm 25 A¥ BZj§XõÚkÕ ¿ûW
úUúXtßm AùNm©°ÙPu

1 úTôoùYpþAÚ¡p ù_hTmTûT
¨ßÜRtÏ úRôRô] CPm úRoÜ ùNnRp.

2 TmlþI ¨ûX¨ßjÕRp.

3 ù_h ë²hþI L«ß ùLôiÓ  CûQjÕ
Nd`u ûTlÜPu CßdÏRp CRû]
úRûYlTÓm ¿[j§tÏ ùNnRp

úTôoùYp A¥lTÏ§«-XõÚkÕ
Ïû\kRThNm 1.5 ÁhPo (5 A¥)
CûPùY°«p Nd`u ûTl

¨ßYlTP úYiÓm.

4 Nd`u Øû]lTÏ§«p ©[ôugf
ùTôÚjÕRp.

5 Tml A¥lTÏ§ÙPu Nd`u ùTôÚj§

CûQjRp.
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6 ©ûWªe ûTl AÓjÕ ©W`o LuhúWôp
YôpÜ ùTôÚjÕRp

7 LihúWôp Yôp®tÏ AÓjÕ ùPXõY¬
ûTl CûQjRp.

Tml TôLeLÞdÏ úUtTÏ§«p
©ûWªe, LihúWôp YôpÜ Utßm
ùPXõY¬ ûTlþI ùTôÚjÕRp

HoXõlh TmlþI ¨ßÜRp (Installation of air lift pump)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• HoXõlh TmlþI ¨ßÜYRtÏ RVôoTÓjÕRp
• HoXõlh Tml I ¨ûX¨ßjÕRp
• Nd`u Ho ûTl Utßm ùPXõY¬ ûTlþI CûQjRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 1: HoXõlh TmlþI RVôoTÓjÕRp (Preparation of air lift pump)

1 Ho LmlWNo úUôhPôûW ̈ ûX¨ßjÕRp.

2 ù_h Sô£ûX G_÷úLhPôÚPu (©.®£)
CûQjRp.

8 TmlþI ©ûWªe ùNnRp

9 TmlþI CVdÏRp

10 Ri½o ùY°úVßYÕ ¿odL£Ü Es[Rô?

CpûXVô? Guß N¬TôojRp.

3 ¡Qt±u BZt§tÏ Ht\ úRûYVô] ¿[m.

4 úTôoùYp-Xõu A¥lTÏ§«-XõÚkÕ
Ïû\kRÕ 1.5 ÁhPo (5 A¥) úUúX
CÚdÏmT¥ Sô£p ùXYûX ¾oUô²jRp.
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5 ¨XjR¥ UhPj§tÏ úUúX úTôo
¡[ômûT ¡[ôml©e ùNnRp

6 Nd`u Ho ûTl «XõÚkÕ TmlþtdÏ
Ïû\kRThNm 6 ÁhPo ¿[j§tÏ _õ.I ûTl
TVuTÓjÕRp

7 ùPXõY¬ ûTlþI úRûYVô] ¿[j§tÏ
CûQjRp

8 HoXõlh TmlþI CVdÏRp

9 ¿o ùY°úVt\j§û] N¬TôojRp

évPo Tml ¨ßÜRp (Installation of booster pump)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• évPo TmlþI ¨ßÜYRtÏ RVôoTÓjÕRp

• évPo Tml ¨ûX¨ßjÕRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 1: évPo Tml AùNm©°þI ̈ ûX¨ßjÕRp (Mounting the booster

pump assembly)

1 TÜiúP`u úTôph ùLôiÓ,
TmlùThþÜPu, Tml.þI ̈ ßÜRp.

2 ©W`o úPvd AùNm©°þûV
ùTôÚjÕRp.

3 Tml Nd`u ûXu A¥«p ùNdYôpÜ
CûQjRp.

4 ùNdYôp®tÏ AÓjÕ ©W`o ùW¥ëv
YôpÜþI ùTôÚjÕRp.

5 ©W`o ùW¥ëNo YôpûY ë²Vu EPu
Nd`u ûXuþp ùTôÚjÕRp.

6 ©W`o ùW¥ëNo Yôp®tÏ AÓjÕ Tôp
YôpûY ë²Vu EPu ùTôÚjÕRp.

7 Nd`u ûXuþp ¼ CûQl× ùTôÚj§ JÚ
Øû]«p úUp¨ûX ¿ojúRdLj
ùRôh¥dÏm Utù\ôÚ Øû]«p
ë²YoNp YôpÜ Uôt\j§Ûm CûQjRp.

8 AÜhùXh TÏ§ ë²YoNp YôpÜ
Uôt\jûR  ùadNL]p úTWp ¨l©p
EPu ùTôÚjÕRp.

9 ¨l©p Øû]ûV ¼ ©h¥eÏPu
CûQjRp.

10 ¼ ©h¥eÏþu JÚ Øû]«p
TôpYôpûYÙm Utù\ôÚ Øû]«p
ùPXõY¬ ûXu EPu CûQjRp.

11 ©W`o úPed AÜhùXh TÏ§«p ë²Vu
Utßm ùadNL]p úTWp ¨l©p
ùTôÚjÕRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.8.68

©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps and PVC

Joints)

ªuNôW TmlþùNh ¨ßÜRXõu ùNVp ®[dLm (Demonstrate installation of

electric pump)

T«t£ 1.8.67þI TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.

12 ©W`o úPed Utßm ë²V²p
ùadNL]p úTWp ¨l©p CûQjRp.

13 ùNpYôpÜ Utßm Sôu¬hPu YôpÜ
ùTôÚjÕmúTôÕ AYt±u ¿o ùNÛjÕm
§ûNûV A±kÕ ùTôÚjÕRp.

14 ûTlûX²p TôpYôpûY ùTôÚjÕm
úTôÕ Øu×\m ë²Vu Li¥lTôL
ùTôÚjÕRp

15 Øû\VôL ¨ßÜRp.

16 Tmlþp T¬kÕûWdLlThP AÝjRÕPu
TVuTÓjÕRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.8.69

©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps and PVC

Joints)

ªuNôW TmlþùNh TWôU¬jRûXl Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate

maintenance of electric pump)

T«t£ 1.8.67þI TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.8.70

©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps and PVC

Joints)

ùNu¥¬©ëLp Tml, ùW£×úWôúLh¥e, NlúUo£©p Tml ùNVpTÓm
®Rm Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate working process of centrifugal,

reciprocating, submersible pump)

T«t£ 1.8.67þI TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.8.71

©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps and PVC

Joints)

úUp¨ûX ¿ojúRdLj ùRôh¥dÏ TmlþY¯VôL ¿úWtßRp, ©W`o ùah,
ùPXõY¬ ûTl Utßm Nd`u ûTl Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate

delivery of water to over head tank through pump, pressure head, delivery pipe, suction

pipe etc)

T«t£ 1.8.67þI TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.
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©[m©e (Plumbing)    T«t£ 1.8.72

©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps and PVC

Joints)

ûTlL°p ©.Gv.©. UûW«ÓRp (Produce B.S.P thread on pipe)

T«t£ 1.3.16þI TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.8.73

©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps and PVC

Joints)

TX®R ®hPØs[ ©.®.£. ûTlþL°p EsUûW Utßm ùY°UûW CÓRp
(Produce internal and external thread on PVC of different dia)

T«t£ 1.3.16þI TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



166

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.8.74

©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps and PVC

Joints)

©.®.£. ûTlþLû[ UûW«hÓ CûQjRp (Join PVC pipe with thread)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ©.®.£. UûW«hP CûQl×dLôQ ùNnùTôÚhLû[ RVôoTÓjÕRp
•  ©.®.£. ûTlL°p UûW ùYhÓRp
•  ©.®.£. ûTl Utßm ©h¥eÏL°p UûW«û] N¬TôojRp

•  ©.®.£. ûTlþLÞPu ©h¥eÏLû[ CûQjRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• ûPþvPôd - 1 No.

• úad^ô ©úWm - 1 No.

• v¼p ìp - 1 No.

• v¼p úPl - 1 No.

• ûTl ¬uf - 1 No.

NôR]eLs / CVk§WeLs (Equipments /

Machines)

• ûTl ûYv - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ©.®.£. ûTl þ úRûYVô] A[Ü

• vÏìqÓ NôdùLh þ úRûYVô] A[Ü

• §Whºp (ùaml/§Wh

Tôp/ùPlXôu úPl)þ úRûYVô] A[Ü

• úadNô ©ú[Ó þ úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 úRûYVô] ©h¥eÏLs Utßm
ùNnùTôÚhLû[ úRokùRÓjRp.

2 (Fig 1)þp Es[T¥ ûTlþûYvþp ûTlþI
CßLl©¥jRp.

5 W@l ûTp ùLôiÓ ©.®.£ ûTl Øû]ûV
úNmT¬e ùNnRp.

6 ûPvPôd TVuTÓj§ ©.£.£ ûTlþp
UûW«ÓRp.

7 vPôuPoÓ ©h¥eÏLs TVuTÓj§
UûWûV N¬TôojRp.

8 ùTôÚjRUô] ùTôÚhLû[ ùLôiÓ
§Whºp HtTÓjÕRp (Fig 2&3).

9 ©.®.£. ©h¥eÏLû[ ©.®.£. ûTlLÞPu
CûQjRp.

3 ùLôÓdLlThP A[®tÏ ûTlþp Uôod¡e
ùNnRp.

4 Uôod¡e ùNnR CPjûR Lh¥e ùNnRp
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TôÕLôl× (Safety)

• §WhºpþI Øû\VôL TVuTÓjRÜm

• LÚ®Ls Øû\VôL ûLVô[Üm

• ©h¥eÏLû[ A[®tÏ A§LlT¥VôL
CßdLdáPôÕ

• ûTlþdÏ CûQVôL UûWLs CÚdL
úYiÓm.

èp L«û\ UûW«hP ©.®.£. ûTl
L°p Ñt±Ûm Ñt±, ºXõe
LômTÜih RP® RWUô]
©h¥eÏLÞPu CûQl×
HtTÓjR úYiÓm. (Fig 3)
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.8.76

©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps and PVC

Joints)

YûWTPj§Ûs[T¥ ©.®.£. ûTlLû[ CûQjRp (Join P.V.C pipe as per

layout)

T«t£ 1.6.50þI TôojÕ ùR¬kÕ ùLôs[Üm.

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.8.75
©[mTo (Plumber) þ TmlLs Utßm ©.®.£ CûQl×Ls (Pumps and PVC
Joints)

NôpùYuh £ùUih TVuTÓj§ ©.®.£. ûTl CûQjRp Utßm ùYlT
ùNVpØû\«p CûQjRp (Join PVC pipe with solvent cement and heat process)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  UWjÕLs úNL¬jRp
•  ©.®.£. ûTl Øû]l TÏ§ûV ãÓTÓjÕRp
•  NôdùLhþEÚYôdÏRp
•  ùNôW ùNôWlTôdÏRp

•  ©.®.£. ûTl EPu CûQjRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• UôoPPo úTu - 1 No.

NôR]eLs (Equipments)

• ×ú[ôXôml - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ¾lùTh¥ þ úRûYVô] A[Ü

• B«p þ úRûYVô] A[Ü
• UWjÕLsLs þ úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh þ úRûYVô] A[Ü
• DWjÕ¦ þ úRûYVô] A[Ü
• ©.®.£ ûTl þ úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1:

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ©.®.£ ûTlþûV ùYlT ùNVpØû\«p CûQjRp (Joint

P.V.C pipe by heat process)

1 UôohPo úTuþp UWjÕLs, UWdL¯ÜLs
¾Tt\dá¥V ùTôÚhLû[ úNL¬jRp

2 ×ú[ôXôml ApXÕ UôohPo úTuþp
Tt\ ûYdLlThP ¾þp ©.®.£.
Øû]lTÏ§ûV ùYlTlTÓjÕRp

3 Utù\ôÚ ©.®.£. ûTl ùLôiÓ
NôdùLhþHtTÓjÕRp

4 DWjÕ¦ ùLôiÓ LôoTuþI ÕûPjÕ
ÑÚdLªu± ùNnRp

5 NôdùLh EhTÏ§ ûTlþu ùY°Øû]l
TÏ§ûV GU¬ùLôiÓ
ùNôWùNôWlTôdÏRp.

6 ©.®.£ NôpùXuh £ùUih.ûP NôdùLh
EhTÏ§ ûTlþu ùY°Øû]lTÏ§«p
RPÜRp

7 úXhWp AÝjR (TdLYôhÓ) Øû\«p
EP]¥VôL ûTlþI NôdùLh¥às
ÖûZjÕ CûQl× HtTÓjÕRp.

T«t£ 1.6.49 þdLô] ùNnØû\ûV ©uTt\Üm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.9.77

©[mTo (Plumber) þ Y¥Lôp AûUl× (Drainage Systems)

CuvùTd`u úNmTo, úUuúaôp, LpXõ¥Wôl, ùNl¥d úPed, Utßm
úNôd©h Tt± ùNVpØû\ ®[dLm (Demonstrate inspection chamber, manhole,

gully trap, septic tank, soak pit)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  CuvùTd`u úNmTo, úUuúaôp Utßm LpXõ ¥Wôl Tt± ùNVp ®[dLm

•  ùNl¥d úPed Utßm úNôd©h Tt± ùNVp ®[dLm.

Fig 1
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úYûX«u Y¬ûN (Job Sequence)

T«tß®lTô[o T«t£Vô[oLÞdÏ
CuvùTd`u úNmTo,
úUuúaôp, LpXõ¥Wôl, ùNl¥d
úPed Utßm úNôd©h Tt±
Lôh£TÓj§ ùNVpØû\ ®[dLm
A°dLlTP úYiÓm.

• T«t£Vô[oLs TPm Gi 1 ØRp 6 YûW
Es[ TX®RUô] Y¥Lôp ©h¥e
LhPûUl×Lû[ Y¬ûNlTÓjRÜm.

• AhPYûQ 1þp T§XõPÜm.

• T«tß®lTô[o AhPYûQûV
N¬TôodLÜm.

Fig 2
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AhPYûQ  1

TPm  Y¥Lôp
Gi LhPûUl©u Ï±l×

ùTVo

1

2

3

4

5

6
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.9.78

©[mTo (Plumber) þ Y¥Lôp AûUl× (Drainage Systems)

CuvùTd`u úNmTo, ùNvép, ùNl¥dúPed, úNôd©h CRW TX
úTôu\Yt±u LhÓUô]m (Construct inspection chamber, cesspool, septic tank,

soak pit etc )

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  CuvùTd`u úNmTÚdÏ ùUN¬e, Uôod¡e ùNnRp
•  Ts[m HtTÓj§ £ùUih Lôu¡Ãh R[m HtTÓjÕRp
•  ÑYo LhÓUô]m, ùTu£e, úN]¬e HtTÓjÕRp
•  úUt×\j§p NônÜ R[m AûUjRp Utßm £.I. LYo ùTôÚjÕRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• ùUN¬e v¼p úPl - 1 No.

• UiùYh¥ - 1 No.

• ©d Bdv - 1 No.

• Uô¬hPo úTu - 1 No.

• ùLôÛß - 1 No.

• v©¬h ùXYp - 1 No.

• ©[ml Tôl - 1 No.

• B¦ Utßm L«ß - 1 No.

• B¦ Utßm L«ß - 1 No.

• UhPlTXûL - 1 No.

• ¥ël ùXYp - 1 No.

• LPlTôûW - 1 No.

NôR]eLs / CVk§WeLs
(Equipments / Machines)

• ÑiQôm× TÜPo þ úRûYVô] A[Ü

• £ùUih þ úRûYVô] A[Ü
• ùNeLp þ úRûYVô] A[Ü
• EûPkR ùNeLp þ úRûYVô] A[Ü

• LÚeLp _pXõ þ úRûYVô] A[Ü

• Nu] UQp þ úRûYVô] A[Ü
• £.I. ©úWm Utßm

LYo - 1 No.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: YûWTP úXAÜh T¥ AûW ùNeLp L]m Es[ êûXf
ÑYo LhÓRp. (Layout and build half brick thick corner wall (stretcher))

1 LhÓUô]l ùTôÚhLû[ T¦×¬Ùm
TÏ§«p Juß úNojRp.

2 T¦Vôt\l úTôÕUô] CPm ¡ûPdÏm
YûL«p ÑYt±tÏm, LXûYjRhÓdÏm
CûPúV ÑUôo JÚ ÁhPo CûPùY°
CÚjRp.

3 RûW«u ÁÕ ‘L’  GiÔm êûXûV (Corner)

êûXUhPj§u êXm ùTu£p ApXÕ
Nôd¡]ôp YûWRp. (Fig 1)

4 NôdLh¥ ùLôiÓ úRûYVô] A[ûY®P
£±Õ áÓRXôL êûXdúLôh¥û]
YûWRp.

5 LXûY CpXôUp ØRp AÓdÏdÏ
ùNeLpûX AÓdÏRp (10 ª.Á
CûPùY°dÏ BsLôh¥ ®Wp L]jûRl
TVuTÓjÕRp)

6 êûX«p Es[ ùNeLpûX ALt±
(ùNeLp Gi þ1) LXûYûVl TWl×Rp. ©\Ï
AúR CPj§p ÁiÓm ùNeLpûX
ùTôÚjÕRp, ClT¥ AûUdÏmúTôÕ Ut\
ùNeLtLs CPm Uô\ôUp CÚjRp. (Fig 2)
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7 LûP£ ùNeLpûX GÓjÕ®hÓ (ùNeLp
Gi 2) AkR CPj§p LXûY TWl×Rp.

8 ùNeLp Gi 1 Utßm 2 B¡VYtû\ ùXYp
Utßm ©[ml ùNnRp JúW úSodúLôh¥p
Øû]Ls CÚdÏmT¥, ©[ml ìp ùNnRp
JúW úSodúLôh¥p Øû]Ls
CÚdÏmT¥, ©[mT ìp, JÝeÏ Øû]f
NhPm TVuTÓjÕRp.

9  ùNeLp Gi 3 ûYjRp. CûPf ùNeLp
Gi 1þdÏ úSWôL ùXYp Utßm ©[ml
ùNnRp. Fig 3  & 4 þp Lôh¥VT¥f ùNnRp.

10 JqùYôÚ AÓdÏm Lh¥V ©\Ï, ªûLVôL
CÚdÏm A§LlT¥Vô] LXûYûV
ùY°úV ALtßRp. (Fig 5)

11 Aû]jÕ CûQl×L°u L]Øm ºWôL
JúW A[YôL CÚjRp.

13 CWiPôm AÓdÏ AûUdL, UhPjûRf
(level) úNô§jRp. (Fig 7)

12 ØRp AÓdÏdÏ ùNeLpûX AûUjR
©\Ï NÕW êûXûVf úNô§jRp. (Fig 6)

14 úRûYVô] A[®tÏd LXûYûV GÓjÕ
ùTh RVôo ùNnRp. ARu ÁÕ êuß
ApXÕ SôuÏ ùNeLtLû[ ûYjRp.
úUÛm LXûYûVl TWl×Rp. (Fig 8 & 9)
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15 ùTh¥u ÁÕ ¨Wl©V LXûY«u ÁÕ,
ùLôÛûW §Úl© SLojÕRp. (Fig 10)

16 ùTh¥u Uj§V TWl©p LXûYûV
¨Wl×Rp.

17 JuTÕ AÓdÏLû[Ùm, CúR
ùNnØû\lT¥ AÓd¡ LhÓUô]
úYûXûV Ø¥jRp.

18 ÑYt±u Eh×\m Utßm ùY°l×\m Es[
A§LlT¥Vô] LXûYûV ALtßRp.

19 N¬Vô] êûX«p, êûX ùNeLpûX
ûYjRp.

20 ùLôÛûW TVuTÓj§, ùNeLpûXf
N¬Vô] ¨ûX«p RhÓRp.
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21 Lôo]o ùNeLpûX ªLfN¬VôL AûUjRp.

(Fig 12)

ùNnV úYi¥V úYûX 2: úYûX ùNnV úYi¥V CPj§û] YûWTPj§uT¥
A±Rp. (Reading of the Drawing according to the work spot)

1 YûWTPj§uT¥ A[ÜdÏ ÏÈ«Ó ùNnÕ,
N¬VôLÜm UhPUôLÜm CuvùTd`u
úNmTÚdLôL Ts[m ùYhÓRp.

2 YûWTPj§uT¥ Lôv¡Ãh AûUjRp.
(Fig 1 & 2)

3 ØRp RWUô] ùNeLp ùLôiÓ 1:4  (1
£ùUih, 4 ùTÚUQp) £ùUih
UôohPWôp ùNeLp LhÓUô] úYûX
ùNnRp.

Eh×\ ÑYoLû[ Nu]UQp
£ùUih LXûY TVuTÓj§  SuÏ
YZYZl×Pu AûUjRp.

4 ùTÚUQp £ùUih UôohPWôp ùNeLp
LhÓUô] úYûX ùNnRp. Eh×\ ÑYo
úYûXLû[ SuÏ úUtéfÑ ùNnÕ
YZYZlTôdÏRp.

5 ûTl CûQlûTÙm ùNeLp
LhÓUô]jûRÙm L£Yt\RôL Äd×ìd
ùLôiÓ HtTÓjÕRp.

YûWTPjûR SuÏ LY]jÕPu
×¬kÕùLôiÓ úRûYVô] A[Ü
ùNnùTôÚhLû[ RVôoTÓjÕRp.

A¥lTÏ§dÏ 1:5:10 Gu\ ®¡Rj§p
£ùUih Lôu¡Ãh ùLôiÓ R[m
AûUjRp.

6 ùY°l ùTôÚhLs Eh×LôUp CÚdL ûTl
Y¯Lû[ AûPjRp.

7 Eh×\ ÑYoLû[ 12 ª.Á L]m £ùUih
éfÑ 1:3 ®¡R £ùUih LXûY ùLôiÓ
HtTÓjÕRp.
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8 1:2:4 (1þ£ùUih, 2þùTÚUQp, 4þLÚeLp
_pXõ) ®¡Rj§p £ùUih Lôu¡ÃhPôp
LôpYôn AûUl×m (úN]Xõp) ùTug£e
AûUl×m NôRôWQ 20 ª.Á L]Øs[
_pXõ ùLôiÓ AûUjRp.

úNmT¬p ùTug£eûL N¬Vô]T¥
AûUjRp.

9  ùYßm £ùUih TVuTÓj§ LôpYô«u
BZm Utßm ùTug£e YZYZl×Pu
YûWTPj§uT¥ AûUjRp,

10 úUpê¥dÏ Rôe¡ (ùNuh¬e þ Centering)
AûUjRp.

11 ê¥dLô] Eß§jRuûUdÏ Bo.£.£
ùLôiÓ YÛÜPu AûUjRp.

12 Yôol©Úm× ê¥ (£.I.LYo) NhPjûR
(@©úWm) ùTôÚjÕRp.

13 úUpê¥ûV (LYo) ùTôÚjÕRp)

Fig 2
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14 úYûXûV ¡ë¬p ùNnÕ CßdLUôdÏRp.

15 Rôe¡Lû[ (ùNuh¬v) ¿d¡, ©[ôd
AûUl×Lû[ ALtßRp.

TôÕLôl×  (Safety)

• TÝRûPkR LÚ®Lû[
TVuTÓjRdáPôÕ.

• SpX RWUô] ùNeLpûX TVuTÓj§
CuvùTd`u úNmT¬u LhÓUô]m
úUtùLôsÞRp.

• ÕpXõVUô] ®¡RôNôWj§p LXdLlThP
£ùUih LXûY ùLôiÓ CuvùTd`u
úNmTo Utßm úUuùaôp LhÓUô]m
úUtùLôsÞRp.

• £ùUih LXûY«p A§Lm Ri½o
LXdLôUp CÚjRp.

• CuvùTd`u úNmT¬u BZm Utßm
EVWj§tÏ Ht\T¥ ÑYt±u LhÓUô]j
¾oUô²jRp.

• Ri½¬p Sû]jR ùNeLpûX ùLôiÓ
CuvùTd`u úNmTo Utßm
úUuúaôp ÑYo LhÓUô]jûR
AûUjRp.

• 25 ª.Á. úUtThP CûPùY° CpXôRT¥
ùNeLp CûQl× AûUjRp

• LôpYôn (úN]Xõp) þu YôhPjûR
N¬TôojRp.
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• ùNeÏjRô] LhPûUl×dÏ ©[mlþTôl
(YhÓ ÏiÓ) TVuTÓjÕRp.

• CuvùTd `u úNmTo Utßm
úUuúaôp LhÓUô]eLû[ úUtéfÑ
é£ SuÏ ¡ë¬e ùNnRp.

LpXõ¥Wôl LhÓUô]m (ConstructionGully Chamber)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  TPj§Ûs[T¥ A[Ü Uôod¡e ùNnRp
•  Ts[m HtTÓj§ £ùUih UôohPo R[m HtTÓjÕRp
•  LpXõ ¥Wôl ¨ßÜRp Utßm ÑYoLhÓUô]m
• úUtéfÑ éÑRp

•  £.I ûXh ¥ëh¥ LYo ùTôÚjÕRp.

2 YûWTPj§uT¥ Lôe¡Ãh AûUjRp.

3 LpXõ hWôl©u RWj§û] úNô§jRp.

RûW«u UhPj§p LpXõ ¥Wôl
¨ß® ¿o ¨Wl×Rp, LpXõ ¥Wôl©p
YôhPo ºp B]Õ úNô§dLlTP
úYiÓm.  YôhPo ºp B]Õ
N¬Vô] UhPj§p (ùXYp)
CpûXùV²p CkR LpXõ ¥WôlþI
TVuTÓjR áPôÕ.

4 LpXõ ¥WôlûT NUUhPUôL ûYjRp.

5 LpXõ ùY°Y¯ûV ¡û[ Y¥LôÛPu
CûQjRp. (S.W ûTl CûQlûT
TôojRp)

1 LpXõ hWôl©tLôL Fig 1 þp Es[T¥
A[ÜL°u T¥Ùm UhPeLÞdÏm
úRôiÓRp.

6 LpXõûVÙm, ¡û[ Y¥LôûXÙm úNô§jRp.

LpXõ ¥Wôl Utßm ¡û[ ûTlLs
CRu Y¯VôL ùNpÛmúTôÕ LpXõ
¥Wôlþu A¥lTÏ§«p YiPp
Ui T¥YRtÏ Yônl×Ls Es[Õ.
G]úY AqYlúTôÕ LpXõ ¥WôlþI
ÑjRm ùNnV úYiÓm.

7 LpXõ hWôlûT Ñt±Ûm 115 ªÁ L]m
ùLôiP ùNeLp LhÓUô] úYûXVôL
Eh×\m 300x300 ªÁ CÚdÏmT¥d LhPÜm.
CÕ TÓûL LôeÃh¥p CÚkÕ RûW
UhPm YûW«p LhPlTP úYiÓm.

8 Aû\ ÑYt±tÏm hWôl©tÏm
CûPlThP CPjûR £ùUuh LôeÃh
ùLôiÓ ¨Wl×Rp.

9 Aû\«u úUt×\l TÏ§ûV ARôYÕ
hWôl©u úUp UhPj§tÏ úUúX 1:3 (1
£ùUuh 3 UQp) ®¡Rj§p £ùUuh
UôohPWôp ̈ Wl×Rp.

10 éNlThP TWl©û] úUtéfNôL £ùUuh
LûWNXôp é£ Ø¥jRp. êûXLû[Ùm
A¥l×\jûRÙm YhPUôd¡
LiÕû[Lû[ úSôd¡ N¬YôdÏRp.

11 Lh¥P úYûX«u úUt×\j§p 300 300

(Es A[Ü) A[Üs[ NhPjÕPu á¥V
C. I ê¥ûV 1:2:4 (1 £ùUuh 2 UQp, 4 20

ªÁ A[Üs[ _pXõ) £ùUuh
LôeÃhPôp ùTôÚjÕRp.

12 LôeÃhûP SVUôdLÜm Ø¥dLlThP
ê¥«u UhPm AÓjÕs[ éª«u
UhPj§tÏ úUúX 4 ùNÁ EVWj§tÏ
CÚdL úYiÓm.
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TôÕLôl× (Safety)

• úRûYVô] ùTôÚhLû[ N¬TôodLÜm.

• úNRUûPkR LÚ®Lû[ TVuTÓjRd
áPôÕ.

• LpXõ úNmTo LhÓUô]j§p ÑPôR
ùNeLp TVuTÓjRd áPôÕ.

• LpXõ úNmTo LhÓUô]j§p SpX RWUô]
¡[ôv-1 ùNeLp TVuTÓjR úYiÓm.

• Ri½¬p F\ûYjR ùNeLp UhÓúU

TVuTÓjR úYiÓm.

úUuúaôp LhÓUô]m (Construction of Manhole)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  TPjûR TôojÕ A[®û] Ï±jRp
•  Ts[m HtTÓj§ £ùUih Lôu¡Ãh R[m AûUjRp
•  ÑYo LhÓUô]m, ùTuf£e Utßm úN]p HtTÓjÕRp
•  T¥dLhÓ ¨ßÜRp
•  ÑYtû\ úUtéfÑ éÑRp, £.I. ê¥ ùLôiÓ êÓRp.

1 YûWTP A[®uT¥, CuvùTd`u
úNmTÚdÏ (Inspection chamber) Ts[jûR
ùYhÓRp Utßm UhPm ùNnRp,
YûWTPjûR LY]ØPu T¥jÕ
úRûYVô], A[ÜLs Es[ ùTôÚhLû[
RVôo ùNnRp.

2 YûWTPj§u T¥ Lôe¡ÃhûP
AûUdLÜm (Fig 1) RÏkR ®¡RôfNôWj§p
(1:5:10) £ùUQh Lôe¡ÃhûP RVôo
ùNnRp.

3 ØRpRWUô] ùNeLpûX, 1:4 £ùUih
LXûYd ùLôiÓ, ùNeLp LhÓUô]m
ùNnRp. Eh×\ ÑYtû\ YZYZlTôL
éÑRp.

4 ùY°l×\ ÑYt±u CûQl×Lû[
YZYZl×Pu é£ Ø¥jRp.

5 ûTl©u CûQl× Utßm ùNeLXõu
LhÓUô]m ¿odL£®u± ùNnVlTÓRp.

6 ùY°lùTôÚhLs ûTl×dÏs ÖûZYûR
RÓdL, ûTlûT ê¥ûYjRp.

7 Eh×\ ÑYtû\, 12 ªÁ L]j§tÏ £ùUih
éfÑ éÑRp. (£ùUih 1 : UQp 3)

8 1:2:4 Utßm 20 ªÁ LÚeLp_pXõ £ùUih
Lôe¡Ãh¥p (1 £ùUih : 2 UQp, 4

_pXõLtLs) úN]p (channel) Utßm
ùTg£eûL (benching) AûUjRp.

9 £ùUih êXm YZYZlTôL ùNn.
(úN]ÛûPV ÏûZÜ Rôu ùTg£e
G]lTÓm. CÕ YûWTPj§u T¥
AûUjRp.) úNmTÚdÏ HtT ùTg£eûL
AûUjRp.

10 20x20x10 ùN.Á A[Ü Es[ £ùUih
Lôe£Ãh ©[ôd¡p, Gm.Gv ×h ùWvûP
(m.s foot rest) 1:3:6 £ùUih Lôe¡Ãh¥p
ùTôÚjÕRp.

11 ×h ùWv¥u CûPùY° 40 ùN.Á. Utßm
ÑYt±p CÚkÕ 10 ùN.ÁhPÚdÏ ùY°úV
CÚdL úYiÓm. (CÕ ªLÜm BZUô]
úNmTÚdLôÏm)

12 ×h ùWvûP úLôpRôo êXm éÑRp.

13 úUp ê¥dLô] ùNuhP¬e AûUjRp.

14 úTl¬dúLh ùNnÕ Utßm LYÚdLôL
YÛîhPlThPûR ùTôÚjÕRp.

Fig 1

PB
N
23

11
3U

1

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.9.78

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



179

15 YôolTP CÚm× ê¥ ©úWûU
ùTôÚjÕRp.

16 úUp ê¥YûW Lôe¡Ãh AûUjRp.

17 úYûXûV ¿Wôt\Üm.

18 ùNiP¬eûL ©¬dLÜm.

19 úUu úaôp ê¥ûV ùTôÚjRÜm.

20 ¡Ãv TVuTÓj§ úUu úaôp ê¥ûV ºp
ùNnVÜm.

TôÕLôl×

1 TÝRûPkR LÚ®ûV TVuTÓjRd áPôÕ.

2 SpX ùNeLpûX TVuTÓj§
CuvùTd`u úNmTûW LhP úYiÓm.

3 CuvùTd`u úNmTo Utßm úUu

úaôp LhÓm ùTôÝÕ ÕpXõVUô]
®¡Rj§p £ùUih LXûY CÚdL
úYiÓm.

4 LXûY«p A§L A[®p Ri½o CÚdL
áPôÕ.

5 AYt±u L]j§tÏ HtT, CuvùTd`u
úNmT¬u BZm/ EVWm CÚdL úYiÓm.

6 úN]Xõp N¬ûY úNô§dLÜm.

7 ÑYo ùNeÏjRôL CÚlTRtÏ çdÏ
ÏiûP TVuTÓjRÜm.

8 CuvùTd`u úNmTo Utßm úUu
úaôp ÑYoLs Su\ôL EXokR ©\Ï úUp

éfÑ éN úYiÓm.

ùNl¥d úPed LhÓUô]m (Construction of Septic tank)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ùNl¥d úPed LhÓUô]j§tÏ ùNh AÜh ùNnRp
•  £ùUih Lôu¡Ãh R[m HtTÓjÕRp
•  ÑYo LhÓUô]m Utßm ©ûQl× HtTÓjÕRp

•  Ho ùYuh ûTl ùTôÚjÕRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ùNl¥d úPeûL AûUjRp (Set out the septic tank)

1 AB Gu\ úSodúLôhûP Ï±jRp. AB

úLôh¥p ‘Q’ ×s°ûV Ï±dLÜm.

Q-×s°«p CÚkÕ CD Gu\ úLôhûP

Ï±jRp. Fig 1-p Es[T¥ Ï±jRp.

2 2.10 ÁhPÚdÏ NUUô] Qm-I Ï±jRp.

3 5.10 ÁhPÚdÏ NUUô] JK-ûY Ï±jRp.

4 GH Gu\ ùNeÏjÕdúLôÓ CD-dÏ

CûQVôL Ï±jRp.

5 JKLM B¡VYtû\ CûQjÕ ùNl¥d

úPe¡tLô] A[ÜLs A±Rp.

6 ùNqYL Y¥®p ùNl¥d úPe¡u

Ts[jûR ARu BZm 2.75 Á. Fig 1-p

Es[T¥ úRôiÓRp.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: £ùUih Lôe¡ÃhûP AûUjRp (Lay the cement concrete)

1 1:2:4 ®¡Rj§p £ùUih Lôe¡ÃhûP 25

ùN.Á L]j§tÏ TWl© LXûYûV Su\ôL
AØjÕRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 3: ùNeLp AÓdÏLû[ Øû\lT¥ AûUjRp (Lay the brick courses

with bonding)  (Fig 1)

1 Be¡X Øû\lT¥ (English bond) JÚ ùNeLp
L]j§tdÏ ÑYtû\ AûUjRp. ùNeLp
©ûQl©tÏ 1:4 ®¡Rj§p £ùUih
LXûYûV TVuTÓjÕRp.

2 40 ª.Á L]Øs[ Bo.£.£ ùRôeÏ ÑYûW
(Baffle walls) CuùXh ûTlþp CÚkÕ 90ùN.Á
çWj§p AûUjRp.

2 Lôe¡¬h úUtTWl× 1 dÏ 10 Gu\ N¬®p
CÚdÏmT¥ AûUjRp.
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3 100 ª.Á ®hP Øs[ CuùXh
vúPôuúYo ûTlûT (inlet stone ware pipe)

Ri½o UhPj§tÏ úUúX AûUjRp.

4 100 ª.Á ®hP Øs[ AÜh ùXh ûTlþI
(Outlet Pipe) L¯Ü ¿¬u A¥UhPj§p
CÚdÏUôß AûUjRp.

5 ùNl¥d úPe¡u GpXô Eh×\
CûQl×Lû[Ùm AûPjRp.

6 80 ª.Á ®hPØs[   £.I. ùYuh ûTlûT
(Vent pipe) ùTôÚjÕRp.

7 RûWUhPj§p CÚkÕ 200 ª.Á úUúX
CÚdÏUôß ùYih ûTlûT (Vent pipe)

ùTôÚjÕRp.

8 ùYih ûTl©u Ef£«p £.I. LÜûX (C.I

cowl) ùTôÚjÕRp.

9 ©\Ï ùNl¥d úPe¡u ÁÕ Bo.£.£ vXôl
1:2:4þ10 ùN.Á L]m ApXÕ SLojRdá¥V
úXNô] £XôûT ùNl¥d úPed ÁÕ

AûUjRp úYiÓm.

úNôd©h (L£Ü¿oj ùRôh¥) LhÓUô]m (Construction of Soak Pit)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  úNôd©h A[®tÏ Ht\T¥ YhPUôL Uôod¡e ùNnRp
•  Uôod¡eÏdÏ Ht\T¥ Ts[m úRôiÓRp
•  ùNeLp ÑYo LhÓUô]jûR EXo CûQl×Pu AûUjRp
•  EûPkR ùNeLp ùLôiÓ ¨Wl×Rp
•  CuùXhþ¡ ùTuhþI ¨ßÜRp

•  HoþûPh LYo ùLôiÓ êÓRp.

7 UûZ¿o Eh×LôRT¥ CßdLUôL (R.C.C)

Bo.£.£. vXôl ¨ßÜRp. (Fig 1)

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 1 ÁhPo ®hPj§p, CWiÓ ÁhPo
BZj§tÏ Ts[m úRôiÓRp.

2 EûPkR ùNeLtLp ApXÕ EûPkR
Tôû\Lû[ TVuTÓj§ ÑYo LhÓRp.

3 EûPkR ùNeLp ApXÕ ùNeLp _pXõ
ùLôiÓ Ï¯«u Eh×\j§p ¨Wl×Rp.

4 ©.®.£ ApXÕ vúPôuúYo ûTl ùLôiÓ
CuùXh ûTl I Ïû\kRÕ 100 ùN.Á. úUp
CÚdÏmT¥ ùTôÚjÕRp.

5 30 ùN.Á.þdÏ TdLlTÏ§L°p UQp úL³e
ùNnRp.

6 RûWUhPj§XõXõÚkÕ Ïû\kRÕ
45 ùN.Á. úUp CÚdÏmT¥ úNôd©hþI

úUùXÝl×Rp
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ùNvép (LhÓUô]m úUtùLôsÞRp) (Construct cess pool)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• L¯Ü¿o úReÏm ùRôh¥ A[Ü ¾oUô²jÕ Uôod¡e ùNnRp
• Ts[m HtTÓj§, A¥jR[j§p £ùUuh Lôu¡Ãh R[m AûUjRp.
• TdLlTÏ§L°p ¿o ùY°úVt\m AûUlûT ¨ßÜRp.

• úUtTÏ§ §\kR ¨ûX«p ûYjRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 YûWTPj§p Es[ A[®û] Uôod¡e
ùNnRp. (Fig 1)

2 Uôod¡e ùNnR A[®tÏ Ts[m
HtTÓjÕRp.

3 A¥jR[j§p £ùUih Lôu¡Ãh
ùLôiÓ R[m HtTÓjÕRp.

4 ùNvép TdLYôhÓl TÏ§L°p ©pPo
Á¥Vô AûUjRp.

5 RûWUhPj§XõÚkÕ 45 ùN.Á A[®tÏ
CûPùY°ÙPu ©pPo Á¥Vô
EÚYôdÏRp.

6 vúPôuúYo ApXÕ ©.®.£ ¼ TVuTÓj§
CuùYh CûQlûT ¸r úSôd¡VT¥
AûUjRp.

7 úUtTÏ§«p RûWUhPj§XõÚkÕ 45 ùN.Á
EVWj§tÏ LhÓUô]jûR EVWjÕPu
AûUjÕ UûZ¿o El×ÏYûR RÓjRp.

8 ûTl©u Eh×\ ®hPm Ïû\kR ThNm 100

ùN.Á CÚdÏmT¥ AûUjRX

9 15 ùN.Á A[®tÏ TdLYôhÓl TÏ§«p
EXo LhÓUô]jûR ùT¬V _pXõ ùLôiÓ
HtTÓjÕRp.

10 ùT¬V _pXõ AûUlûT AÓjÕ 30 ùN.Á

A[®tÏ UQp úL³v ¨Wl×Rp.

Fig 1
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.9.79

©[mTo (Plumber)  þ Y¥Lôp AûUl× (Drainage Systems)

TPj§Ûs[ Y¥Lôp ûTlûXu úXAÜh Tt±V ùNVp
®[dLm(Demonstrate drawing layout of drainage pipe line )

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  Y¥Lôp ûTlLû[ ¨ßÜYRtÏ úRûYVô] ùNnùTôÚhLû[ RVôoTÓjÕRp
•  ¨ßYúYi¥V TÏ§ûV Ï±l©ÓRp
•  ¿QP T[ó[eLû[ HtTÓj§ L«ß AûUjRp
•  ûTlLû[ ¨ß® CûQjRp
•  CûQlûT úNô§jÕ Ts[jûR êÓRp.
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ùNnV úYi¥V úYûX 1: Y¥Lôp ûTl ûXu YûWTPj§u ùNVp ®[dLm.

T«t£ 1.7.61 dLô] ùNnØû\ûV ©uTt\Üm

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ÅhÓ Y¥Lôp YûWTPj§u ùNVp ®[dLm (Fig 1)
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.9.80
©[mTo (Plumber)  þ Y¥Lôp AûUl× (Drainage Systems)

×ûL T¬úNôRû], ¿oT¬úNôRû], YôNû] T¬úNôRû], TkÕ
T¬úNôRû], LiQô¥ T¬úNôRû] úTôu\Ytû\ ùNVpTÓjÕRp
(Perform testing for smoke test, water test, smell test, ball test, mirror test )

úSôdLm: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ×ûL T¬úNôRû], ¿o T¬úNôRû], YôNû] T¬úNôRû], TkÕ T¬úNôRû]
úUtùLôsÞm Y¯Øû\Ls.

•  ×§V ûTl AûUl×L°p ¥ûW«u ©[d ¨ßÜRp (ºúY_ó ûXu Utßm ÑpúX_ó
ûXu)

úRûYVô] ùTôÚhLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• @×]p - 1 No.

• ¥ùW«u ©[d - 1 No.

• ûTl ¬uf - 1 No.

• vúT]o ùNh - 1 No.

NôR]eLs / CVk§WeLs (Equipments /

Machines)

• ©Wôv Tôp - 1 No.

• £.I. ûTl Utßm ©h¥vÏLs - 1 No.

• LiQô¥ - 1 No.

• ×ûL ̈ Wl×m CVk§Wm - 1 No.

• ×§V ûTl CûQl×Ls - 1 No.

• Rôo úTlTo - 1 No.

• GiùQ«p Sû]jR LôhPu
úYvh - 1 No.

• ùTlTo ªuh B«p - 1 No.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ÅhÓ Y¥Lôp ÏZôn AûUl©p ×ûL T¬úNôRû]
úUtùLôsÞRp. (Smoke Test of the house sewer lines) (Fig 1 & 2)

1 ºYo ûXu Utßm ÑpúXw
ûTlûXuL°p ©[d ùNnRp.

2 ×ûL T¬úNôRû] CVk§WjûR
RVôoTÓjÕRp.

3 CVk§Wj§u CuùXh TÏ§«p
ûTuûXu CûQl× RÚRp.

4 CVk§Wj§u AÜhùXh TÏ§«p
ûTlûXu CûQl× RÚRp.

5 CVk§Wj§u G¬Ùm Aû\ TÏ§«p ×ûL
HtTÓjÕm ùTôÚû[ CÓRp.

6 CVk§WjûR v®hf Bu ùNnRp.

7 ûTlþu EhTÏ§«p ×ûLûV
ùNÛjÕYRtÏ YôpûY §\jRp.

Y¥Lôp §hPj§u ¸rlTÏ§«p
CVk§Wj§u CuùXh TÏ§
CûQj§ÚjRp.
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8 15 ØRp 20 ¨ªPeLÞdÏ ûTlþ«às
ùNÛjRlThP ×ûLûV ̈ ûX¨ßjÕRp.

9 ûTlþûXuþL°p HúRàm TÏ§«p ×ûL
ùY°úVß¡\Rô?  G]d LiP±Rp.

×ûL ùY°úVßm Ï±l©hP
TÏ§ûV LiP±kÕ, AkR CPj§u
TÝÕLû[ N¬ùNnRp.
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10 ûTlûXuþL°XõÚkÕ ×ûL T¬úNôRû]
CVk§WjûR ©¬jùRÓjRp.

©¬jùRÓlTRtÏ Øu Yôp®û]
êÓRp, G¬Ùm TÏ§ (LmT`u
úNmTo) Tô§dLôRT¥  CuùXh
Utßm AÜhùXh TÏ§Lû[
©¬jùRÓjRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ºYo ûTl L£Ü úNôRû] ùNnRp. (Water test)

1 Nô«p ûTl (L¯Ü ¿o) AÜhùXh (Fig 1)

TÏ§ûV ®¬YûPVd á¥V ¥ùW«u ©[d
ùLôiÓ êÓRp.

5 ¥Wôlþu Lôt\ûPlûT WlTo ¥ël
TVuTÓj§ ¥Wôlþu Ef£ TÏ§ YûW
ÖûZjÕ Lôt\ûPlûT ùY°úVtßRp.
(Fig 2)

2 NôR]jûR TVuTÓj§ ùNeÏjRô] ûTl
EhTÏ§«p ¿o ¨Wl×Rp.

3 ùNeÏjRô] ûTlþu úUpTÏ§«p ¿o
Y¯kúRôÓm YûW ¨Wl×Rp.

4 NôR]j§u ¿oUhPj§û] N¬TôojRp.

6 ¿oUhPj§û] LY]jÕPu N¬TôojRp.

7 ¿odL£Üs[ TÏ§ûV LiP±kÕ ARû]
N¬ùNnRp.

8 TÝ§û] N¬ùNnÕ UßT¥Ùm T¬úNôRû]
úUtùLôsÞRp.

Øuù]fN¬dûL: ¿o T¬úNôRû] 6

ÁhPo EVWj§tÏ ªLôUÛm 1.5

ÁhPÚdÏ Ïû\ôVUÛm CÚjRp.

Ri½o úRe¡Ùs[ CPj§p
úNôRû] úUtùLôsÞm úTôÕ
úNôRû] ¿ÚPu @©ú[ôW^uh
úTôu\ NôVl ùTôÚû[ úNojÕ
ûTl ùSÓ¡Ûm úNô§jÕ, GeLôYÕ
TfûN ¨\m ùRuTÓ¡\Rô G]d
LiP±VÜm.

Fig 2
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ùNnV úYi¥V úYûX 3: YôNû] §WYm ùLôiÓ úNô§jRp (Odour (or) Smell test)

1 Aû]jÕ HoùYuh ûTlL°u
Øû]lTÏ§Lû[Ùm êÓRp.

EVWUô] JÚ HoùYuh ûTl
Øû]ûV UhÓm §\kR ¨ûX«p
®ÓRp.

2 50 ¡Wôm ØRp 60 ¡Wôm YûW ùTlTo ªuh
B«pþI úUtTÏ§ HoùYuh ûTl Y¯VôL
FtßRp.

6 ÁhPo ¿[Øs[ ûTlþI
TVuTÓjÕRp

5 XõhPo ùLô§¿ÚPu 50 ØRp 60

¡Wôm ùTlToªuh GiùQn
LXkÕ TVuTÓjÕRp

3 EVWUô] §\kR ̈ ûX«p Es[ HoùYuh
ûTl Y¯VôL IkÕ XõXõhPo ùLô§¿ûW
FtßRp.

4 EVWUô] HoùYuh ûTlþI êÓRp

5 ¿odL£Ü Es[ CPj§û] YôNû] êXm
A±Rp.

NôRôWQ Ri½ûW Ft±]ôp
YôNû] EiPôLôÕ GuTR]ôp
ùLô§ ¿ûW FtßRp.

6 GeúLàm YôNû] YÚm CPeL°p TÝÕ
Es[Õ GuTûRV±kÕ ARû]
N¬ùNnRp.

7 Aû]jÕ ê¥Lû[Ùm LZtßRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 4: TkÕ T¬úNôRû] êXm Y¥Lôp ûTlûXuLû[
úNô§jRp (Testing of drainage lines by ball test)  (Fig 1)

1 ºYo ûTlþûXuL°p Yû[®p LiQô¥
úNôRû] ùNnRp.

2 ûTlþu Es®hPjûR ®P Ïû\Yô]
®hPj§p 13 ª.Á ®hPØs[ ©jRû[
TkÕ B]Õ ûTlþu Eh×\j§p
ùNÛjÕRp.

3 Tk§u úUtTÏ§Ls ºYo ûTlûXu
A¥lTÏ§«p RPeL°u± EÚÞYûR
Eß§ùNnRp.

4 HúRàm RPeLp Es[Õ G²p
ûTl Øû\VôL YôhPjÕPu
AûUdLlTP®pûX.

5 G]úY TkÕ ¨uß®ÓRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 5: LiQô¥ ùLôiÓ ¨XjR¥ Y¥Lôp ûTlûXuLû[
úNô§jRp (Testing of drainage lines by mirror test) (Fig 1)

6 TkÕ ¨uß®hP CPUô]Õ Wô¥p
Ï±dLlTÓRp. CR]ôp N¬ùNnV úYi¥V
ÕpXõXõVUô] CPm LiP±kÕ
ºYoûTlþp Ï±dLlTÓRp.

7 Ï±l©hP CPj§p ºYoûTl AûUl×
YôhPm N¬ùNnVlTÓRp.

8 ºYoûTl UßNöWûUl× ùNnÕ TkÕ
RûPTPôUp N¬VôL ùNpÛRp.

9 ºYo ûTl AûUl× RPeL°u±
N¬ùNnRp.

1 ûTlþu Eh×\ AûUl×Ls, ºWôL
Es[ûR N¬TôojRp

2 CWiÓ LiQô¥Ls CRtÏ
TVuTÓjÕRp

3 TPj§Ûs[T¥ CWiÓ úSùW§o
A¥lTÏ§«p ¨ßYlTÓRp

4 JÚ×\ LiQô¥«p ùY°fNm ùNÛj§
ARu ©W§©mTm

5 Utù\ôÚ LiQô¥«p ùR¬YûR
ùLôiÓ ºYoûTl ºWôL ̈ ßYlTÓRûX
Eß§ùNnRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.9.81
©[mTo (Plumber)  þ Y¥Lôp AûUl× (Drainage Systems)

ùa®úLvh IVou ûTlþtdÏ CûQl× RÚRp (Join heavy cast iron socket
pipe)

T«t£ 1.7.42---þdLô] ùNnØû\ûV ©uTt\Üm.

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.9.82
©[mTo (Plumber)  þ Y¥Lôp AûUl× (Drainage Systems)

ùa®úLvh IVou ûTlþdÏ CûQl©tLôL DVjûR Lôpd¡e LÚ®
ùLôiÓ CßdÏRp (Sealing of heavy cast iron pipe joint with lead and caulking tools)

T«t£ 1.7.42---þdLô] ùNnØû\ûV ©uTt\Üm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.83
©[mTo (Plumber)  þ Y¥Lôp AûUl× (Water Supply System)

ûTlL°p L£YûPÙm CPjûR AûPVô[m LôÔRp (Identify location of
leakage pipe)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  YôhPôó úPlLû[ N¬TôojRp

•  úLh YôpÜLû[ N¬TôojRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• UiùYh¥ - 1 No.

• ©d Bdv - 1 No.

• LPlTôû\ - 1 No.

NôR]eLs / CVk§WeLs (Equipments /

Machines)

• ùNüi¥e Lm© - úRûYVô] A[Ü

• ÑiQôm× Rôs - úRûYVô] A[Ü
• YôhPo úPl

ANmT° - úRûYVô] A[Ü
• úLh YôpÜ

ANmT° - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 ®¨úVôL ûTlLû[ N¬TôojRp.

2 ûTl ûXuL°p NjRm YÚYûR
úLhP±Rp.

3 ûTlL°p ùY¥l× HtTh¥ÚlTûR
LiP±Rp.

4 RûW«]¥«p ¨ßYlThÓs[
ûTlûXuL°p L£®û] LiP±Rp.
(Fig 1)

5 CuùXh YôpûY êÓRp.

6 YôhPo úPl ¿odL£ûY LiP±Rp. (Fig 2)

7 vPôl YôpûY L¥LôW Ñt±p úau¥ûX
Ñt± êÓRp.

8 úLhYôpXõ®p Es[ ¿odL£ûY
LiP±Rp. (Fig 3)

9 úLhYôp®u úaihÅpþI L¥LôW
Ñt±p Ñt± êÓRp

TôÕLôl× (Safety)

1 ûTlûXuL°p ¿odL£®û] LiP±Ùm
úTôÕ, ûTlûXuþdÏ TÝÕ HtTPôUp

CÚdLúYiÓm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.84
©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

¿odL£Üs[ ûTlLû[ ©¬jùRÓjRp (Removing out leakages pipe)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  YôhPo Nlû[ §hPj§p ¿odL£®û] LiP±Rp
•  YôhPo Nlû[ ûTl ûXuL°p CûQl©û] ¾oUô²jRp
•  YôhPo Nlû[ §hPj§p TÝRûPkR CûQl×Lû[ N¬ùNnRp.

úRûYVô] ùTôÚhLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ûTl ¬ufLs - 1 No.

• úadNô - 1 No.

• ££p Utßm Ñj§Vp - 1 No.

• UiùYh¥ - 1 No.

• ©d Bdv  - 1 No.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 ûTl ûXuLû[ ¨XjR¥«p CÚkÕ
ùY°úV GÓjÕ ÑjRlTÓjÕRp

2 ¿odL£®tLô] LôWQjûR LiP±Rp

3 ûTl CûQl×Ls R[oYûPk§Úl©u
N¬VôL Cßd¡ CûQjRp

4 ùU«u ûXuþI AûPjRp

5 ûTlûXu EûPk§Úl©u CWiÓ
TdLj§p 2 ÁhPo ¿[j§tÏ ÑjRlTÓjRp

6  EûPkR TÏ§Lû[ Õi¥jRp

7 Õi¥dLlThP ¿[jûR LQd¡hÓ
A[®ÓRp

8 Õi¥dLlThP ûTlþu ¿[jûR®P 2 ùN.Á
¿[m Ïû\YôL ×§V ûTlþI Õi¥jRp

9 _õ .I ë²Vu TVuTÓj§ CWiÓ
ûTlLû[Ùm Ju±ûQjRp

10 ¿odL£Ü Es[Rô? Guß N¬TôojRp

11 úYûXûV Ø¥jRp.

TôÕLôl× Safety

• ûTlLs A§Lm TZRûPVôUp
LY]jÕPu ÑjRlTÓjÕRp

• Õi¥lTRtÏ Øu× ûTlûXuL°p
¿úWôhPjûR RûPùNnRp

• ÕpXõXõVUôLÜm úSWôLÜm Lh¥e
ùNnRp ë²Vu CûQlûT YôNÚPu
N¬Vô]T¥ CûQjRp

• XôdShþI ùUÕYôL CßdÏRp (Fig 1)

• vúT]oùNh - 1 No.

NôR]eLs / ùNnùTôÚhLs (Equipments)

• ûTl - 1 No.

• ûTl ©h¥eÏLs - 1 No.

• §Whºp ùTôÚhLs - 1 No.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.85
©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

Lôt\ûPl×Lû[ ùY°úVtßRp (Removing of Air Locks)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  TmlL°p Es[ Lôt\ûPl×Lû[ ùY°úVtßRp
•  ùU«u ûXuL°p Es[ Lôt\ûPl×Lû[ ùY°úVtßRp
•  Ï¥«Úl× ûTl ûXuL°p Es[ Lôt\ûPl×Lû[ ùY°úVtßRp.

úRûYVô] ùTôÚhLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• £Np - 1 No.

• Ñj§Vp - 1 No.

• vúT]oùNh - 1 No.

• ûTl ¬uf - 1 No.

NôR]eLs / CVk§WeLs Equipments /

Machines

• HoYôpÜLs - 1 No.

• NôPp - 1 No.

• ûTlLs - 1 No.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : TmlL°p Es[ Lôt\ûPl×Lû[ ùY°úVtßRp (Fig 1)

1 Nd`u ûTlûXuL°p Es[
Lôt\ûPl×Lû[ ùY°úVtßRp

2 ©ûWªe ûX²p Es[ úLl/YôpÜLû[
§\jRp

3 ©ûWªe ûX²p Ri½o Ft± ̈ Wl×Rp
(Fig 1)

4 Ho YôpûY §\jRp

5 Lôtß ÏªrLs Aû]jÕm ùY°úV\
®ÓRp

6  HoYôpûY êÓRp

7 ©ûWªe ûX²p Es[ úLl/YôpÜLû[
êÓRp

ùNnV úYi¥V úYûX 2 : YôhPo Nlû[ ùU«u ûXuL°p Lôt\ûPlûT
ùY°úVtßRp

1 ûTlþûXuL°Xõp ¿ûW ùNÛjÕYRtÏ
YôpÜLû[ §\jRp

2 ûTlþûXuL°XõXõÚkÕ ùY°úVßm
Lôt±u A[®û]d LiP±Rp

Fig 1

PB
N
24

12
0H

1

PRIMMING

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



191

3 EVo¨ûX ûTl ûXuLÞdÏ AÚ¡p
Es[ ûTl CûQlûT Õi¥jRp

4 CuvùTbu úNmTo AûUjRp

5 Ho ¬Äl YôpûY úNmTo ùRôh¥«p
¨ßÜRp Fig 1.

6 ûTl ûXuL°p úUt×\j§p
¨ßYlThÓs[ Ho¬Äl YôpÜ Y¯VôL
LôtßdÏªrLs ùY°úVtßRp

7 Ho ¬Äl YôpÜ úNmTûW BnÜ ùNnRp.

Tôp (RdûL) úNRUûPV úS¬Óm

ùNnV úYi¥V úYûX 3 : Ï¥«Úl× ûTlûXuL°p Lôt\ûPlûT ùY°úVtßRp
(Fig 1)

1 CuùXh YôpÜLû[ êÓRp

2 Aû]jÕ AÜhùXhLû[Ùm §\jRp
(YôpÜ ê¥«ÚjRp)

3 CuùXh YôpÜLû[ §\jRX

4 ûTl ûXuL°XõÚkÕ ùY°úVßm
Ri½ûW N¬TôojRp

5 GkR AÜhùXh¥XõXõÚkÕ ¿o
ùY°úVt\lTP®pûX GuTRû]
A±Rp

6  ûTlûXu CûQl©p GkR CPj§p
×ûPl× (ÅdLm) CÚlTûR LiP±Rp

7 CuùXh YôpûY êÓRp

8 ÅdLØs[ (×ûPlTô]) CPj§p Lh¥e
ùNnÕ Lôt\ûPlûT ùY°úVtßRp
(Fig 1)

A§L Yû[ÜLû[ R®odLÜm
Yû[Üs[ CPeL°p ùTih
ùTôÚjRÜm.

9 ×§V ûTlûXu CûQl× HtTÓjÕp

10 EVWj§p Ht\lTÓYûR LQd¡ÓRp

11 Yû[Üs[ CPeL°p ùTihþLû[
ùTôÚjÕRp.

TôÕLôl× Safety

1 Tml ùNnÙm Øu× ûTlûXuLû[ §\kR
¨ûX«p ûYjRp

2 CuvùTbu úNmT¬p Ho¬Äl YôpûY
ùNeÏjRôL ¨ßÜRp

3 ûTl ûXu úUt×Wj§p Ho¬Äl YôpûY

ùTôÚjÕRp

Fig 1
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.86
©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

UûZ¿o úNL¬l× §hPm Tt±V ùNVpØû\ ®[dLm (Demonstrate rainwater
harvesting system)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  £±V ùRôh¥ AûUjRp ARàp ¡WôYpLû[ ¨Wl×Rp
•  UûZ ¿o ûTlLû[ AûUjRp
•  UûZ ¿o ûTlLû[ £±V ùRôh¥dÏ CûQjRp
•  UûZ ¿o úNL¬l× ùRôh¥dÏ ê¥ AûUjRp.

úRûYVô] ùTôÚhLs Requirements

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ùLôÛÚ - 1 No.

• UiùYh¥ - 1 No.

• ©d Bdv - 1 No.

• UôohPoúTu - 1 No.

• úadNô - 1 No.

•    Ñj§Vp - 1 No.

• v¼p úPl - 1 No.

• UhPlTXûL - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ùNeLp, UQp, - úRûYVô] A[Ü
• _pXõXõ LtLs,

£ùUuh, - úRûYVô] A[Ü
• ûTlv, ©h¥ev - úRûYVô] A[Ü
• Bo.£.£ LYo/¡úWh¥e- 1 No.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

.1 UûZ ¿o úNL¬l× ùRôh¥ ̈ ßÜm CPjûR
úRokùRÓjRp.

2 3 Á BZm Utßm 300 ª.Á ®hPm ùLôiP
Õû[ HtTÓjÕRp.

3 ARu ÁÕ 1 x 1 x 1/2 ÁhPo A[Xõ®p
£±V ùRôh¥ LhÓRp. (Fig 2)

4 úUtáûW«XõXõÚkÕ UûZ¿o ûTl
AûUjRp.

5 UûZ¿o ûTlþI ùRôh¥dÏ CûQjRp.
(Fig 2)

6 ùRôh¥«p ¡WôYp ApXÕ áZôeLp
ùLôiÓ ¨Wl×Rp.

7 ùRôh¥«u úUt×\jûR Lôu¡¬h
ApXÕ Bo £ £ ¡úW¥v ùLôiÓ êÓRp.

8 Aû]jûRÙm N¬TôojÕ úYûXûV
Ø¥jRp.

TôÕLôl× (Safety)

• Lh¥Pd L¯ÜLs ùRôh¥«p úNÚYûR
R®ojRp

• RûWUhPj§XõÚkÕ RôrYôL UûZ¿o
úNL¬l× ùRôh¥ ¨ßÜRp.

• @©pP¬e Á¥Vô úUtTÏ§«p
Nu]UQp ùLôh¥ ̈ Wl×Rp. (Fig 1)

• CXÏYô] UiTWl×L°p ùRôh¥
AûUdÏm úTôÕ RÓl×Lû[
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.87
©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

TXYûLVô] LôdLs, YôpÜLs Utßm ùNnùTôÚhLs Tt±V
ùNVpØû\ ®[dLm (Demonstrate different cocks and valves including materials)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  TX®R LôdLs Utßm YôpÜLû[ AûPVô[m LôÔRp
•  LôdLs Utßm YôXõpÜL°u TVuLû[l Tt± ®[dÏRp
•  ùNVpTôh¥û] ®Y¬jRp
•  LôdLs Utßm YôpÜLû[ ©¬jRp Y¯Øû\Lû[ ®[dÏRp
•  TX®R ùNuNôo úPlþLû[ ®Y¬jRp.

úRûYVô] ùTôÚhLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ûTl ¬uf - 1 No.

• Ah_vP×p ¬uf - 1 No.

• vúT]oùNh - 1 No.

• YôhPo Tml ©ú[Vo - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo - 1 No.

• úTôdLo (Ïjç£) - 1 No.

• ££p - 1 No.

• Ñj§Vp - 1 No.

NôR]eLs / CVk§WeLs Equipments

Machines

• ùTuf ûYv - 1 No.

• ûTl ûYv - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• vPôl Lôd, ©lLôd - úRûYVô] A[Ü
• TX®R YôpÜLs - úRûYVô] A[Ü
• ùNuNôo úPlLs - úRûYVô] A[Ü
• ©h¥eLs, Bo.£.£.

LYo/¡úWh¥e - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : TX®R LôdLû[ AûPVô[m LôÔRp (Fig 1)

Fig 1
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A TYPE STOP COCK 

SEAT

1 vPôlLôd (Stop cocks) (Fig 1)

• vPôlLôd ùNVpTôÓLû[ N¬TôojRp.

• YôhPo ÁhPÚdÏ Øu×
ùTôÚjRlTÓYûR N¬TôojRp.

¸pLÞPu Es[ LYo ùTôÚjÕYûR
Eß§ ùNnRp.

2 ©lLôdLs (Bib cocks) (Fig 2)

• ©lþLôdL°u ùNVpTôh¥û] ®[dÏRp.

• ©lLôd TôLj§û] ®[dÏRp.

• N¬Vô] ¨ûX«p ©lþLôdþI ûYjRp.

• CûQl×L°u CûP«p ùTôÚjRl

ThÓs[ WlToYôNoþI N¬TôojRp.

• úLvh IV¬u ùRôh¥L°u Eh×\j§p
ùTôÚjRlThÓ úUt×\ ùRôh¥«p
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ùNnV úYi¥V úYûX 2 : TX®R YôpÜLû[ AûPVô[m LôÔRp (Fig 1)

• vív YôpÜ ùNVtTôh¥û]
N¬TôojRp

• ¡úW úLvh IVouþBp RVô¬dLlThPûR
Eß§ ùNnRp

• vív YôpÜ Utßm ©W`o ¬Äl YôpÜ
(Fig 2) TôLeLû[ ®[dÏRp

• ©W`o ¬Äl YôpÜ ùNVpTÓYûR
N¬TôojRp

• A§LlT¥Vô] AÝjRm
ùY°úVt\lTÓYûR ®[dÏRp

• ©W`o ¬Äl YôpÜ TôLj§û] ®[dÏRp.

2 TX®R YôpÜL°u YûLLs (Types of

different valves) (Fig 3)

• Ho ¬Äl YôpÜ (Fig 3)

• P×p @×ú[ôh Ho ¬Äl YôpÜ (Double

float air relief valve (Fig 4)

• £e¡s @×ú[ôh Ho ¬Äl YôpÜ(Single

float air relief valve (Fig 5).

1 vív YôpÜ (Sluice valve) (Fig 1)

• ¥ùW«u YôXõpÜ (Drain valve) (Fig 6).

• úLh YôpÜGate valve  (Fig 7)

• Ïú[ôl YôpÜ Globe valve  (Fig 8)

• ¿¥p YôpÜ Needle valve (Fig 9)

• Sôu¬hPu YôpÜ/ùNdYôpÜ Non-re-

turn valve/check valve (10a,10b,10c)

• ©[d YôpÜ Plug valve (Fig 11)

• Åp YôpÜ Wheel valve (Fig 12)

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.10.87

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



196

Fig 9
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• ùNuNôo ë¬]p (Fig 13)

• ùNuNôo YôxúT£u úPl (Fig 14)

TôÕLôl× (Safety)

• KYoûPh ùNnVdáPôÕ

• N¬Vô] ûNv vúT]ûW TVuTÓjRÜm

• vúT]ûW R®W úYß LÚ®Lû[
TVuTÓjRdáPôÕ.

• A§L[®p úLvLhÓLû[ CûQl©p
TVuTÓjRdáPôÕ.

Fig 11

Fig 12
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.88
©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

TpúYß CPeL°p ùTôÚjRlÓm LôdLs, Utßm YôpÜLs, (Employ cocks
and valves at different place)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  ©lLôd, Utßm vPôl LôdLû[ ùTôÚjÕm CPeLû[ úRokùRÓjRp
•  ©lLôd ùTôÚjÕRp
•  vív YôpÜ ùTôÚjÕRp
•  vPôl Lôd ùTôÚjÕRp
•  TX®R YôpÜLû[ AûPVô[m LôÔRp
•  TX®R ûPúYohPoLû[ AûPVô[m LôÔRp (CWiÓ Y¯ Utßm êuß Y¯)
•  YôpÜL°u ùNVpTôh¥û] úNô§jRp
•  CWiÓ Y¯, êußY¯ ûPúYohPoLû[l Tt± ®[dÏRp.

úRûYVô] ùTôÚhLs (Requirements)

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ©l Lôd ùTôÚjÕRp ( Fixing bib cock (Fig 1)

1 ©l Lôd ùTôÚjÕm CPjûR
úRokùRÓjRp

2. ûTl ¬uf TVuTÓj§ NôdúLh¥u
Øû]lTÏ§«p ©l Lôd ùTôÚjÕRp.

3 NôdúLh Utßm ©lLôd ùTôÚjÕYRtÏ
CûPúV WlTo YôNo ùTôÚjÕRp.

4 NôdúLh¥u Øû]lTÏ§«p ©lLôd
ùTôÚj§V CûQl× TÏ§«p
A§LlT¥VôL Es[ èp, Utßm NQp
B¡VYtû\ úad^ô ©ú[Ó ApXÕ
×ú[ôXôml TVuTÓj§ ALtßRp

TôÕLôl× (Safety)

• ©lLôd B]Õ N¬Vô] ¨ûX«p
ùTôÚjRlTP úYiÓm.

• A§LlT¥VôL ûPh ùNnVd áPôÕ.

• vúT]oLs UhÓúU TVuTÓjR úYiÓm.
(©lLôd ùTôÚjÕm úTôÕ)

• N¬Vô] A[Üs[ vúT]oLs UhÓúU
TVuTÓjR úYiÓm.

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• vTô]o ùNh - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo - 1 No.

• ûTl ¬uf - 1 No.

• úad^ô - 1 No.

• ûP ùNh - 1 No.

• ©ú[VoLs - 1 No.

• ûTp - 1 No.

• Ñj§Vp - 1 No.

• vÏÚ vúT]o - 1 No.

NôR]eLs / CVk§WeLs Equipments

Machines

• ûTl ûYv - 1 No.

• ùTuf ûYv - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ©lLôd, vív YôpÜ
- úRûYVô] A[Ü

• vPôl Lôd, ûPúYohPoLs
(CWiÓ Y¯ & êuß Y¯)
                                       - úRûYVô] A[Ü

• úad^ô ©ú[Ó, - úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh - úRûYVô] A[Ü
• ùPl[ôuúPl,

§Whºp - úRûYVô] A[Ü
• íl©¬úLh¥e

B«p - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I. ùW¥ëNoLl°e, úTWp

¨l©p                                     - úRûYVô] A[Ü
• ¼., ùTih, Ll°e      - úRûYVô] A[Ü
• ûTl ̈ l©s ë²Vu - úRûYVô] A[Ü
• YôNo, Sh, ©Wx              - úRûYVô] A[Ü
• ¡[ôih úWôl - úRûYVô] A[Ü
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ùNnV úYi¥V úYûX 2 : vPôlLôd ùTôÚjÕRp ( Fixing Stop cock (Fig 1)

Fig 1
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1 vPôlLôd ùTôÚjRúYi¥V CPjûR
úRoÜ ùNnRp.

2 vPôlLôd ®hPjÕPu ùTôÚjRdá¥V
¿[Uô] ûTlþI ùTôÚjÕRp

3 vPôlLôdþI ùTôÚjÕRp

¿o ùNpÛm §ûNûV Ï±dÏm
Am×dÏ±ÂÓ Es[ §ûN«p vPôl
LôdþI ùTôÚjÕRp.

4 CûQl×Lû[ ÑjRlTÓjÕRp

5 vPôlLôd ÜPu ûTlûXuþI úNô§jRp.

Am×dÏ±ÂÓ ùNnVlThPRtÏ
úSoUô\ôL vPôl LôdþI
ùTôÚj§]ôp ¿¬u ùY°úVt\m
RûPTÓm.

Fig 1

TôÕLôl× (Safety)

• ùTôÚjR úYi¥V §ûNûV N¬TôojRp

• KYoûPh ùNnVdáPôÕ

• N¬Vô] A[Üs[ vúT]o UhÓúU
TVuTÓjR úYiÓm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 3 : vív YôpûY ùTôÚjÕRp ( Fixing sluice valve (Fig 1)

1 ùTôÚjR úYi¥V CPjûR ¾oUô²jRp

2 ùT¬V ®hPØs[ _õ.I ApXÕ úLvh
IVou ûTlþI ùTôÚjÕRp

3 ©[ôugf ShÓþLû[ JúW ºWôL ûPh
ùNnRp

4 CûQl×L°p WlTo ApXÕ ùXRo
úLvLh ùTôÚjÕRp

5 ûTlþLÞPu ©[ôugfþLû[ UûW«hÓ
ApXÕ ùYp¥e Øû\«p CûQjRp.

TôÕLôl× (Safety)

• N¬Vô] §ûN«p YôpûY ùTôÚjÕRp

• KYoûPh ùNnVdáPôÕ.

• ShÓLû[ G§ùW§WôL ûPh ùNnRp.

Fig 1

PB
N
24

12
3V

1
ùNnV úYi¥V úYûX 4 : CWiÓ Y¯ ûPúYohPoþLû[ ùTôÚjÕRp (Figs 1& 2))

1 (Fig 1)þp Es[ CWiÓ Y¯ ûPúYohPoþI
TôojÕ ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

2 ùTôÚjÕYRtÏ úRûYVô] ùNn
ùTôÚhLû[ úRokùRÓjRp.

3 ùTôÚjÕYRtÏ úRûYVô] N¬Vô]
ûLdLÚ®Lû[ úRokùRÓjRp.

4 Ah_vP©p ¬uf TVuTÓj§ ªd^o
úPlþI ùTôÚjÕRp.

5 ªd^o úPl úUt×\j§p 8 ùN.Á. ©Wôv
extention ûTlþI KYoùah ¼þEPu
ùTôÚjÕRp.

6 £.©. CWiÓ Y¯ ûPúYohPoþI
Ah_vP©p ¬²f ùLôiÓ CûQjRp

7 1.1 ÁhPo ¿[Øs[ ©Wôv KYoùah
ûTlþI úUtúSôd¡ ùTôÚjÕRp

8 KYoùah `YoþI `Yo Bom EPu
CûQjRp

9 úaih `YoþI ©.®.£ ¥ël EPu
CûQjRp

10 úaih ̀ YoþdÏ Yôp aød ùTôÚjÕRp.

CkR G°ûUVô] CWiÓ Y¯
ûPúYohPo Yôp ªd^oþu JÚ
ûPúYohPo Yôp ªd^oþu JÚ
TÏ§VôÏm.
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£.© ©Wôv ûTl Lù]d`u
ùTihþI úRûYVt\RôdÏ¡\Õ.

(Fig 1) ÑYt±u ùY°lTÏ§«p §\kR
¨ûX«p ùTôÚjRlTÓm CWiÓ Y¯
ûPúYohPo. (Open type)

ùNnV úYi¥V úYûX 5 : êuß Y¯ ûPúYohPûW ùTôÚjÕRp. (Fixing of three way

divertor (Figs 1,2,3 & 4)

Fig 1

(Fig 2) JYoùah ̀ Yo Utßm úaih ̀ Yo
CWiÓdÏUô] Luºph CWiÓ Y¯
ûPúYohPo. (Conceled type)

1 (Fig 1)þp Es[T¥ TôLeLs GqYôß
CûQdLlTÓ¡\Õ Guß TôojÕ T¥jÕ
ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

2 êußY¯ ûPúYohPoLû[ ùTôÚjÕm
CPjûR úRoÜ ùNnRp.

3 ùTôÚjÕYRtÏ úRûYVô] N¬Vô]
ùNnùTôÚhLû[Ùm, ûLdLÚ®Lû[Ùm
úRokùRÓjRp.

4 (Fig 1)þp Es[T¥ ùTôÚjÕYRtÏ
úRûYVô]ûR AûPVô[m LôÔRp.

5 (Fig 2)þp Es[T¥ ûTlûXu EPu ùU«u
Tô¥ûV Ju±ûQjRp.

6 ùU«u Tô¥ÙPu LYo ©ú[h CûQjRp

7 LYo ©ú[h EPu Ah_vP©p LYûW
ùTôÚjÕRp. (Fig 3)

8 LYo ©ú[h EPu úai¥ûX ùTôÚj§
vÏÚ ùLôiÓ ûPh ùNnRp.

9 ùPdLúWh ©[d Utßm ×ùWôPd¥q LYo
ùTôÚjÕRp.

10 (Fig 4)þp Es[T¥ ÕûQlùTôÚhL°u
ETúVôLj§û] AûPVô[m LôÔRp.
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Fig 2

ùNnV úYi¥V úYûX 6 : YôhPoúPlþI TÝÕ¿dÏm úYûXdÏ YôNûW ×§VRôL
UôtßRp

TôÕLôl× (Safety)

• T[T[lTôL ÑjRlTÓjÕYRtÏ, ÑjRUô]
Ri½ûW ùLôiÓ LÝ® ªÚÕYô] Õ¦
ùLôiÓ ÕûPdL úYiÓm.

• HúRàm AÝdÏ CÚl©u ªÚÕYô]
§WYm ApXÕ ªÚÕYô] ùR°Yô]
¥Poù_uh ùLôiÓ ÑjRlTÓjRÜm.

1 ¿o ®¨úVôLjûR RûP ùNnV ©WRô]
vPôl YôpÜ ApXÕ úLh YôpûY
êÓRp. (Fig 1)

2 TÝÕ ¿dÏRp úYûXdÏ YôhPo úPlþI
§\kR ¨ûX«p ûYjRp. (Fig 2)

3 YôhPo úPlþu úTô]h TôLjûR
vúT]o ùLôiÓ LZtßRp. (Fig 3)

4 YôhPo úPlþI §\kÕ ¿odL£®u±
Es[ûR N¬TôojRp.

5 YôNûW BnÜ ùNnRp. (Fig 4)

Fig 4

Fig 3
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6 ùUhPp ¥vd ©ú[hþI ©ú[VWôp
CÚdLUôL ©¥jÕd ùLôiÓ YôNo
XôdSh vúT]o ùLôiÓ LZtßRp. (Fig 5)

7 TÝRûPkR YôNûW ¿dÏRp.

8 ×§V YôNûW AÝj§ N¬Vô] ¨ûX«p
ùTôÚjÕRp.

LÓ¿o úPlL°p @ûTTo YôNûW
TVuTÓjÕRp.

9 YôNo Xôd ShûP ùTôÚj§ CßdLUôL
ûPh ùNnRp. (Fig 6)

10 N¬ùNnVlThP úTô]h TôLjûR YôhPo
úPlÜPu CûQjRp. (Figs 7&8)

11 ¬uf ùLôiÓ úTô]h TôLjûR ûPh
ùNnRp.

12 KYo ûPh ùNnRôp YôhPo úPlþp
Es[ UûW TÝRûPV úS¬Óm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 7 : TÝRûPkR YôhPoúPlþI úTd¡e ùUh¼¬Vp ×§VRôL
ùTôÚj§ N¬ùNnRp.

3 úTd¡e TÏ§«p ¡[ôih ShûP ûPh
ùNnÕ ¡[ôih úWôlþI ̀ ôlh TÏ§«p
AÝjÕRp  (Fig 2)

1 ©[mToLs Utù\ôÚ TÝÕ N¬ùNnRp
úYûXdÏ úTd¡e úWôlþI vPl©e
Tôdvp ×§VRôL ùTôÚj§ YôhPo úPl
TÝûR N¬ùNnRp.

2 ¿Wô]Õ vPl©e Tôdv CûQl×
TÏ§«p ¡[ôih Sh Y¯VôL
L£ÙmúTôÕ vPôl Lôd úai¥ûX
L¥LôW Ñt±p Ñt± ¿ûW RûPùNnRp.
(Fig 1)

4 YôhPo úPlþI §\kÕ ¿odL£®u±
Es[ûR N¬TôojRp

5 YôhPo úPlþp UßT¥Ùm ¿odL£Ü
HtT¥u úTd¡e ùTôÚhLû[ ×§VRôL

ùTôÚjÕRp (Fig 3)

6 ©WRô] úLhYôpûY ê¥ ¿úWôhPjûR
RûP ùNnRp

7 ¡[ôih ShþI úTô]h TÏ§«XõXõÚkÕ
vúT]o ùLôiÓ L¥LôW G§oÑt±p Ñt±
©¬jRp (Fig 4)

8 ¡[ôih ShÓ úUùXÓjÕ, TûZV
TÝRûPkR ¡[ôih úWôlLû[ ¿d¡
ÑjRlTÓjÕRp. (Fig 5)

vPl©eTôdv Õû[ TÏ§ûV
TÝRûPVôUp TôÕLôjRp

9 ×§V BvùTvPôv úWôl ùLôiÓ
×§VRôL úTd¡e ùNnRp  (Fig 6)

10 £±V vÏÚ ¥ûWYo ùLôiÓ úTd¡e
úWôlþI `ôlh Eh×\m C\dÏRp (Fig 7)

11 ¡[ôih ShþI TûZVT¥ Ju±ûQjÕ
CßdÏRp (Fig 8)

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.10.88

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



205

ùNnV úYi¥V úYûX 8 : úLhYôpûY R²jR²VôL ©¬jùRÓjÕ NoÅv ùNnRp

1 ùU«u YôpûY ê¥ ¿úWôhPjûR
RûPùNnRp

2 úLhYôpûY ê¥ úUt×\ Åp ShûP
vúT]o ùLôiÓ LZtßRp

3 úTô]h TÏ§«XõÚkÕ ¡[ôih ShþI
¿dÏRp

4 vPl©e Tôdvþp Es[ úTd¡eþI
ùY°úVt± ÑjRlTÓjRp

5 úTô]h TÏ§ûV v©i¥ÛPu Tô¥
TÏ§«XõXõXõÚkÕ ùY°úV GÓjÕ ARu
Aû]jÕm TÏ§ûVÙm ÑjRm ùNnRp
(Fig 1) BvùTvPôv úWôlþI YôhPo Tml
¡Ãv RP® vÏÚ ¥ûWYo ÕûQÙPu
Eh×\j§p AÝj§ C\dÏRp

6 v©i¥p úLh TÏ§ûV úTô]h EPu
CûQjRp

7 ûLl©¥ ÅÛPu ¡[ôih ShþI
Ju±ûQjÕ ûLl©¥ Åp Xôd\hûP
ûPh ùNnRp

8 úLhYôpûY §\kR ¨ûX«p ûYjÕ
¡[ôih úWôlþI SuÏ C\d¡ AÝj§ ¿o
ùY°úV\ôRT¥ CûQjRp. (Fig 1)

úLhYôpûY ¿úWôhPjûR
LhÓlTÓjR ETúVô¡dLdáPôÕ.
AûY GlúTôÕm §\kR ¨ûX«p
ApXÕ ê¥V ¨ûX«p CÚdL
úYiÓm.
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ùNnV úYi¥V úYûX 9 : úLhYôpûY R²jR²VôL ©¬jùRÓjÕ NoÅv ùNnRp
(Repair a gate valve)

1 ûLl©¥ ÅpþI L¥LôW Ñt±p Ñt±
úLhYôpûY êÓRp. (Fig 1)

CR]ôp TÝ§û] N¬ùNnV
úYi¥V Yôp®p ¿odL£Ü
¨ßjRlTÓ¡\Õ.

2 vúT]o TVuTÓj§ Åp Xôd ShûP
LZt± ÅpþI ùY°úV GÓjRp. (Fig 2)

3 úTô]h TÏ§«XõÚkÕ ¡[ôih ShþI
L¥LôW G§oÑt±p Ñt± ùY°úV GÓjRp.
Fig 3)

4 vPl©e ¡[ôihþI ¿dÏRp. (Fig 4)

5 vPl©e Tôdv TÏ§«XõÚkÕ TÝRûPkR
úWôlþI ùY°úV GÓjÕ ÑjRlTÓjRp.
(Fig 5)

6 ×§V BvùTvPôv úWôlþI úRûYVô]
A[®tÏ Õi¥jÕ ¡Ãv RP® ×§V
úTd¡e §¦jRp. (Fig 6)

7 `ôlh TÏ§ûV Ñt±Ûm úWôlþI vÏÚ
¥ûWYo ùLôiÓ AÝj§ úTd¡e ùNnRp.
(Fig 7)

8 vPl©e Tôdvþp CßdLUôL AÝj§
CÚlTûR Eß§ ùNnRp. (Fig 8)
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• UßT¥Ùm TûZVT¥ Ju±ûQjÕ
¡[ôih ShûP úaih ûPh ùNnRp.
(Fig 9)

úLh YôpûY §\kÕ, ¡[ôih ShþI úTd¡e
SuÏ AÝkÕm YûW ûPh ùNnÕ
¿odL£®u± N¬ùNnRp.

v©i¥p ùNh Utßm úLh TÏ§ ùY°úV
GÓdÏmúTôÕ úTô]h LÝjÕ TÏ§ûV
vúT]o ùLôiÓ CßdLUôL ©¥dL
úYiÓm.

CWiÓ ApXÕ êuß UûWLs úTô]hþI
ív ùNnRÕm UßT¥Ùm CWiÓ ApXÕ
êuß UûWLs CßdL úYiÓm.

ûLl©¥ ÅpþI ùTôßj§ XôdSh ùLôiÓ
ûPh ùNnRp. (Fig 10)
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.89
©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

ùNuNôo §hPjÕPu ùTôÚjRlTÓm TXYûL LôdLs Utßm YôpÜLs
(Employ cocks and valves at different place with sensor system)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  TXYûLVô] LôdLs Utßm YôpÜLû[ AûPVô[m LôÔRp
•  Lôd Utßm YôpÜLs CVeÏm ®Rm Tt± ®[dÏRp
•  ùNuNôo §hPm Tt± ®[dÏRp
•  ùNuNôo §hPj§p CVeÏm ë¬]p Utßm YôxúT£u Tt± ®Y¬jRp.

úRûYVô] ùTôÚhLs Requirements

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• v©¬h ùXYp - 1 No.

• ûTl ¬uf - 1 No.

• ùUN¬e úPl - 1 No.

• Ñj§Vp - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo - 1 No.

• úad^ô ©úWm - 1 No.

• ©[ml Tôl - 1 No.

• YôhPo Tml ©ú[Vo - 1 No.

• £Np - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ë¬]p, YôxúT£u
- úRûYVô] A[Ü

• Yôp¡[ôl - úRûYVô] A[Ü
• J«h £ùUuh - úRûYVô] A[Ü

• NôpYih £ùUuh - úRûYVô] A[Ü
• ©pXo Lôd

(ùNuNôo ûPl) - úRûYVô] A[Ü
• ©.®.£. Lù]dPo,

Wôd úTôph - úRûYVô] A[Ü
• WlTo ©[d - úRûYVô] A[Ü
• ©[ôvPo Bl

Tô¬v - úRûYVô] A[Ü
• ùNuNôo úPl

(ë¬]p) - úRûYVô] A[Ü
• ©.®.£ ûTl Utßm

©h¥eÏLs - úRûYVô] A[Ü
• ë¬]p v©úWPo - úRûYVô] A[Ü

• Be¡s Lôd - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ùNuNôo AûUl×Pu Es[ Lôd ùTôÚjÕRp (Fig 1)

1 Wôd úTôph ùTôÚjÕYRtÏ RûW
UhPj§XõXõÚkÕ 800ª.ÁEVWj§tÏ
Uôod¡e ùNnRp.

2 Uôod¡e ùNnR CPj§p Õû[«ÓRp

3 Wôd úTôph ùTôÚjÕRp.

4 YôxúT£uþp HúRàm Ïû\TôÓ Es[Rô
GuTûR úNô§jRp.

5 YôxúT£²u TôLeLû[ JÚe¡û]jRp.

6 WôdúTôph¥u ÁÕ YôxúT£û]
¨ûX¨ßjRp.

7 CuùXh ûTl Utßm ùNuNôo
úL©sLû[ Tôjìm úT£àPu
CûQjRp.

8 ùNuNôo LuúWôXo Tôdv Es[ CuùXh
Tô«ih. EPu CuùXhûTl CûQjRp.

9 YôμeúT£u AÜhùXh ûTl
CûQjRp.

10 AÜhùXh TÏ§«p Tôh¥p ¥Wôl
CûQjRp.

11 Tôh¥p ¥Wôl©XõÚkÕ ùY°úVßm
ûTlþI ×ú[ôo ¥Wôl©p CûQjÕ AûW
YhP §\kR ¨ûX Y¥Lôp AûUl©p
ùY°úVtßRp.

12 ùNVpTôh¥û] úNô§jRp.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: ùNuNôo ë¬]p ¨ßÜRp (Fig 1)

1 ̈ ßY úYi¥V ¡[ôm×Lû[ ùTôÚjÕRp

2 ë¬]ûX ùTôÚjÕm Øu× ùNuNôo
ùNhþI ¨ßÜRp

3 vXôh TÏ§ûV ùNuNôo TÏ§ûV
ÖûZjRp

4 úTd ShÓPu úTôphþI CßdÏRp

5 ¨ßY úYi¥V CPj§p ë¬]ûX
JÚe¡ûQjRp

6  CuùXh CûQl× RÚRp

7 TfûN ¨\ JVûW úThP¬ Tôdv EPu
CûQjRp

8 ùNWôªd XõhþI úUtTÏ§«p ùNh ùNnRp

9 vÏÚþûY L¥LôW Ñt±p CßdÏRp

10 ùNVpTôh¥û] úNô§jRp

TôÕLôl× Øuù]fN¬dûLLs (Safety)

• CVeÏm úYôpúPûI Lôh¥Ûm A§L
úYôpúP_ó TVuTÓjRdáPôÕ

• `ôh Nod¡ëh HtTÓjRd áPôÕ,
Hù]²p ùY¥jRp ¨LÝm

• N¬Vô] úTôXô¬h¥  EPu ªuNlû[
CûQl× Es[ûR Eß§ùNnRp

• ùNuNôo ¨ßÜmúTôÕ Ñj§Vp ùLôiÓ
RhPdáPôÕ

• CWôNV] B®VôRp Es[ CPeL°p

ùNuNôo TVuTÓjRd áPôÕ

Fig 1
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.90
©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

TXYûLVô] LôdLs Utßm YôpÜL°u TWôU¬l× Tt±V ùNVp
®[dLm (Demonstrate maintenance of different cocks and valves)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  TXYûL LôdLs Utßm YôpÜL°u TWôU¬l× Tt±V ùNVp ®[dLm.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

T«tßSo TXYûLVô] LôdLs
Utßm YôpÜLû[ Lôi©jÕ ARu
ùTVo Utßm TWôU¬l× Tt± ùNVp
®[dLm RWÜm. CRtÏ EiPô]
TPm T«t£ Gi 1.10.87 & 1.10.88- p
ùR¬®dLlThÓs[Õ.

1 T«t£Vô[oLs T«tßSo LôhPlTÓm
TXYûLVô] LôdLs Utßm YôpÜL°u
ùTVo Utßm TWôU¬l× Tt± Ï±l©ÓRp.

2 ARû] AhPYû] 1 Utßm 2þp
T§®PÜm.

3 T«tß ®lTô[Wôp N¬TôodLÜm.

AhPYûQ - 1

TPm Lôd¡u ùTVo TWôU¬l×
Gi.

1

2

AhPYûQ - 2

TPm     YôpÜL°u ùTVo TWôU¬l×

Gi

   1
2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.91
©[mToþYôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

TXYûLVô] Lôd Utßm YôpÜL°p TVu TÓjRlTÓm úTd¡e YôNo
úLvLhLs Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate use of packing washer gasket of
different cock and valve)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  Lôd Utßm YôpÜL°p TVuTÓjRlTÓm úTd¡e YôNo úLvLhLs Tt±V ùNVp
®[dLm.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

T«tßSo TXYûLVô] Lôd Utßm YôpÜL°p TVuTÓjRlTÓm úTd¡e
YôNo Utßm úLvLhLs Lôi©jÕ ùNVp ®[dLm ùLôÓdLÜm.

T«t£ Gi 1.10.88- p Es[ ùNnV úYi¥V úYûX 6,7,8,& 9 dLô]

ùNnØû\ûV ©uTt\Üm
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.92
©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

YôhPo ÁhPo CûQjRp Utßm ùTôÚjÕm CPm Tt±V ùNVpØû\
®[dLm YôhPôó ÁhPôó, TôjPl YôxúT£u ùTôÚjÕRp (Demonstrate
location of meter, fitting of water meter, bath tub, wash basin)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  £.I.YôhPo ùU«u ûX²p EsUûW«ÓRp
•  £.I YôhPo ùU«u ûXu ùRôPo× ûTlþp ùTìp CûQjRp
•  YôhPo ÁhPo ùTôÚjÕRp
•  ÖLoúYôo ûTlûXu CûQl× RÚRp.

úRûYVô] ùTôÚhLs Requirements

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ûTl ¬uf - 1 No.

• úPl ùNh - 1 No.

• ûP ùNh - 1 No.

• TkÕ RûX Ñj§Vp - 1 No.

• úLôpÓ £Np - 1 No.

• vúT]o ùNh - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo - 1 No.

• úadNô - 1 No.

• ùUN¬e úPl - 1 No.

• `Yp, LPlTôûW - 1 No.

• ùLôÛß - 1 No.

• UôohPo TôiÓ - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• úNPp, LiùUhPp ùTÚp - 1 No.

• ë²Vu, ©.®.£. GpúTô - 1 No.

• úLh YôpÜ, ©.®.£ ûTl - 1 No.

• YôhPo ÁhPo, WlTo YôNo - 1 No.

• §Wh ºp ùUh¼¬Vp - 1 No.

• Nôp ùYuh £ùUuh - 1 No.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : YôhPo ÁhPo ùTôÚj§, ûTlCûQl× RÚRp (Fig 1)

1 úRûYVô] LÚ®Ls Utßm
ETLWQeLû[ úNL¬jRp.

2 ùU«u ûX²p Es[ YôpûY êÓRp.

3 ùU«u ûX²p Õû[«hÓ UûW«P
úYi¥V CPjûR Uôod¡e ùNnRp.

4 WôfNh ©úWv ùLôiÓ Õû[«ÓRp.

5 Õû[«hP TÏ§«p úPlTo úPl
ùLôiÓ EsUûW«ÓRp.

ûTlþp Es UûW«]ôÕ ©.Gv.l©

(BSP) UûWVôL CÚjRp úYiÓm.

6 ùU«u ûX²p úNPp ©h¥eûL
ùTôÚjÕRp.

7 úRûYVô] ùTôÚhLs ùLôiÓ úNPXõu
úUp TÏ§«p ùTìp ùTôÚjÕRp.

8 ùTìp TÏ§ Eh×\j§p Es[ YôpûY
§\kR ©\Ï úUp TÏ§ûV úLlùLôiÓ
êÓRp.

9 úNPXõu úUp TÏ§«XõXõÚkÕ NoÅv
ûTl ûXu GÓjRp.

10 vPôlLôd ApXÕ úLh YôpÜ þ YôhPo
ÁhPo CuùXh Utßm AÜhùXh
TÏ§«p ùTôÚkÕRp.

11 vPôlLôdþ êÓRp.

Fig 1
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12 YôhPo ÁhP¬p Es[ CWiÓ
ë²VuLÞdÏ CûPúV Es[ çWjûR
A[jRp

13 ë²Vu ShLû[ ûTl©hÓPu
CûQjRp

14 CWiÓ ë²Vu ShÓLÞdÏ CûPúV
YôhPo ÁhPWô]Õ Am×Ï±ÂÓ Es[
TÏ§ûV Ri½o ùNpÛm §ûNdÏ
Ht\Yôß ¨ßÜRp.

15 ê¥«ÚkR YôpÜLû[ §\jRp

16 ûTl ûXuLû[ úNôRû] ùNnRp

Li¥lTôL YôhPo ÁhPÚdÏ
ØuTôL úLhYôpûY ùTôÚjÕRp

TôÕLôl× (Safety)

• ùU«uûXu ûTlL°p Õû[«ÓmúTôÕ
ªLÜm LY]ØPu ùNVpTP úYiÓm

• ùTìpþI úNPXõXõXõp ùTôÚjRúYiÓm

• NôûX LPdÏm CPeL°p ávùSdþI
ùTôÚjÕRp

• YôhPo ÁhPÚdÏ ØuTôL vPôlLôdþI
ùTôÚjÕRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 2 : ùY°l×\m (ÅhÓdÏ ùY°úV)  External (Outdoor)

1 Ts[jûR Ï±dLlThP CPj§p
úRûYVô] BZj§tÏ úRôiÓRp

2 úRûYVô] Ri½o ®hÓ ùThûP
UhPlTÓjRp

3 R[oYô] CPm HRôYÕ CÚl©u AûR
UQp ùLôh¥ ̈ Wl© UhPlTÓjÕRp

4 ûTlLÞdÏ A¬Uô] G§ol× ùT«uh
A¥jÕ Ts[j§p ûTlLû[ C\dÏRp

5 ûTl ¬uf TVuTÓj§ ûTlLû[
CûQjRp

6 §\kR Øû]Lû[j RtLôXõLUôL êÓRp

7 Ri½o Y¯ûV, TÏ§ TÏ§VôL AÝjR
úNôRû] ùNnRp

8 Ts[jûR 100 ªÁ L] AÓdLôL ̈ Wl×Rp
(ùTôÕYôL ûTldÏd ¸úZ 7.5 ùNÁ
A[ÜdÏ UQÛm ûTldÏ úUúX 15 ùNÁ
A[ÜdÏ UQÛm ¨WlTTÓ¡u\])

9 JqùYôÚ AÓdûLÙm C¥jÕ
Eß§VôdÏRp.

Øuù]fN¬dûL (Precaution)

• R[okR UiTWl©p Ts[j§u
TdLYôh¥p ØhÓ ùLôÓdL
úYiÓm.

• Ts[eLû[ RÓl× úYXõ«hÓ
TôÕLôl× ®[dÏLs êXm
AûPVô[e LôhPlTPúYiÓm.

§\u Y¬ûN (Skill Sequence)

ÅhÓd Ï¥¿o ®¨úVôj§p Ri½o  A[Ü Lôh¥Lû[ ¨ßÜRp
(Installation of water meter in domestic water  supply)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ÅhÓd Ï¥¿o ®¨úVôj§tÏ YôhPo ÁhPo ¨ßÜRp.

1 YôhPo  ÁhPo CÚdÏªPj§p ARu
EsY¯ Utßm ùY° Y¯«p vPôl Lôd
(A) úLh YôpÜ ùTôÚjÕRp

2. vPôl LôdûL êÓRp (Fig 1)

3 YôhPo ÁhP¬u ¿[jûRÙm CWiÓ
ë²VuLÞdÏ CûPúV Es[
çWjûRÙm A[jRp. (Figs 2&3)
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4 ë²Vû]d ûTlþEPu CßdÏRp

5 CWiÓ ë²VuLÞdÏ CûPúV YôhPo
ÁhPûW ARu ̈ ûX«p ©¥jRp. YôhPo
ÁhPo ÁÕs[ Am×d Ï±ÙPu Ri½ol
TônÜ §ûN Jj§ÚdL úYiÓm.

6 ÁhP¬u JÚ TdLj§p ùUuûUVô]
úRôp (A) WlTo Yô`ûW ûYjRp (Fig 4)

7 Ll°e ÁÕs[ ShûP §ÚÏRp

8 Utù\ôÚ TdLj§tÏm CúR ùNVpØû\ûV
©uTtßRp

9 Ll°e SôhûP vúT]o (A)
Ah_vP©p ¬uf ùLôiÓ CßdÏRp
(Fig 5)

10 CuùXh, AÜhùXh YôpÜLû[ §\jRp.
11. CûQl×L°p L£Ü Es[Rô Gußm
YôhPo ÁhPo úYûX ùNn¡\Rô Gußm

úNô§jRp. (Fig 6)

YôxúT£u Utßm TôjPlþu
ùNVpØû\ ®[dLm

T«t£ Gi 1.10.93 ùNnØû\ûV
©uTt\Üm
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.93

©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

YôhPo ÁhPo TôjPl, úaih Yôx úT£u, YôhPo ¡[ôùNh,
ë¬]p, £ed CRW TXYtû\ ùNuNôo §hPjÕPu ¨ßÜRp (Install
Watermeter, bathtub, hand wash basin, water closet, urinal sink etc, with sensor system)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  ùTôÚjRúYi¥V CPj§û] A[jRp Utßm Uôod ùNnRp
•  BnÜ ùNnÕ, ºWûUjRp, UhPm N¬TôojRp
•  CuùXh, AÜhùXh CûQl× RÚRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• TkÕ RûX Ñj§ - 1 No.

• Õû[«Óm CVk§Wm - 1 No.

• £Np - 1 No.

• ûTl ¬uf - 1 No.

• vÏì ¥ûWYo - 1 No.

• D.L vúT]o - 1 No.

• Ñj§Vp - 1 No.

• úadNô - 1 No.

• ùLôÛß - 1 No.

• Ïjç£ - 1 No.

• WNUhPm - 1 No.

• YôhPo ¥ël ùXYp - 1 No.

• ùUN¬e úPl - 1 No.

• ©[mlTôl - 1 No.

• UiùYh¥ - 1 No.

• JÝeÏØû] NhPm - 1 No.

• UôohPo TôiÓ - 1 No.

• YôhPo Tml ©ú[Vo - 1 No.

CVk§WeLs /ETLWQeLs
(Machines/Equipment)

• ûTl ûYv - úRûYVô] A[Ü
• _õ.._õ ûTl &

ùTôÚj§Ls - úRûYVô] A[Ü

• §Wh ºp
ùUh¼¬Vp - úRûYVô] A[Ü

• YôxúT£u Utßm
E§¬ TôLeLs - úRûYVô] A[Ü

• ©[ôvPo B@l Tô¬v
- úRûYVô] A[Ü

• ë¬]p EPu
ER¬ TôLeLs - úRûYVô] A[Ü

• ùYsû[ £ùUih - úRûYVô] A[Ü
• NôpùYuh £ùUih

- úRûYVô] A[Ü
• Be¡s Lôd - úRûYVô] A[Ü
• ×v Lôd - úRûYVô] A[Ü
• £e EPu

ER¬TôLeLs - úRûYVô] A[Ü
• £ùUih - úRûYVô] A[Ü
• Nu] UQp - úRûYVô] A[Ü
• IWC EPu

ER¬TôLeLs - úRûYVô] A[Ü
• ùNeLtLs - úRûYVô] A[Ü
•  SW ûTl ApXÕ

©.®.£ - úRûYVô] A[Ü
• Ri½o - úRûYVô] A[Ü
• YôpÜ - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: YôhPo ÁhPo ¨ßÜRpþT«t£dÏ

YôhPo ÁhPo ¨ßÜRp T«t£dÏ 1.10.92 ùNnØû\ûV ©uTt\Üm
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Fig 1
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ùNnV úYi¥V úYûX 2: Tôj Pl ¨ßÜRp

1 TôjPlþp HúRàm TÝÕLs Es[Rô? G]
N¬TôojRp  (Fig 1).

2 ¨ßYlTPúYi¥V CPj§p UQp
TÓdûL AûUjÕ ARu ÁÕ ¨ßÜRp
(Fig 2).

3 ¨ßYúYi¥V Ï±l×Ls ùR¬kÕ
ùLôsÞRp

4 úYvh Õû[ÙPu úYvh ûTlþI
CûQjRp

5 TôjPlþdÏ ÑÓ¿o Utßm NôRôWQ ¿o
CûQl× RÚRp

6  úPlþLû[ §\kÕ ùNVpTôh¥û]
N¬TôojRp.

7 TôjPlþu úUtTÏ§ûV NUUhPjÕPu
¨ßÜRp

8 AÜhùXh TÏ§«p ¥Wôl ùTôÚjÕRp

9 ªd^o ë²hþp CPÕ TdLm ÑÓ¿o ûTl
CûQl× RÚRp

10 TôjPlþu úUtTÏ§«p ªd^o
úPlþL°u úai¥p CÚdÏmT¥
ùTôÚjÕRp

11 ùN«u Utßm WlToþI ¿oUhPm
TWôU¬jRÛdLôL ùTôÚjÕRp

TôÕLôl× (Safety)

• TôjPlþu ùYph ùNnVlThP TWl×Lû[
Eh×\m Utßm ùY°lTÏ§«p Su\ôL
ÑjRlTÓjRlTPúYiÓm.

• Eh×\j§p G]ôUp úLôh¥e
RWlTh¥ÚdL úYiÓm.

• ¥WôlþLÞdÏ ØuTôL KYo@×ú[ô ûTl
CûQl× RWlTP úYiÓm.

• GlúTôÕm CPÕ TdLj§p ÑÓ¿o
CûQl×m YXÕ×\j§p NôRôWQ ¿o
CûQl×m CûQdLlTh¥ÚdL úYiÓm.

Yôx úT£û] ¨ßÜRp (Wash basin fixing practice)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
• Yôx úT£û] ¨ßÜYRtÏ EVWm Uôod¡e ùNnRp
•  Yôx úT£uþI ÑYt±p ùTôÚjÕRp
•  ©pXoúPl YôxúT£uþp CûQjRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.10.93

1 Yôx úT£u RûWUhPj§XõÚkÕ 800 ªÁ
EVWj§p CÚdÏmT¥VôL (C.I)

©WôdùLhL°u CPeLû[d Ï±jRp.

2 Uôod¡e ùNnR CPj§p WôdúTôph
ùTôÚjÕYRtÏ ¥¬pXõe ùNnRp.

3 RÏkR CûPùY°«p WôdúTôph
ùTôÚjÕRp

4 Yôx úT£²p LiÔdÏl ×X]ôÏm.
Ïû\TôÓLs Es[]Yô G] úNô§jRp.
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5 Yôx úT£²p, ©pXo úPl úYvh Ll°e
WlTo ©[d Utßm ùN«u B¡VûYLû[
JÚe¡ûQl× ùNnRp

6  Yôx úT£û] WôdúTôph ÁÕ ûYjRp

7 ©[d£Tp Lù]dPoþI ©pXo úPl EPu
CûQjRp.

8 úYvh ûTlþI Tôh¥p ¥Wôl×Pu
CûQjRp.

9 úYvh ûTlþp Tôh¥p ¥Wôl ùTôÚj§
AûWYhP §\kR Y¥LôXõp ®ÓRp.

10 RûW/ÑYo ØRXõV CPeL°p
CûQl×L°u ùNVpTôh¥û]
úNô§jRp.

11 úYûXûV N¬TôojRp.

TôÕLôl× (Safety)

• YôxúT£û] LY]ØPu
ûLVô[úYiÓm.

• WôdúTôph ùTôÚjRTÓm Õû[Vô]Õ
úSWôLÜm UhPUôLÜm CÚjRp

• AÜhùXh TÏ§«p ¥Wôl TVuTÓjÕRp

• ÑÓ¿o CûQlTô]Õ CPÕ ûLTdLUôL
CÚjRp.

ë¬]p ùTôÚjÕRp (Urinal fixing practice)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  ë¬]p ¨ßÜRp. úXAÜh¥u T¥ A[ÜLû[ Ï±jRp
•  ë¬]p ùTôÚjÕRp
•  ©[μe £vPouþI úYvh ûXu EPu CûQjRp
•  CûQl× NôR]eLû[ N¬TôojRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 ë¬]p ùTôÚjRlTPúYi¥V CPjûR
úRoÜ ùNnRp.

2 ÑYt±p úXAÜhT¥ ùNuPoûXuþI
A[ÜLÞPu Ï±jRp.

3 ÑYt±p Õû[«hÓ ©[dLhûPLû[
£ùUih Lôu¡Ãh EPu ùTôÚjÕRp..

4 ë¬]p Utßm ©[xúPedþI RÏkR
vÏÚdLÞPu ÑYt±p ùTôÚjÕRp

5 ©[xμe £ePosþdÏ ¿¬ûQl× RkÕ
¿odL£ûY N¬TôojRp (Fig 1).
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TôÕLôl× (Safety)

• ë¬]ûX LY]ØPu ûLVôÞRp.

• ¥WôlþI ùTôÚj§ UhPjûR N¬TôojRp.

• RûW«p Ïû\kRThN YôhPm RÚRp.

Fig 1
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£ed ¨ßÜRp (Installation of sink)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  £ed ¨ßY Aû]jÕ ùTôÚhLû[ RVôo TÓjÕRp
•  £ed ¨ßÜRp
•  £edþtÏ AÜhùXh CûQl× RÚRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 £ed N¬Vô] ¨ûX«Ûm UhPUôLÜm
©¥jRp. (£ed ùRôh¥«u Øu×\ ®°m×
RûW UhPj§XõXõÚkÕ 80 ùN.Á EVWj§p
CÚjRp)

2 ©WôdùLh CPjûRd Ï±jRp

3 E° TVuTÓj§ 100 x 75 x 150 ùNÁ
A[Üs[ Lô¥ûV ÑYt±p HtTÓjÕRp

4 1:2:4 £ùUuh LôeÃh TVuTÓj§ C.I.

©WôdúLh ùTôÚjÕRp.

5 Lôe¡ÃhûP ¿o Ft± CßL®ÓRp

6 £edþp TôoûYdÏj ùR¬Vdá¥V
Ïû\TôÓLs, HúRàm Es[]Yô G]
úNô§jRp.

7 £edûL ©WôdùLh ÁÕ AûUjRp

8 £ed EPu £.©. úYvh Ll©°e
CûQjRp

9 ë²VàPu _õ.I (G.I) (A) ©.®.£þûTl (PVC)

CûQjÕ AûR ×ú[ôo hWôl©p ®ÓRp.

10 ùNVpTôÓ Ï±jÕm CûQl×L°p
L£ÜLs Ï±jÕm N¬TôojRp.

TôÕLôl× (Safety)

• ÏúWôªVm ©ú[hPh úYvh Ll°e
ùTôÚjÕm úTôÕ A§LlT¥Vô] ûPh
ùNnV áPôÕ.

• AªXm LXkR ùTôÚhLû[ £edþp
TVuTÓjRd áPôÕ.

• £ed ApXÕ £ed ©WôdúLh¥u úUp
ûYjÕ Ñj§Vp ùLôiÓ A¥dÏm
úYûXLs ùNnRp áPôÕ.
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Ck§V YûL £ed ¨ßÜRp (Installation of IWC)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  Ï±l©hP CPj§p ¨ßÜRp
•  ¨ßYlThP ûTlþûXuþLÞPu ‘S’ ApXÕ ‘P’ ¥WôlûT CûQjRp
•  YôhPo ¡[ôù^hþI ¥Wôl ÁÕ ùTôÚjÕRp
•  ©[xúPedþI ©[x ûTlþEPu ùTôÚjÕRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 I.W.C. ¨ßY úYi¥V CPjûR úRoÜ
ùNnRp

2 ÑYtßdÏ 90 ¥¡¬ AûUl× CÚdÏmT¥
ùNuPoûXu Uôod¡e ùNnRp.

3 úRûYVô] EVWjÕPu ‘P’ ApXÕ ‘S’

¥WôlþI NUUhPjÕPu AûUjRp

4 I .W.C. p úRôt\j§p Ïû\TôÓLs Es[Rô?
G] N¬TôojRp.

5 YôhPo ¡[ôù^h Utßm ¥WôlþI 1:1

£ùUih LXûY«p úRônjÕ GÓjR
NQpL«ß §¦jÕ CûQjÕ,
©[xúPed Utßm ©[x ûTlþEPu
CûQjRp.

6  YôhPo ¡[ôù^hþu úVôd TôLjÕPu
©[x ûTlþI CûQjRp.

7 CPÕ Utßm YXÕ TdLj§p
@×hùWvhþI TPj§Ûs[T¥
CûQjRp.

8 ©[xúPedþdÏ ¿¬ûQl× RÚRp.

9 ¿¬û]l©û] N¬TôojRp.

TôÕLôl× (Safety)

• ¡[ôù^hþI LY]jÕPu ûLVôÞRp.

• ¥WôlþI N¬Vô] UhPjÕPu ¨ßÜRp.

• RûW«p Ïû\kRThN YôhPjÕPu
AûUjRp.

Fig 1

PB
N
24

12
8Z

1

Indian water closet with H.L.F.C

Ck§V YûL EWC- I ¨ßÜRp (Installation of EWC)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  UhPlTÓjÕRp
•  A[®ÓRp
•  Ï±«ÓRp
•  ©û]jRp
•  ùTôÚjÕRp
•  CûQjRp
•  úNô§jRp.

1 EWC ùTôÚjR CPjûR úRokùRÓjRp

2 TPj§p Es[T¥ EWCþI RûW«u úUp
ùTôÚjÕRp þ (Fig 1)

3 TPj§p LiÓs[T¥ @©[xμe
ë²hþI ÑYt±p ùTôÚjÕRp.
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Fig 1

4 ©.®.£. ùTuh Utßm ©.®.£ ûTl
ER®ÙPu E.W.C EPu CûQl× RÚRp.

5 @©[x ûTlþI EWCþu úVôdTôLj§p JÚ
Øû]Ùm Utù\ôÚ Øû] @©[μe ùPed
A¥lTÏ§ EPu CûQjRp. (Fig 2)

6 @©[xμe £vPou Utßm E.W.C.þp
GúRàm L£Ü Es[Rô GuTûR úNô§jRp.

7 ºh Utßm LYo ùTôÚj§ UhPm
N¬TôojRp. (Fig 3)

TôÕLôl× (Safety)

1 ¡[ôù^hLû[ ªLÜm LY]ØPu
ûLVôÛRp.

2 CPj§tÏ RÏkRôt úTôp ¥WôlLû[
úRokùRÓjRp.

3 RûW«p Ïû\kR ThN YôhPUô]Õ
RÚRp.

Fig 2
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.94
©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

YôhPo ÁhPo, Tôj Pl, úaih Yôx úT£u, YôhPo ¡[ôùNh
ë¬]p, £ed TWôU¬jRp Tt±V ùNVp ®[dLm(Demonstrate maintenance of
Water Meter, Bathtub, Handwash Basin Water Closet, Urinal & Sink etc)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  YôhPo ÁhPo ùNVpTôh¥û] N¬TôojRp
•  Nô²P¬ ©h¥eL°u ®¬NpLû[ úNô§jRp
•  CûQl×L°u ¿odL£®û] N¬ùNnRp
•  NUUhPm, HoùYuh CûQl× úNô§jRp
•  ©[xúPed ¿¬ûQl× N¬TôojRp
•  YôhPo ¡[ôùNh ºh Utßm LYo NôõTôôójRp.

T«tßSo YôhPo ÁhPo, TôjPl, úauh Yôx úT£u YôhPo ¡[ôùNh,
ë¬]p Utßm £ed B¡VYtû\ Lôi©jÕ TWôU¬l× Tt± ùNVp ®[dLm
RÚRp. CRtÏ T«t£ Gi 1.10.92 Utßm 1.10.93 TôojÕ ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 YôhPo ÁhPo (Water Meter)

1 CûQl×L°p ¿o L£®û] N¬TôojÕ
L£ÜLû[ N¬ùNnRp.

2 Øû\Vô] ùNVpTôh¥û] N¬TôojÕ,
TÝÕ ¿d¡ N¬ùNnRp.

2 TôjPl (Bath tub)

1 KYo @×ú[ô ¿oUhPjûR N¬TôojÕ
ªd^o úPlþLû[ êÓRp.

2 ÑjRUôL Es[Rô GuTûR
Eß§lTÓjÕRp, YÝdÏRûX R®odL
GlùTôÝÕm ÑjRlTÓj§ ûYjRp.

3 YôxúT£u  (Wash basin )
1 ©pXo úPl Utßm £.©. úYvh

Ll°eþLû[ B£h ùLôiÓ
ÑjRlTÓjRdáPôÕ, Hù]²p £.©.
úLôh¥e Utßm ¡ú[£e B]Õ
Tô§lTûPÙm..

2 Tôh¥p ¥Wô©û] ºWô]
CûPùY°«p ÑjRlTÓjÕRp.

4 YôhPo ¡[ôùNh  (Water closet )
1 ªÚÕYô] Utßm ¿ojR LûWNûX

TVuTÓj§ ÑjRlTÓjÕRp..

2 ¥WôlL°p Es[ YôhPo ºpþI
TôÕLôdL Li¥lTôL G§oY¥ÏZôn
ùTôÚjR úYiÓm.

3 Ho ùYuh LÜpþp ©.®.£. ùUv
ùLôiÓ êPúYiÓm. Hù]²p
T\ûYLs áÓ LhÓRp Utßm ùLôÑ
EtTj§ûV RÓdL.

5 ë¬]p (Urinal)

1 £.©. v©WhPo-þLû[ A¥dL¥ ÑjRm
ùNnRp úYiÓm.

2 ÑLôRôW NôR]eL°p ¿o CûQl×dÏ
ùUu¿o TVuTÓjRúYiÓm
CpûXùV²p Lû\Ls Utßm
T¥YeLs HtTÓm.

6 £ed (Sink)

1 £edþu vTÜhþI A§L EVWj§p
ùTôÚjRdáPôÕ Hù]²p ¿o
ùR±dÏm.

2 AlÛNu ©h¥eÏL°p CÚkÕ AÑjR
¿ûW (úYvh YôhPo) úSW¥VôL
CuvùTd`u úNmTÚdÏ CûQl×
RWdáPôÕ.

3 úYvh YôhPoþI LpXõ úNmTÚPu

CûQdL úYiÓm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.95
©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

YôhPo ÁhPo, Tôj Pl, úaih Yôx úT£uB¡VYtû\ úNôRû]
ùNnÙm ®Rm Tt±V ùNVp ®[dLm(Demonstrate testing of water meter, bathtub,
handwash basin)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ©h¥eÏL°p CÚdÏm ûTl CûQl×Lû[ LiP±Rp
•  LiP±kR CPeL°p Ï±ÂÓ ùNnRp
•  ¿odL£Üs[ CPeLû[ LiP±kÕ TÝÕ¿dLm ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ©[mTo åp¡h - 1 No.

ETLWQeLs / CVk§WeLs Equipments

Machines

• LmlùWNo - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• úNôl B«p          - úRûYVô] A[Ü
• §Wh ºp

ùTôÚhLs           - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 ùRôPo× Atß úTô] ûTl CûQlûT
LiP±kÕ N¬VôL CûQjRp

2 §hPj§u AÜhùXh CûQlûT êÓRp

3 CuùXh TÏ§«p Ho LmlùWNûW ûTl
CûQlûT HtTÓjÕRp

4 YôÙûY ùNÛjÕmúTôÕ NlRjûR áokÕ
LY²jÕ HúRàm ANôRôWQUô] NlRm
HtTÓm CPj§û] LiP±Rp

5 PSI AÝjRjÕPu Lôtû\ 15 ØRp
20 ¨ªPeLÞdÏ ûTlþp ¨ûX
¨ßjR úYiÓm.

5 YôÙ L£Üs[ CPjûR LiP±kÕ Ï±ÂÓ
ùNnRp

ûTlþu úUp Ï±ÂÓ ùNnVlThP
L£Üs[ TÏ§ (In the leaking point may

be on pipe)

1 AÝjRf úNôRû]dÏ Øu©u
©h¥eÏLû[ ©¬jùRÓjÕ ×§VRôL
ùTôÚjRlTPúYiÓm.

©h¥eÏL°u ÁÕ Ï±ÂÓ
ùNnVlThP L£Üs[ TÏ§ If the leak-

ing point may be on fitting

1 Ï±l©hP ©h¥eÏLû[ ©¬jùRÓjÕ
×§VûR ùTôÚjÕRp

2 R[oÜs[ ©h¥eÏLs

3 ©h¥eÏLû[ RÏkR §Wh ºp ùTôÚhLs
TVuTÓj§ Cßd¡ CûQl× RÚRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.96
©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

UûZ¿o Utßm Y¥Lôp ûTl §hPm Tt± ùNVp ®[dLm (Demonstrate
rain water and drainage pipe system)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  ùUhPp `ôl Ø¥®p UûZ ¿o LhPoLs ¨ßÜRp
•  LhPoLÞdÏ ©.®.£. ûTl CûQl× RÚRp
•  ûTlL°u A¥ Øû]«p ûTl `ø ùTôÚjÕRp.

úRûYVô] ùTôÚhLs Requirements

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ùUN¬e úPl - 1 No.

• Ñj§Vp, £Np, hWYp - 1 No.

• UôohPo úTu, YhÓdÏiÓ - 1 No.

• UiùYh¥, WôYp _mlTo - 1 No.

• Lôp¡e åp, WNUhPm - 1 No.

• ×ú[ô úXml, UhPlTXûL - 1 No.

• YôhPo ¥ël ùXYp - 1 No.

NôR]eLs / CVk§WeLs Equipments

Machines

• ¥¬pXõe ùU£u - 1 No.

• úUN]¬ ©h - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ©.®.£. ûTl 6 " - úRûYVô] A[Ü
• ©.®.£. ûTl `÷ - úRûYVô] A[Ü

• vYôu ùSd ûTl - úRûYVô] A[Ü
• Bl ùNh ûTl        - úRûYVô] A[Ü
• EúXôLjRLÓ, LhPo  - úRûYVô] A[Ü
• ¡[ôm×,       - úRûYVô] A[Ü
• NôpYuh £ùUuh,

ùYuh LÜp       - úRûYVô] A[Ü
• úPôo ¡Wôv, Y CRW

TX       - úRûYVô] A[Ü
• §Wh ºp ùTôÚhLs- úRûYVô] A[Ü
• NQp, LôÃVm, úPôo

ùTih       - úRûYVô] A[Ü
• úPôo ¼, ©ù[«u

ùTih         - úRûYVô] A[Ü
• ©ù[«u ¼, LôXo   - úRûYVô] A[Ü
• LhÓUô] ùTôÚhLs- úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : UûZ¿o ÏZôn ¨ßÜRp ( Measure and marking of rain water pipe

(Fig 1)

Fig 1

PB
N2

51
39

J1

1 ûTl©u ûUVd úLôhûP A[kÕ NôdÏd
úLôh¥u êXØm çdÏdÏi¥u êXØm
Ï±jRp.

2 ûTl ùTiÓ, `ø ØRXô]ûYL°p
LiÔdÏl ×XlTPdá¥V Ïû\TôÓLs
Es[]Yô G] Ï±jRp.

3 úRûYVô] ¿[j§p ©WôdùLhÓLû[l
ùTôÚjRp.

4 ûTl ùTiÓ ûTl Esú[ ùTôÚjRlTÓm
A[®û]Ùm ̀ ø RûW UhPj§tÏ 50 ªÁ
úUúX Ïû\kR ThNm CÚdÏm GuTûRÙm
LÚj§p ùLôiÓ ûTlL°u A[ÜLû[
GÓjRp.

5 ûLl©¥f ÑYt±p ùTi¥u (Yû[Ü)
ùY°®hPûR ®P Ntß ùT¬V Õû[ûV

HtTÓjRp.
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6 1:2:4 ®¡R LôeÃh êXm Õû[«p

ùTiûPl ùTôÚjRp.

7 LôeÃhûP CßL ®ÓRp.

8 ùTi¥u A¥l×\j§XõXõÚkÕ ÏZôûV
CûQjRp

9 ©WôdùLhLû[j R[oYôLl ùTôÚjÕRp

10 ûTldÏ `øûYÙm, ©WôdùLhûPÙm
ùTôÚjÕRp.

11 ©[mTôl ùLôiÓ ÏZô«u ùSÓdÏj
RuûUûV úNô§jRp.

12 UûZ¿o ûTlþI Y¥Lôp ûTl
CûQl×Pu CûQjRp

13 ¿odL£ÜLû[ úNô§jRp.

TôÕLôl× (Safety)

• ûTl ùTôÚjÕm úTôÕ Eß§VôLÜm,
ùNeÏjRôLÜm CÚdÏmT¥ ùTôÚjÕRp.

• CuùXh ûTl B]Õ úUtáûW
UhPj§tÏ NUUôLÜm ApXÕ
RôrYôLÜm CÚjRp

• ûTlL°u Eh×\j§p Lh¥Pd L¯ÜLs
CÚdLáPôÕ.

Y¥Lôp ûTl §hPjûR AûUjRp (Fixing of Drainage Pipe System)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V A±Üj §\uLs
•  YûWTPj§p Es[T¥ A[Ü Ï±ÂÓ ùNnÕ Uôod¡e ùNnR ûTlþLû[ ùTôÚjÕp
•  ûTl Utßm ©h¥eÏLû[ CûQjRp
•  CûQl×Lû[ N¬TôojRp.

1 ûTl úYûX AûUl©u
ûUVdúLôh¥û], ÑYt±p, A[kÕ
Ï±jRp. (Fig 1)

5 ¨oQ«dLlThP CûPùY°«p
Lh¥PeL°p ©WôdùLhLû[ ùTôÚjRp.
(Fig 2)

2 Y, ùTiÓ úTôu\ ©h¥eL°u
¨ûXLû[d Ï±jRp.

3 ûTl Utßm ©h¥eL°p, LiÔdÏl
×XlTPdá¥V Ïû\TôÓLs Es[]Yô
G] úNô§jRp.

4 ©h¥eLÞPu CûQdLdá¥V, ûTl
úYûXdLô] A[ÜLû[, NôdùLh¥às
ÖûZdLdá¥V A[ÜLû[Ùm úNojÕ
GÓjRp.

6  ûTl úYûXdLô] ûUVd úLôh¥p,
Lh¥Pj§p ùTôÚjRlThÓs[
©WôdùLhL°u ER®ÙPu ûTlûVÙm,
©h¥eLû[Ùm RtLôXõLUôL ûYjRp.

7 JqùYôÚ ûTlþm NôdùLh¥às
ØÝûUVôL ÖûZkÕs[Rô GuTûR
Eß§lTÓjRp.

8 £±V Bl× (A) úTd¡e TVuTÓj§
CûQlûT ûUVlTÓjÕRp (Fig 3)
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9 ûTlþûVÙm ©h¥eÏLû[Ùm,
A¥l×\j§XõXõÚkÕ, LôÃVm, £ùUih
UôohPo TVuTÓj§ CûQjRp.

10 ©WôdùLhLû[ CßdÏRp

11 £ùUih CûQlûT CßLf ùNnRp.

12 L£Ü Ï±jÕ úNôRû] úUtùLôsÞRp.

TôÕLôl× (Safety)

• TÝRûPkR LÚ®Lû[ TVuTÓjRdáPôÕ

• ¡[ôm×Lû[ R[oYôL ùTôÚjRdáPôÕ.

• ùNeÏjÕ ûTl CûQl×Ls

ùNeúLôQj§tÏ ùTôÚjÕRp.

• ÕpXõXõV YôhPjÕPu ¡ûPUhP

ûTlþLû[ ¨ßÜRp. (Fig 4)

• CûQl×Lû[ ØÝYÕm N¬TôojRp.

• 4 úY, 3 úY,  Y ùTih Utßm ùTih

B¡VYtû\ úPôo ©h¥tÏ

ùTôÚjÕYRtÏ Øu TVuTÓjRXôm.

• CûQl×Ls Aû]jûRÙm ØÝYÕUôL

N¬TôodLÜm.

Fig 4
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.10.97
©[mTo (Plumber)  þ YôhPôó Nlû[ §hPm (Water Supply System)

LuºpÓ ©[xμe £vPouþ I ¨ÛÜRp (Installation of concealed flushing
cistern)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
• LuºpÓ ©[xμe £vPou-I ÕûQlùTôÚhLÞPu ùNnùTôÚhLû[Ùm
RVôoTÓjÕRp

• LuºpÓ ©[xμe £vPou-I ¨ßÜRp
• ©[xμe £vPou I E.W.C-dÏ CûQjRp
• LuºpÓ ©[xμe £vPou--I úNô§jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ûTl ¬uf - 1 No.

• ùUN¬v v¼p úPl - 1 No.

• v©¬h ùXYp - 1 No.

• YôhPo Tml©ú[Vo - 1 No.

• vÏÚ vúT]o - 1 No.

• Ñj§Vp - 1 No.

• £Np úLôpÓ ©[ôh - 1 No.

• UôohPo úTu - 1 No.

• ùLôÛß - 1 No.

NôR]eLs / CVk§WeLs Equipments

Machines

• úaUo ¥¬pXõe ùU£u - 1 No.

• ÑYt±p Lô¥ùVÓdÏm CVk§Wm- 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• LuºpÓ ©[xμe £vPou
- úRûYVô] A[Ü

• IúWôl©V YûL YôhPo
¡[ôù^h - úRûYVô] A[Ü

• §WhÃºp ùUh¼¬Vpv
- úRûYVô] A[Ü

• £ùUih        - úRûYVô] A[Ü
• Nu] UQp      - úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh     - úRûYVô] A[Ü
• úadLô ©ú[Ó      - úRûYVô] A[Ü
• J«h £ùUih      - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 LuºpÓ ©[xμe £vPou -- I Aû]jÕ
ÕûQlùTôÚhLÞPu HúRàm
TÝûPkÕs[Rô GuTRû] ØÝYÕm
N¬TôojRp

2 N¬Vô] ûLdLÚ®Ls Utßm
ùNnùTôÚhLû[ úRokùRÓjRp

3 _ôlºh - I TôojÕ Uô§¬ TPm YûWRp
(Fig 1)

4 ùNeLp ÑYt±p LuºpÓ ©[xμe
£vPou ¨ßÜYRtÏ Ht\Yôß Ï±jRp

5 ÑYt±p Lô¥ GÓdÏm CVk§Wm, ThûP
££p, TkÕRûX Ñj§Vp ApXÕ úaUo
¥¬pXõe ùU£u TVuTÓj§ Õû[«ÓRp.

6 Yôp ûPh ©[dLhûP úTd¡e ùNnÕ
Yôp ©WôdùLh ùTôÚjÕRp. (Fig 2)

7 Yôp ©WôdùLh p LuºpÓ ©[xμe
£vPjûR ̈ ßÜRp. (Fig 3)

8 IúWôl©V YûL YôhPo ¡[ôù^h -dÏ
LuºpÓ ©[xμe £vPou «XõÚkÕ
©[x ûTl ùTôÚjÕYRtÏ Ï±ÂÓ
ùNnRp
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9 Nu] TtLs EûPV úadNô ©ú[Ó
ApXÕ ûTlLhPo TVuTÓj§ Ï±ÂÓ
ùNnR A[®tÏ ©[x ûTl - I
Õi¥jRp (Fig 4)

10 ÑYt±p Es[ ûTl Øû]«p ÖûZYRtÏ
HÕYôL ©[xûTl Øû]l TÏ§ûV
N¬ÜTÓjÕRp (Fig 5)

11 ©[ôxûTl - I £vPou XôdSh EPu
RÏkR N¬Vô] ûLdLÚ®Lû[ TVuTÓj§
CûQjRp (Fig 6)

12 ùNeLp ÑYt±p ©WvThPu ûaÜ£e
¨ßÜYRtÏ Ï±ÂÓ ùNnRp

13 40 ªÁ Õû[ûV ¥¬pXõe ùU£u ùLôiÓ
HtTÓj§, ©Wx©hPu - I N¬Vô]
¨ûX«p ùTôÚjÕRp.

14 GkR®R Yû[Üm Utßm ÑÚdLØm
CpXôRT¥ úTd ShûP ûPh ùNnÕ
ThPu ûaÜ£v - I ¡°l ùNnRp

15 £vPou EhTÏ§«p CuùXh YôpûY
Ah_vh ùNnÕ ¿oUhPjûR TWôU¬jRp.

16 IúWôl©V YûL ¡[ôù^h úTu - I
CûQjÕ ºh Utßm LYo - I
ùTôÚjÕRp.

17 TÜp CûPùY°«p YôhPo ×ìl
£ùUih ApXÕ J«h £ùUih
ùLôiÓ ºXõe ùNnRp (Fig 7)

18 Gq®R ¿odL£Üm CpXôRT¥ ©[xμe
£vPou CVdLjûR N¬TôojRp.

19 úYûX ùNnR CPjûR ÑjRlTÓj§,
úYûXûV Ø¥jRp.

TôÕLôl×:

©[xμe £vPou Utßm YôhPo
¡[ôù^h úTu - I LY]jÕPu ûLVôÞRp
IúWôl©V YûL YôhPo ¡[ôù^h
NmUhPjÕPu Es[ûR v©¬hùXYp
ùLôiÓ N¬TôojRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.98
©[mTo (Plumber) þ Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending and
Systems of Water Supply)

ùTi¥e ùUμu TVuTÓj§ ûTlLû[ ùTih ùNnRp Tt±V ùNVp
®[dLm(Demonstrate bending of Pipes in bending machine)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  _õ.I ûTlLû[ Yû[lTRtÏ RVôoTÓjÕRp
•  ûTlLû[ Yû[lTRtÏ ùTi¥e ùUμuLû[ RVôoTÓjÕRp(úTôôóhP×p
úaih BlTúWhPh ûTl ùTiPôó Utßm ûahWôXõd)

•  ûTl ùTiPo TVuTÓj§ _õ.I. ûTlLû[ Yû[jRp
•  N¬Vô] úLôQj§p ûTl Yû[kÕs[ûR N¬TôojRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• TkÕ RûX Ñj§Vp - 1 No

• v¼p úPl/ìp - 1 No

• êûXUhPm - 1 No

• Nôlh úaUo - 1 No

• Uôod¡e åp - 1 No

NôR]eLs / CVk§WeLs (Equipments

Machines)

• úTôoP©p ùTu¥e ùUμu - 1 No.

• ûa¥WôXõd ùTu¥e ùUμu
EPu Aû]jÕ ETLWQeLs - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ùPm©ú[h - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I, ûTl

(12 ª.Áþ75ª.Á)
ÜhPu ©[d - úRûYVô] A[Ü

• EXokR Nu] UQp
• ûa¥WôXõd

B«p               - úRûYVô] A[Ü
• Uôod¡e Á¥Vô   - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : úTôoP©p úaih BlTúWhPh ûTl ùTuPo

1 ûTlþu Øû]Ls ùNeúLôQUôL ©£o
CpXôUp Es[ûR úNô§jRp. Yû[®u
ûUVjûR A[kÕ Ï±jRp. (Fig 1)

2 ûUVd úLôh¥XõÚkÕ Yû[Ü ÕYeÏm
Utßm Ø¥Ùm CPeLû[ Ï±jRp.(Fig 2)

3 ûTl ùTu¥e ùNnV ûTl ùTuPûW RVôo

ùNnRp.

4 ùUμu RûW«p N¬VôL T§kÕs[Rô
GuTûR Eß§ ùNnRp.

Yû[dÏm úTôÕ ùUμu N¬VôL
¨ û X ¨ ß j R l T h Ó s [ û R
Eß§lTÓjÕRp.

5 ûTlþùTuPoþdÏ Ht\ ûTlþI
úRokùRÓjRp

6 ûTlþùTuPo Aû]jÕ CûQl×
ùTôÚhLÞPu Es[Rô GuTûR
úNô§jRp (Fig 3)

7 ûTlþu A[ÜdÏ ùTôÚjRUô] TôoUo
Eh×\j§p ùTôÚjÕRp.

8 ùUμ²u XõYo ûLl©¥ûV AÝjRm
ùLôÓjÕ AÝjÕRp.

ùTu¥e ùUμàdÏ ºWô] AÝjRm
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ùLôÓjRp

9 úRûYVô] úLôQj§tÏ ûTlþI ùTuh

ùNnRp.

10 Yû[jR ûTlLû[ úNôRû] ùNnRp

11 ùPm©ú[h TVuTÓj§ ûTlþu úLôQm
Utßm BWj§û] úNô§jRp  (Fig 4 & Fig 5)

TôLeLs

1 ¥ôõTô«h vúPih

2 ûTl vPôl ÄYôó 3 úai¥p ApXÕ ÄYôó

4 CuûNh @TôôóUôó

ùNnV úYi¥V úYûX 2 : ûa¥WôXõd ùTu¥e ùUμu RVôoTÓjÕRp

1 ùUμû] ùTôÚjÕYRtLô] CPjûR
úRokùRÓjRp

ûTlþdÏ Ht\ Cu]o Utßm úTd
TôoUûW RVôoTÓjÕRp

2 TôoUûW ùU£²p ùTôÚjÕRp

3 ©W`o ¬Äv YôpûY §\kÕ ûYjRp

4 Cu]o TôoUûW ùTôÚjÕRp

5 ûTlþI N¬Vô] CPj§p ùTôÚjÕRp

6 úTv ©ú[hþI N¬Vô] Õû[«p ûYjÕ
êÓRp

7 ©W`o ¬Äv YôpûYþI ê¥ ûYjRp

8 BlTúWh¥e XõYûWþI úUÛm, ¸Ým
AÝjÕRp

ûTl B]Õ ùTih HtTÓm YûW
AÝjRUô]Õ RWlTÓRp

9 Cu]o TôoUo B]Õ 75 ª.Á YûW Uôt±
AûUjÕd ùLôs[dá¥VÕ. (Fig 1A,1B, 1C,

1D, 1E & 1F)

• Cu]o TôoUo

• úTd TôoUo

• ûa¥WôXõd Wôm

• ©W`o ¬Äv YôpÜ

• BlTúWh¥e XõYo

• ©Çh vÏÚ

• úTv ©ú[h

10 BlTúWh¥e XõYûWþI úUÛm, ¸Ým
AÝjÕYûR ¨ßjÕRp.

úRûYVô] úLôQm, Yû[Ü
¡ûPdÏm YûW ùNVpØû\ûV
ùRôPÚRp
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11 úRûYVô] ùTuh ¡ûPjRÜPu ©W`o
¬Äv YôpûYþI §\jRp

12 úTv ©ú[hþI §\kÕ ùTu¥e ùUμ²p
CÚkÕ ûTlþI ùY°úVtßRp

13 ùPm©ú[h TVuTÓj§ ûTlþu

úLôQjûR NôõTôôójRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.99
©[mTo (Plumber) þ Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending and
Systems of Water Supply)

TX®RUô] ®hPØs[ _õ.I ûTlþLû[ TX®RUô] úLôQj§p
Yû[jRp (Bend G.I. Pipe of different diameter in different angle)

T«t£ Gi 1.6.34 dLô] ùNnØû\ûV ©uTt\Üm

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.100
©[mToþ (Plumber) Yû[jRp Utßm YôhPôó  Nlû[ §hPm (Bending and
Systems of Water Supply)

_õ.I ûTlþLû[ YûWTPj§p Ï±l©hP A[ÜLÞdÏ Ht\T¥
Yû[jRp(Bend G.I. Pipe as per drawing and measurement)

T«t£ Gi 1.6.34 dLô] ùNnØû\ûV ©uTt\Üm
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.101
©[mTo (Plumber) þ Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending and
Systems of Water Supply)

ùYqúYß ®hPm ùLôiP ©.®.£ ûTlþI ùYqúYß úLôQj§p
EXokR UQÛPu ùYlTlTÓj§ Yû[jRp(Bend PVC pipe of different diameter
in different angle with dry sand by heating)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ©.®.£ ûTlþI ùTi¥e ùNnYRtÏ RVôoTÓjÕRp
•  ©.®.£ ûTlþI ùTu¥e ùNnÙm ùTu¥e ùUμû] RVôoTÓjÕRp
•  ùTu¥e ùNnØû\ûV ®[dÏRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : KYu TVuTÓj§ Yû[jRp

Fig 1

PB
N
25

13
5H

1

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• TôÕLôl× LiQô¥Ls - 1 No

• ØLdLYNm - 1 No

• ùYlTm RôeÏm ûLÙû\ - 1 No

• v¼p Üp, El× Lô¡Rm - 1 No

• ùUN¬e úPl - 1 No

• úadNô - 1 No

• UW Ñj§Vp - 1 No

ETLWQeLs / ùTôÚhLs (Equipments /
Materials)

• aöh Lu - 1 No

• ©.®.£ ûTl Lh¥e ùUμu - 1 No

• ©.®.£ ûTl ùTi¥e ÍhPôóLs - 1 No

• ùTuh v©¬e 25 ª.Á - 1 No

• ©.®.£  25 ªÁ ∅ - úRûYVô] A[Ü

1 ©.®.£ ûTlþp ùYlTUQûX ¨Wl©
ARû] ÑÚdLªpXôUp Yû[jRp.

2 KYû] 425 ¥¡¬ F (281.3 ¥¡¬ C)þdÏ
ùYlTlTÓjÕRp.

3 ùYlTTÓjRlTP úYi¥V UQûX
Yû[dLlTPúYi¥V ûTlþEsú[
¨Wl×Rp.

4 KYu úNl ¥xþp UQûX ùLôh¥ KY²p
ûYjRp.

5 ùYlTlTÓj§V UQûX TôÕLôlTôL
(Fig 1)þp Es[T¥ ¨Wl×Rp.

6 úRûYVô] A[®tÏ ûTlþI ùUÕYôL
Yû[jRp.

7 ¨Wl©V UQûX ùY°úVt± (Fig 2)

Es[T¥ ûTlþI Ï°WfùNnRp.
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ùNnV úYi¥V úYûX 2 : úao ¥ûWVo ApXÕ aöhLu TVuTÓj§ Yû[jRp

Fig 2

PB
N
25

13
5H

2

1 ©.®.£ ûTlþLû[ Yû[lTRtÏ §hPªhP
A[ÜLÞdÏ A§LUôL CWiÓ ApXÕ
êuß AeÏX çWj§tÏ UQûX
¨Wl×Rp.

2 Yû[lTRtÏ §hPªhP CPj§p
Øt±Ûm ºWôL ùYlTlTÓjRp

3 ûTlþI ùUÕYôL Yû[jRp,
úRûYlThPôp A§L ùYlTm RÚRp

4 Yû[jR©u UQûX ùY°úVt± ûTlþI
Ï°W ®ÓRp.

TôÕLôl× (Safety)

• Lôtú\ôhPUô] CPj§p ùTu¥e
ùNVpØû\ûV LûP©¥jRp

• GlúTôÕm TôÕLôl× BûPûV
TVuTÓjÕRp

• TôÕLôl× LiQô¥ûV A¦Rp

• G¬Ùm ©Zm× ApXÕ A§LlT¥Vô]
ùYlT¨ûX«p ûTlþI GdvúTôv
ùNnVdáPôÕ. (Fig 1)
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.102
©[mTo (Plumber) þ Yû[jRp ó Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending and
Systems of Water Supply)

£.I ûTl Lh¥e Utßm CûQjRp Tt±V ùNVpØû\
®[dLm(Demonstrate process of C.I. pipe cutting and joining)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  úLvh IVou ûTlþI Õi¥dL úRûYVô] ûLdLÚ®Lû[ AûPVô[m LôÔRp
•  YûWTPj§u T¥ úLôÓLs YûWRp
•  úLvh IVou ûTlþLû[ Õi¥jRp
•  úLvh IVou ûTlþLû[ CûQjRp.

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.103
©[mToþ (Plumber) Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending
and Systems of Water Supply)

ùYqúYß ©¬ÜL°p Es[ L¯Ü ¿o ûTlLÞdÏ £.I ûTl
ùTôÚjÕR-Xõu ùNVpØû\(Process of C.I. pipe fitting for waste pipe line in different
section)

T«t£ Gi 1.6.32 Utßm 1.6.42 dLô] ùNnØû\þI ©uTt\Üm

T«t£ Gi  1.10.96  dLô] ùNnØû\þI ©uTt\Üm
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.104
©[mTo (Plumber) þ Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending and
Systems of Water Supply)

ùY°×\ Nô«pûTlLû[ ùTôÚjÕm ùNVpØû\(Employ Process of fixing of
external soil pipe)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  YûWTPjûR T¥jÕ A±Rp
•  YûWTPj§u T¥ úYûX ùNnÙm CPj§p A[kÕ Uôo¡e ùNnRp
•  HtL]úY ¨ßYlThP ûTl ûX²p ¥Wôl CûQjRp
•  ûTl ûXuþI N¬TôojÕ úNô§jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ùUN¬e úPl - 1 No.

• UiùYh¥ - 1 No.

• ùLôÛÚ - 1 No.

• UôohPôó úTu - 1 No.

• YhÓdÏiÓ - 1 No.

• WNUhPm - 1 No.

• UhPlTXûL - 1 No.

• YôhPo ¥ël ùXYp - 1 No.

 ùTôÚhLs (Materials)

• ©.®.£ ApXÕ £.I. ûTl
- úRûYVô] A[Ü

• §¬ L«ß - úRûYVô] A[Ü
• NQp L«ß - úRûYVô] A[Ü
• DVm - úRûYVô] A[Ü
• £ùUih - úRûYVô] A[Ü
• NôpùYuh, £ùUuh

LÚeLp _pXõ - úRûYVô] A[Ü
• Nu] (ûTu) - úRûYVô] A[Ü
• Btß UQp - úRûYVô] A[Ü
• úPôo ùTuh - úRûYVô] A[Ü
• úPôo ¼ - úRûYVô] A[Ü
• ©ù[«u ùTuh - úRûYVô] A[Ü.
• ©ù[«u ¼, LôXo  - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

Fig 1

PB
N2

51
38

H1

VENT PIPE

VENE COWL
SOIL PIPE

PLUMBING WORK OF ONE PIPE SYSTEM

1 ûTl ûXuLû[ LiP±Rp (Fig-1)

2 HtL]úY ¨ßYlThP ¥WôlLÞdÏ
ûTlûXu ùLôÓdL A[kÕ, Uôod¡e
ùNnRp.

3 úRûYVô] ùNn ùTôÚhLû[
RVôoTÓjÕRp

4 ¥Wôl AÜhùXh ûTlLû[ úRûYVô]
úNmToL°p CûQjRp. (Fig-1)

YûWTPj§p Es[T¥ úRûYVô]
úNmToL°p ©h¥eLÞPu
CûQjRp (Fig 2)

5 ûTl©e §hPjûR N¬TôojRp

Es[Ytû\ ùLôiÓ úNô§jRp:
YôNû], ×ûL, APoYôNm Ri½o
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TôÕLôl× (Safety)

• TÝRô] ûLLÚ®Lû[ TVu
TÓjRdáPôÕ.

• Aû]jÕ ®RUô] ©h¥eÏLs
ùTôÚj§Ùm ùNVpTôh¥tÏ Øu×
úNô§dL úYiÓm.

• Uôod¡e N¬VôL Es[ûR
Eß§lTÓjÕRp.

• TÓdûL YNj§p ¨ßYlTÓm
ûTlûXuLs N¬Vô] YôhPm Es[ûR
Eß§lTÓjÕRp.

• Aû]jÕ CûQl×LÞm SuÏ
Ø¥dLlTh¥ÚjRp.

• YôhPo ¡[ôùNhLs NUUhPjÕPu
ùTôÚjRlThÓs[ûR N¬TôojRp.

• CûQl×Lû[ ØÝYÕm N¬TôojRp.

Fig 2

PB
N
25

13
8H

2
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.105
©[mTo (Plumber) þ Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending and
Systems of Water Supply)

UûZ¿o LhPo AÜhùXh Utßm RûWR[j§tLô] ûTlLû[ ¨ßÜRp
ùRôPoTô] ùNVpØû\ ®[dLm(Demonstrate Process of fixing of rain water gutter
outlet and ground pipe)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  T¦Uû]L°u Ø¥®p UûZ¿o LhPoLû[ ¨ßÜRp
•  LhPoLÞdÏ ©.®.£ ûTl CûQl× RÚRp
•  ûTl L°u Ø¥®p RûWR[j§p ûTl `ø ùTôÚjÕRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ùUN¬e úPl - 1 No

• Ñj§Vp - 1 No

• £Np - 1 No

• ùLôÛß - 1 No

• UôohPo úTu - 1 No

• vÏÚ ¥ûWYo - 1 No

• WNUhPm - 1 No

• YhÓdÏiÓ - 1 No

• UiùYh¥ - 1 No

• WôYp _mTo - 1 No

ETLWQeLs / CVk§WeLs (Equipments

/ Machines

• ¥¬pXõXõe ùUμu - 1 No

• úUN]¬ ùRôh¥Ls - 1 No

ùTôÚhLs (Materials)

• ©.®.£ ûTl 6" - úRûYVô] A[Ü
• ©.®.£ ̀ ø ùSd - úRûYVô] A[Ü
• ©.®.£ vúYu ùSd

BlùNh - úRûYVô] A[Ü
• ùUhPp ºh - úRûYVô] A[Ü
• ºh LhPo
• ¡[ôm×, £ùUuh - úRûYVô] A[Ü
• UQp - úRûYVô] A[Ü
• Ad¬úLh (LÚeLp _pXõ)

- úRûYVô] A[Ü
• NôpùYih

£ùUih - úRûYVô] A[Ü
• ©.®.£ ùTuh - úRûYVô] A[Ü
• ©WôdùLh - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : UûZ¿o LhPo Utßm ¡WÜih YôhPo ûTlLû[
¨ßÜRp ùRôPoTô] ùNVpØû\ ®[dLm

ùNnV úYi¥V úYûX 2:  UûZ¿o LhPo ¨ßÜRp

1 T¦Uû]«u Ø¥®p, áûW«p UûZ¿o
LhPo AûUjRp

2 ùUhPp `ôl Ø¥®p UûZ¿o
LhPoLû[ ùTôÚjÕRp

3 UûZ¿o ûTl AûUl©u ûUVd
úLôh¥û] A[kÕ Ï±jRp

4 UûZ¿o LhP¬u AÜhùXh TÏ§«p
ûTl CûQl× RÚRp.

5 úRûYVô] CûPùY°«p ©WôdúLh
ùTôÚj§ ûTl CûQl× ùLôÓjRp

6 UûZ¿o LhP¬u A¥lTÏ§«p ûTl
CûQl× RÚRp

7. ûTl ûXu ùNeÏjRôL Es[ûR ©[mTôl
TVuTÓj§ úNô§jRp (Fig 1)
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Fig 1

PB
N2

51
39

H1

BATTEN

SWAN NECK PIPE

TôÕLôl× (Safety)

• Aû]jÕ CûQl×LÞm ©h¥eLÞPu
N¬VôL CûQl× ùLôÓdLlThÓs[ûR
N¬TôojRp

UûZ¿o ûTl ûX²u Ø¥®p
A¥lTÏ§«p Li¥lTôL ûTl ̀ ø
Yô]Õ CûQdLlTPúYiÓm.
úUÛm RûWUhPj§XõÚkÕ 50 ª.Á
EVWj§p CÚdLúYiÓm.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.106
©[mTo (Plumber) þ Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending and
Systems of Water Supply)

úYvh ûTl ûXu A[®Óm ùNVpØû\ ®[dLm(Demonstrate Process of
measurement of waste pipe line)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  úXAÜhþI T¥jRp
•  ùTôÚhLû[ Th¥VXõXõÓRp
•  HtL]úY ¨ßYlTh¥ÚkR ûTl ûX²p ûTl CûQl× RÚRp
•  A[ÅÓ GÓjRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• ûTl ¬uf 250 ª.Á. 300 ª.Á. - 2 No

• vúT]o ùNh, - 1 No

• £Np ©[ôh - 1 No

• Ñj§Vp TkÕ RûX - 1 No

• YôhPo Tml ©ú[Vôó - 1 No

• vÏÚ ¥ûWYo 12” - 1 No

ETLWQeLs / ùTôÚhLs / (Equipments /

Materials)

• úaUo ¥¬pXõe ùUμu - 1 No

• ©.®.£. Lù]d`u 1/2"

ùa® ¥ëh¥ - 1 No

• _õ.I. ©h¥e - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I. ûTl - úRûYVô] A[Ü
• §Wh ºp ùUh¼¬Vp

- úRûYVô] A[Ü
• Uôod¡e Á¥Vô - úRûYVô] A[Ü
• vùTNp ¡[ôm× - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 YôxúT£u AÜhùXh¥XõÚkÕ LpXõ
úNmTÚdÏ GpúTô 1 GiQm ¼ 2

GiQm Utßm CWiÓ ÁhPo ûTl
ùLôiÓ CûQjRp

2 LpXõ úNmT¬XõÚkÕ Utù\ôÚ úNmTÚdÏ
6 ÁhPo ¿[ ûTl ùLôiÓ CûQjRp

3 Utù\ôÚ ×\j§Ûs[ úYvh YôhPoþI
LpXõXõ úNmTÚPu GpúTôþ1 GiQm,
¼þ1 GiQm Utßm 1.5 ÁhPo ûTl
ùLôiÓ CûQjRp (Fig 1)

U§l©ÓRp (Estimation)

1 þ GpúTô þ 2 GiQm

2 þ ¼ þ 3 GiQm

3 þ ûTl þ 9.5 ÁhPo

4 NôpùYuh £ùUuh þ 200 ª.Xõ.

30
 c

m

ELBOW

Fig 1

PB
N
25

14
0H

1

5 LpXõ úNmTo þ 30 x 30 ùN.Á

6 úNmTo ©úWm®j LYo
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.107
©[mTo (Plumber) þ Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending and
Systems of Water Supply)

úNôXôo YôhPo Íh¥e £vPm úYûX ùNnÙm ®Rm Tt±V
ùNVXØû\ ®[dLm.(Demonstrate working of solar water heating system)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  úNôXôo YôhPo aöhP¬u TôLeLû[ AûPVô[m LôÔRp
•  aôh Utßm úLôph ûTl ûXuL°u CPeLû[ A±Rp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ©[mTo åp ¡h - 1 No

• ùUN¬e úPl - 1 No

• ùPvPo - 1 No

• vúT]o ùNh 12” - 1 No

ETLWQeLs / ùTôÚhLs (Equipments /

Materials)

• úNôXôo YôhPo ÍhPo - 1 No

• ùUô©p B«p - úRûYVô] A[Ü
• CuÑúXhPo - úRûYVô] A[Ü
• ûTl Utßm ©h¥eÏLs

- úRûYVô] A[Ü
• £ùUih UôohPo - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : úNôXôo YôhPoþaöh¥e £vPm úYûX ùNnÙm ®Rm
Tt±V ùNVp ®[dLm

1 úNôXôo YôhPo aöhPo §hPj§p Es[
TôLeLû[ AûPVô[m LôÔRp(Fig 1)

2 YôhPo ûTlûXu CûQl×Lû[
N¬TôojRp Fig-2
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TôÕLôl× Ï±l×Ls (Safety tips)

• N¬Vô] ûLdLÚ®Ls TVuTÓjÕRp.

• TôÕLôl× ETLWQeLs TVuTÓjÕRp.

• ªu CûQl×Lû[ úNRlTÓjRdáPôÕ.

• ªu CûQl×dÏ úRûYVô] Tô«uh
Utßm úTôoÓLû[ N¬TôojRp.

• ÑÓ¿o CûQlTô]Õ Li¥lTôL
CPÕ×\m UhÓúU  CÚdLúYiÓm.

EVokR Lh¥eL°p ùTôÚjRlTÓm
úNôXôo YôhPo aöhPo  (Figs 5  - 6)

Fig 5

Fig 6

3 úNôXôo YôhP aöhPo ùTôÚjÕm
CPjûR N¬TôojRp.

4 úXAÜhþp Ï±l©hP T¥ ªuCûQl×
ùLôÓdLlThÓs[ûR BnÜ ùNnRp.

5 ªuNôW ThPû] Bu ùNnÕ aöh¥e
GXõùUih úYûX ùNnYûR N¬TôojRp.

6 Eû\kÕ úTôLôUp CÚdL TôÕLôl×
AmNeLs Es[ûR N¬TôojRp.

.7 A§LlT¥LVôL ãPôLôUp CÚdL
TôÕLôl× NôR]m ùNVpTÓYûR BnÜ
ùNnRp.(Figs 3 - 4)
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.108
©[mTo (Plumber) þ Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending
and Systems of Water Supply)

ÑÓ¿o Utßm NôRWôQ ¿ûW TÏlTônÜ ùNnRp(Analyse temperature of water
(Hot and cold)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  RoUôÁhPûW RVôoTÓjÕRp
•  ÑÓ¿o Utßm NôRôWQ ¿¬u ùYlTjûR úNô§jRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ÑÓ¿ûW TÏlTônÜ ùNnRp

1 BZØs[ TÏ§ûV úRokùRÓjRp
(BZØs[ CPeLû[ TPÏ ApXÕ £±V
LlTXõp CÚkÕ T¦ Bt\ HÕYô]ûR
AûPVô[m LôÔRp).

2 LûWúVôWj§p Nôm©s úNôRû]dÏ
TôÕLôl× ûLÙû\Lû[ A¦Rp.

3 ¿¬u úUtTWl©p CÚkÕ 5 ùN.Á BZj§tÏ
ùYlTjûR TX CPeL°p ùYlT A[Ü
Uô¦ûVd ùLôiÓ A[jRp.

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ©[mTo åp¡h - 1 No

ETLWQeLs / ùTôÚhLs (Equipments

/ Materials)

• RoUô ÁhPo - 1 No

• ûLÙû\Ls - úRûYVô] A[Ü
• TôÕLôl× LiQô¥Ls

- úRûYVô] A[Ü
• _õ.I úPhPô Ìh - úRûYVô] A[Ü

4 TERC YôhPo Tml A[Ü GûPÙPu á¥V
RoUÁhPûW 5 ùN.Á, 10 ùN.Á, 50 ùN.Á, 100

ùN.Á, 150 ùN.Á, Utßm 200 ùN.Á
BZj§Ûs[ ùYlTjûR úNô§jR±Rp.

5 ùPmlúWfNûW BnÜ ùNnÕ CkR
Nôm©sLû[ AkRkR CPj§p
TVuTÓj§ ùYlTjûR A[jRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 2 : NôRWôQ ¿¬u ùYlTjûR TÏlTônRp

1 ùPmlúWfNûW BnÜ ùNnRp ApXÕ
RoUÁhPo TVuTÓj§ Lôt±u
ùYlT¨ûXûV TpúYß CPeL°p ¿¬u
ùYlTjûR A[kÕ ARu Y¯úV A±Rp.

2 ã¬V ùY°fNj§p Utßm ¨ZtTôeLô]
CPm CWi¥ÛúU A[kÕ A±Rp.

3 úPhPôö `hþp ùYlT¨ûXûV Ï±jRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 3 : aôh Utßm úLôpÓ YôhP¬u ùYlT¨ûXûV
TÏlTônRp

1 GlúTôÕ ÑÓ¿o CûQlûT CPÕ×\j§p
ùTôÚjÕRp

2 YXÕ ×\j§p NôRWQ ¿o CûQl©û]
Eß§ ùNnÕ ùLôsÞRp

3 ¨XjR¥«p ¨ßYlThÓs[
ûTlûXuLs Ï°oLôXj§p T§YôÏm 55

¥¡¬ F ùYlT¨ûXûV RôeÏm §\u
ùLôiPRôL CÚjRp

4 YôhPo aöhPoLs ÑÓ¿o CPm
ùTVoYûR RÓdÏm YûL«p aöh
¥WôlLû[ Es[Pd¡VRôL CÚjRûX
N¬TôojRp

5 .©.®.£. ûTlþL°u A§LThN 140 ¥¡¬ F

I ùYlT¨ûXûV LPdLôRT¥ N¬TôojRp
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6 ÑÓ¿o ûTlLÞdÏ £.©.®.£. ûTlþLû[
TVuTÓjÕRp (120 ¥¡¬ F)

7 úPlþLû[ TôÕLôdL GlúTôÕm 49 ¥¡¬
ùNu¥¡úWh 120 ¥¡¬ úTWiÍh
ùYlT¨ûXûV RôiPôRT¥ TôÕLôjRp

8 ÑÓ¿ûW ùRôhÓ TôodÏm úTôÕ A§L
ãhÓPu CpXôRT¥ N¬TôojRp CYtû\
ØÝYÕm CuÑúXh ùNnÙmT¥
Y¥YûUjRp

9 ÑÓ¿o Utßm NôRôWQ ¿o CWiPÓdÏm
CûPúV 6 AeÏX çW CûPùY°
TWôU¬jRp CR]ôp NôRWQ ¿o
CûQlTô]Õ ÑÓ¿o CûQl©u
ùYlTjûR DolTûR RÓjRûX Eß§
ùNnRp.

10 3/4 AeÏXm ARtÏ úUtThP Aû]jÕ
ûTl ûXuLÞm CuÑúXh ùNnVl
Th¥ÚjRp

11 ÑÓ¿o Utßm NôRôWQ ¿o CûQl×L°p
©u®ûN (úTd×ú[ô) HtTPôUp

CÚjRûX Eß§ ùNnRp (©u®ûN«]ôp
A§L AZjRm Utßm A§L ùYlTm
HtTÓ¡\Õ)

12 úPedL°u A¥lTÏ§«p T¥UeLs
HtThÓ aöh¥e GXõùUihv
ùNVpTôh¥û] Tô§dLôUp CÚlTûR
Eß§ùNnRp.

TôÕLôl× Ï±l×Ls

• ûTl ûXuþLs ¨XjR¥«p Øû\VôL
¨ßYlTh¥ÚlTûR Eß§ ùNnRp

• RÏkR TôÕLôl× EûPûULû[
TVuTÓjÕRp

• úYûX SPdÏm CPj§p Aû]jÕ
LÚ®Lû[Ùm BnÜ ùNnRp

• GUoù_u£ úSWj§p TôÕLôlTôL
ùY°úVt\Üm, NôR]eLû[
ùY°úVt\Üm ùR°Yô], G°Rô]
TôûRûV Eß§ùNnRp

• YôhPo ûTl ûXuL°p CuÑúX`u
ùNnYRtÏ GlúTôÕm N¬Vô]
ùNnØû\ûV TVuTÓjÕRp.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.11.108
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.109
©[mTo (Plumber) þ Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending
and Systems of Water Supply)

YûWTPj§uT¥ ÑÓ¿o Utßm NôRôWQ ¿ûW ®¨úVôLmùNnYRtLô]
úX AÜh (Layout pipe line for hot and cold water distribution asper drawing)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  ùNnùTôÚhLû[ Th¥VXõuT¥ RVôôóTÓjÕRp
•  TôjPl Utßm YôxúT£uLÞdÏ NÓ¿o CûQl× RÚRp
•  YôhPo aöhPûW ùTôÚjÕRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ûTl ¬uf 250 ª.Á, 300 ª.Á - 1 No

• vúT]o ùNh - 1 No

• Ñj§Vp - 1 No

• ££p - 1 No

• ùPvPo - 1 No

• YôhPo Tml ©ú[Vo - 1 No

• vÏì ¥ûWYo - 1 No

ETLWQeLs / ùTôÚhLs (Equipments

/ Materials)

• úaUo ¥¬pXõe ùUμu - 1 No

• ©.®.£.Lù]d`u 1/2”

ùa®¥ëh¥ - 1 No

• _õ.I ©h¥eÏ - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ûTl - úRûYVô] A[Ü
• §Whºp ùUh¼¬Vp - úRûYVô] A[Ü
• Uôod¡e Á¥Vô - úRûYVô] A[Ü
• vùT`p ¡[ôm× - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : TôjPl Utßm YôxúT£uLÞdÏ ÑÓ¿o CûQl× RÚRp
(Fig 1)© N
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.110

©[mToþ (Plumber) Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending

and Systems of Water Supply)

ÑÓ¿o Utßm NôRôWQ ¿ûW ®¨úVôLm ùNnÙm ûTl ûXuLû[
¨ßÜRp (Install pipe line for distribution of hot and cold water)

ùNnØû\ T«t£dÏ T«t£ Gi 1.11.109 þI ©uTt\Üm.

1 YôhPo aöhPÚdÏ CuùXh CûQl×
RÚRp.

2 YôxúT£u Utßm TôjPlþLÞdÏ
aöhP¬XõÚkÕ úXAÜhT¥ AÜhùXh
CûQl× RÚRp.

3 YôhPo aöhP¬u AÜhùXh ûTlþI
N¬TôojRp.

4 YôhPo aöhP¬u v®hûN Bu ùNnÕ
ùY°úVt\lTÓm ÑÓ¿ûW N¬TôojRp.

TôÕLôl× (Safety)

1 Øû\Vô] Gôój Lù]d`u B]Õ YôhPôó
ÍhPÚdÏ ùLôÓdLlTP  úYiÓm.

2 CPÕ ×\j§p UhÓúU ÑÓ¿ôó ûTl
CûQl×  RW úYiÓm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2 : YôhPo aöhPûW ùTôÚjÕRp

1 ÑÓ¿o Utßm NôRôWQ ¿o ûTlûXu
CûQl©tÏ úRûYVô] ùUh¼¬VpLû[
RVôoTÓjÕRp.

2 TôjPl Utßm YôxúT£u LÞdÏ ÑÓ¿ôó
Utßm NôRôWQ ¿ôó CûQl× RÚRp.

3 YôhPo aöhPûW ùTôÚjÕRp.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.11.109
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.111

©[mTo (Plumber) þ Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending

and Systems of Water Supply)

ÑÓ¿o §hPm Utßm úNôXôo YôhPo ÍhPo §hPjûR ̈ ßÜRp (Install

hot water system and solar water heating system)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  úYûX ùNnV úYi¥V CPj§p ùUN¬e ùNnÕ Uôod¡e ùNnRp
•  ÑYt±p YôhPo ÍhPûW ùTôÚjÕRp

•  CuùXh Utßm AÜhùXh ûTl Utßm ©h¥eÏLû[ CûQjRp.

úRûYVô]ûYLs Requirements

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ££p - 1 No

• Ñj§Vp - 1 No

• ûTlûP - 1 No

• úaih úad^ô - 1 No

• vúT]o ùNh - 1 No

• vÏì ¥ûWYo - 1 No

• ùUN¬e úPl - 1 No

• ùLôÛß - 1 No

• ûTl ¬uf 250 ª.Á 300 ª.Á - 1 No

• YôhPo Tml ©ú[Vo - 1 No

ETLWQeLs / CVk§WeLs Equipments

Machines

• B«p úLu - 1 No

• ûTl ûYv - 1 No

• úNôXôo YôhPo aöhPo Lml©Çh
ùNh - 1 No

• YôhPo ÌhPo Lml©Çh - 1 No

• ùPvPo - 1 No

• úaUo ¥¬pXõe ùUμu - 1 No

ùTôÚhLs (Materials)

• ©.®.£ Lù]d`u   - úRûYVô] A[Ü
• ShÓ Utßm úTôph - úRûYVô] A[Ü
• £ùUih LXûY    - úRûYVô] A[Ü
• Be¡p Lôd    - úRûYVô] A[Ü
• úaih úadNô

 ©ú[Ó  - úRûYVô] A[Ü
• úNl ¥ YôpÜ   - úRûYVô] A[Ü
• RõWhºp ùUh¼¬Vp - úRûYVô] A[Ü
• CuÑúXhPo              - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ûTl   - úRûYVô] A[Ü

• _õ.I ©h¥eLs   - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : YôhPo aöhPo ¨ßÜRp (Fig 1)

1 ùTôÚjRúYi¥V CPjûR úRokùRÓjRp

2 úRokùRÓjR CPj§p ûYjRp.

3 ùTôÚjR úYi¥V CPjûR Uôod¡e
ùNnRp.

4 ÑYt±p Lô¥ùVÓjRp.

5 RVô¬lTô[¬u úLh Xôd«XõÚkÕ úTôph
ûNvþI ¾oUô²jÕ ÑYt±u Lô¥«p
£ùUih LXûYÙPu 1:2:4 ®¡Rj§p
T§jRp.

6 Lôu¡ÃhûP EXW®ÓRp.

7 N¬Vô] CPj§p aöhPûW úTôph EPu
ùTôÚjÕRp.
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8 ShûP §Ú¡ ûPh ùNnRp.

9 ùNeÏjÕ ¨ûXûV T¬úNô§jÕ YôpÜ
ùTôÚj§ ©.®.£ Lù]d`àPu CuùXh
CûQl× RÚRp

10 AÜhùXh TÏ§«p ©W`o ¬Xöl YôpÜ
ùTôÚj§ ©.®.£.Lù]d`u CûQl×
HtTÓjÕRp.

11 ©[dþI ùNôÚ¡ ªu CûQl× RÚRp.

12 ¿odL£ÜLû[ úNô§jRp.

úNôXôo YôhPo §hPjûR ¨ßÜRp (Installation of solar water system)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  LùXdPûW úUúXtßRp
•  úNôXôo vúPôúW_ó, aöh GdvúNu_ûW ¨ßÜRp
•  ©W`o Tml Utßm ûTl ûXuþLû[ T§jRp
•  YôhPo ûXuþLû[ LuhúWôp ¥ûWq EPu ¨ßÜRp.

êPlThPþíl úNôXôo YôhPo
aöh¥e §hPjûR ¨ßÜm A¥lTûP
¨ûXLs

1 úUtáûWL°p úNôXôoW LùXdPoLû[
¨ßÜRp.  (Fig 1)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ¨ßÜm Y¯Øû\Ls

TôÕLôl× (Safety)

• úTôphLû[ ÑYt±u Lô¥«p 1:2:4
®¡RôNôWj§p Es[ £ùUih
Lôu¡ÃhþEPu ùTôÚjÕRp.

• ÑYt±p úTôph ùTôÚj§VÕm YôhPo
aöhPûW UôhÓRp.

• ùNeÏjÕ ¨ûXûV N¬TôojRp.

• ªu CûQl× Tô«ih Utßm
ªuúTôoÓLû[ N¬TôojRp.

2 vúPôúW_ó úPed Utßm aöh
GdvúNu_ûW ¨ßÜRp.

3 ¡û[Lôp ílþdLôL ©W`o TmlþI
ûTl©e EPu ¨ßÜRp.

4 ¿o TônÜ ûTlþLû[ ¨ßÜRp.

5 LuhúWôpþLû[ ¨ßÜRp.

6 §hPj§p ©pXõe ùNnRp.

7 ûTlþûXuLs, ¡û[Lôp ûXuLû[
CuÑúXh ùNnRp. (Fig 2)
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.11.112
©[mTo (Plumber) þ Yû[jRp Utßm YôhPôó Nlû[ §hPm (Bending
and Systems of Water Supply)

ÑÓ¿o Utßm NôRWôQ ¿o ®¨úVôLjûR £u]dÏ±ÂhÓPu
AûPVô[lTÓjÕRp (Symbolise distribution of hot and cold water pipe line)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
• ÑÓ¿o Utßm NôRôWQ ¿o ®¨úVôL ûTlþûXuLû[ £u]dÏ±ÂÓLs A±kÕ
ùLôsÞRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ÑÓ¿o Utßm NôRôWQ ¿o ûTlþûXu L°u £u]m  (Fig 1)

Fig 1

PB
N
25

14
6H

1

HOT AND COLD WATER PIPE LINE

Y Gi ®YWm £u]m

1 ÑÓ¿o ûTlþûXu        HW

2 NôRWôQ ¿o ûTl ûXu        CW -

3 ÑÓ¿ôó             H -

4 NôRôWQ¿ôó C
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ùNnV úYi¥V úYûX 2 : ÑÓ¿o NôRWQ ¿o ®¨úVôLj§tLô] AûPVô[d Ï±ÂÓLs

ÑÓ¿o Utßm NôRWQ ¿o ®¨úVôLj§p
AYt±û]f NôokR AûPVô[d
Ï±l×Ls

1 ¿o ®¨úVôLj §hPj§p AYt±u
RWdÏÂÓLÞPu Eß§ ùNnVlTÓRp

2 úRûYVô] CPeL°p úRûYVô]
AÝjRjÕPu Aû]jÕ TÏ§LÞdÏm ¿o
®¨úVôLjûR Eß§ ùNnRp

3 Ï¥¿¬u PH RWjûR N¬TôojRp
Ïû\kRThNm 6.5 CÚjRp CpûXùV²p
EPp¨ûX NôokR ETôûRLÞdÏ
LôWQUô¡®Óm.

4 ûTlþL°XõXõÚkÕ ùYlT Lôtß
ùY°úVßYûR RÓlTRtÏ ¿Wô® RÓl×
CuÑúX`u ùNnVlTÓRp.

5 ÑÓ¿ôó ûTl ûXuLs ùYlTm Ïû\VôUp
NôR]eLÞdÏ ùNpYRtÏ Øû\Vô]
CuÑúX`u ùNnVlThÓs[ûR Eß§
ùNnRp.

6 ãÓlTÓjÕm GXõùUihLû[ BnÜ
ùNnRp.

7 ÑÓ¿o ®¨úVôLm Ïû\YôL CÚl©u
YôhPo úPed T¥UeLû[ N¬TôojRp.

8 ¥l ¥ëlþI N¬TôojRp ¥l ¥ël
EûPk§Úl©u §¼ùW] ÑÓ¿¬u
ùYlT¨ûX Ïû\kÕ ®ÓRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.113
©[mTo (Plumber) þ ¿ôójúRdLjùRôh¥ ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm
TWôUôõjRp (Tank Installation, Tests and Maintenance)

TX®R úPlLs YôpÜLs, £vPouLs CRW TXYtû\ AûUjRp (Perform
repairing of different tap, valve, cistern etc.,)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V  §\uLs
•  YôhPôó úPlôõlúTôóLû[ Nôõ ùNnRp
•  YôpÜL°u TÝÕLû[ NôõùNnRp
•  ©[xμe £vPôóu TÝÕLû[ Nôõ ùNnRp.

úRûYVô] ùTôÚhLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• ©[mTo åp ¡h - 1 No.

• úUN]¬ úaih åpLs - 1 No.

• ûPùNh - 1 No.

NôR]eLs / CVk§WeLs (Equipments /

Machines)

• ûTl ûYv - 1 No.

• ùTuf ûYv - 1 No.

• B«p úLu Up¥
• úaUo ¥¬pXõe ùU`u - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• úLh YôpÜ - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : YôhPôó úPl þ I TÝÕ TôôójRp

• BvùTvPôv
úWôl - úRûYVô] A[Ü

• ©.®.£ úaôe
Lù]dPôó - úRûYVô] A[Ü

• úRûYVô] ûTlLs - úRûYVô] A[Ü
• ¡[ôih úWôl - úRûYVô] A[Ü
• §Whºp

ùUh¼¬Vpv - úRûYVô] A[Ü
• Nôd TÜPo - úRûYVô] A[Ü
• ùaml Vôou - úRûYVô] A[Ü
• £.I.©úWm Utßm

LYo - úRûYVô] A[Ü
• £.I.Be¡p Lôd - úRûYVô] A[Ü
• ©.®.£.©[x úPed - úRûYVô] A[Ü

T«t£ Gi 1.10.88 p ùNnV úYi¥V úYûX 7 ùNVp Øû\ûV ©uTt\Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 2 : YôpÜLû[ TÝÕ TôôójRp

T«t£ Gi 1.10.88 p ùNnV úYi¥V úYûX 8 ùNVp Øû\ûV ©uTt\Üm.

ùNnV úYi¥V úYûX 3 : ©[xμe £vPôóu þ I UßºWûUl× ùNnRp

1 Be¡p Lôd I ê¥ ©[xμe £vPôóuþdÏ
¿ôõûQlûT RûP ùNnRp.

2 £vPôóu þu ¿ôó TWôUôõl× UhPjûRÙm,
KYôó ×ú[ô UhPjûRÙm LiP±Rp.
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3 ©[x ùNnÕ EhTÏ§ ¿ûW
ùY°úVtßRp ¥Wôl ¨ßÜRp.

4 vTôugf ApXÕ Õ¦ ùLôiÓ
Eh×\jûR SuÏ ÕûPjRp.

5 £vPôóu þu ©[f£©p ûTl þ I ûTlôõuf
ùLôiÓ ©ôõjRp.

6 ×ú[ôh YôpûY AuvÏÚ ùNnÕ
©ôõjùRÓjRp. (Figs 1&2)

9 ©[d£©p ûTl ùNd ShûP £vPôóàPu
CûQjÕ CßdÏRp.

10 ×ú[ôh YôpÜ SLôóRûX NôõTôôójRp

11 ¿ôõûQl× RÚRp

12 CuùXh Utßm AÜhùXh
¿ôódL£ÜLû[ NôõTôôójRp.

13 NôõVô] ùNVpTôh¥û] NôõTôôójRp
(Fig 4).

14 ¿ôóUhPm EVWUôL CÚl©u ×ú[ôh
Bôóm AÝj§ Ïû\jRp 25 ª.Á KYôó×ú[ô
-ÚkÕ Ïû\jRp. (Fig 4).

15 ¿o UhPm Ïû\YôL CÚl©u WôhûP
(Rod) úUpúSôd¡ Yû[jÕ ¿ôóUhPm EVWf
ùNnRp. (Fig 4).

7 YôpÜ, YôNôó, ÄYôó CRW TXYt±u
¨ûXûV NôõTôôójRp. (Fig 3)

8 ûLVôp A¥lTÏ§ Xôd ShûP ûPh
ùNnRp.

TôÕLôl× Safety

• NôõVô] LÚ®Lû[ TVuTÓjÕRp.

• vúT]ôó UhÓúU TVuTÓj§ ×ú[ôh
YôpûY ©ôõjRp.
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ùNnV úYi¥V úYûX 4 : ûNúTô²d YôhPôó

¡[ôù^h þ p ¿ôó ùY°úVßRp

1 ©[xúPed úai¥p ÄYûW ©ôõjRp

2 ûNúTô²d ë²h Utßm WlTôó YôNûW
©ôõjùRÓjRp.

YôNôó TÝRûPk§Úl©u ×§VRôL
UôtßRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 5 : Øû\Vt\ ûNúTô²d YôNôó

©[xúPed ¿Wô]Õ NôõVôL
ùNVpTPôRÕ

1 ©[xúPed A¥lTÏ§ ùNdShûP
©ôõjùRÓjRp.

2 ûNúTô²d ë²h þ I ôö©ú[v ùNnRp.

3 ë²h þ I UßºWûUl× ùNnRp.

4 ¿ôó ùY°úVt\lTÓRûX NôõùNnRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.114
©[mTo (Plumber) þ ¿ôójúRdjùRôh¥ ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm
TWôUôõjRp (Tank Installation, Tests and Maintenance)

úUp¨ûX ¿ojúRdLj ùRôh¥«u LhÓUô]jûR Tt±V ùNVp ®[dLm
(Demonstrate construction of over head tank asper measurement)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  Bo.£.£. úUp¨ûX ¿ojúRdLj ùRôh¥«u LhÓUô]jûR ùNVp ®[dLjÕPu
A±Rp

•  ©[ôh R[m úPedþI Tt± ùNVp ®[dLjÕPu ùR¬kÕ ùLôsÞRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 úUp¨ûX ¿ojúRdLj ùRôh¥«u ùTVo
Utßm LhÓUô]jûR Fig 1.p Es[T¥
ùNVp®[dLm RÚRp.

2 NôohþIþRVôoTÓjRp.

3 TPm 1þp Es[ NÕW Y¥Y
Bo.£.£.úUp¨ûX ¿ojúRdLùRôh¥«u
®TWm Fig 1

• 3300X3300ª.Á A[Üs[ ùRôh¥

• ÑYt±u EVWm þ êuß ÁhPo

• ©ÃúTôoÓ þ 0.5 ÁhPo

• A¥jR[ vXôl §dù]v þ 150 ª.Á

• ê¥ vXôl þu §dù]v þ 100 ª.Á

• Àm úUtTÏ§ LôXmA[Ü 250X250 ª.Á

• ©úWvL°u A[Üþ250X250 ª.Á

• ©úWvL°u A[Üþ250X300 ª.Á

• RûWUhPj§XõÚkÕ LôXm EVWm 6

ÁhPo

• úUuúaôpþL°u A[Ü þ 600 ª.ÁX600

ª.Á

• ùRôh¥«u EhTÏ§ ¿¬u ùLôs[Ü þ
2.5 ÁhPo

• RûW«]¥«p Av§YôWj§u BZm -þ
1200 ª.Á

• LôXm éh¥eþu A[Ü þ 1400X1400 ª.Á

• CuùXh, AÜhùXh, KYo×ú[ô
ûTlþL°u ®hPm þ 200 ª.Á

• vLo(Nd§) ûTlþL°u ®hPm þ 150 ª.Á

• ùYuh ûTlþu ®hPm þ 150 ª.Á

• RÏkR ®`VeLû[ Utßm NôokR
®`VeLs Tt±V ®TWdÏ±l×Lû[Ùm
T§®PÜm
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.115
©[mTo (Plumber) þ ¿ôójúRdjùRôh¥ ¨ßÜRp,úNô§jRp Utßm
TWôUôõjRp (Tank Installation, Tests and Maintenance)

TWôU¬jRp Utßm ûTlþûXuLû[ UßºWûUjRp (Maintenance and
recondition pipe line)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ¿odL£Üs[ ûTlûXuLû[ N¬ùNnYRtLô] ùTôÚhLû[ RVôoTÓjÕRp
•  YôhPo Nlû[ §hPj§p TôjPl YôxúT£u Utßm £edL°p ¿odL£ÜLû[
LiP±Rp

•  YôhPo Nlû[ ûTl ûXuL°p CûQl×Lû[ ¾oUô²jRp
•  TôjPl, YôxúT£u Utßm £edL°u CQûl×Lû[ N¬ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• úad^ô ©úWm Utßm ©ú[Ó - 1 No

• ££p Utßm Ñj§Vp - 1 No

• Ah_vP©p ¬uf - 1 No

• YôhPo Tml ©ú[Vo - 1 No

• vúT]o ùNh - 1 No

• ùUN¬e úPl - 1 No

• ûTl ¬ufLs - 1 No

•   vÏì ¥ûWYo - 1 No

ETLWQeLs / ùTôÚhLs (Equipments

Machines / Materials)

• YôxúT£u Utßm £ed
- úRûYVô] A[Ü

• ûTl Utßm ûTl
©h¥eÏLs - úRûYVô] A[Ü

• §Whºp
ùUh¼¬Vpv - úRûYVô] A[Ü

• ¨ßYlThP TôjPl - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1 : ûTlûXu UßºWûUjRp

1 ûTlL°u ÁÕs[ UiÕLsLû[ ÑjRm
ùNnRp

2 ¿odL£®tLô] LôWQjûR LiP±Rp

3 HúRàm R[oYô] CûQl×Ls CÚl©u
ARû] Cßd¡ N¬ùNnRp

4 ùU«u ûTl ûXuL°p ¿úWôhPjûR
RûPùNnRp

5 ¨XjR¥ ûTlþp ¿odL£®Úl©u ARû]
LiP±kÕ, CWiÓ TdLj§Ûm 2 ÁhPo
¿[j§tÏ Ts[m GÓjRp. (Fig 1)

6 TÝRûPkR TÏ§ûV Õi¥jRp

7 Õi¥jR ûTlþu ¿[j§û] A[jRp

8 ×§V ûTlþI 2 ùN.Á ¿[j§tÏ Ïû\YôL
Õi¥jRp

9 CWiÓ TÏ§L°Ûm ×§V
ûTlþCûQl©û] RÏkRT¥ CûQjRp

10 ¿odL£ÜLû[ N¬TôojRp

11 úYûXûV Ø¥jRp

TôÕLôl×

• ¨XjR¥ ûTlLû[ ùY°úV GÓjRXõu
úTôÕ úUÛm úNRUûPYûR RÓdL
LY]UôLÜm, ùUÕYôLÜm ùNVpTÓRp

• Õi¥dÏm Øu× ûTl ûXuL°p
¿úWôhPjûR RûPùNnRp.

• úSWôL Õi¥jRp.

• CûQl©tLô] ¬eþLû[ N¬VôL
ùTôÚjÕRp.

• ShÓLû[ LY]jÕPu CßdÏRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.116
©[mTo (Plumber) þ  ¿ôójúRdjùRôh¥ ¨ßÜRp úNô§jRp Utßm
TWôUôõjRp (Tank Installation, Tests and Maintenance)

AÑjR ¿ôóûTlL°p ×ûLl TôõúNôRû] úUtùLôsÞRp (Perform smoke
test for waste pipe line)

T«t£ 1.9.80  ùNnØû\ûV ©uTt\Üm.

12 ûTlþCûQl×L°p Es[ AûPl×Lû[
N¬ùNnRp.

13 Tô§ UûW«PlThP úYvh Ll°eþI
YôxúT£u AÜhùXhv ùTôÚj§
JYo×ú[ô BYûR RÓjRp.

14 Tôh¥p ¥WôlþI T¬úNô§jÕ
ÑjRlTÓjÕRp.

15 YôxúT£u AYhùXh¥p úYvh
YôhPo ùNpXô§ÚjRp.

16 SLô¦ ¥WôlþYûW úYvh ûTlþI
úNô§jÕ AûPl×Lû[ N¬ùNnÕ ÁiÓm
ùTôÚjÕRp.

17 £ed (insink) þL°p úYvh AÜhùXh
AûPj§ÚjRp.

18 úYvh Ll°eþI ©¬jÕ, ÑjRlTÓjÕRp

19 úRûYùV²p ×§VRôL UôtßRp

20 ¥Wôl ê¥ YûW £edþu Y¥Lôp ûTlþI
YôhPjÕPu TWôU¬jRp

21 úYvh YôhPo ùNpXô§Úl©u Up¥
×ú[ôo ¥WôlþI ÑjRlTÓjÕRp

22 ùTôÕYô] úYvh ûXuL°p
AûPl×Lû[ ¿d¡ ÑjRlTÓjÕRp

23 úYvh YôhPo ûTlþL°u ¿odL£ÜLû[
N¬ùNnRp

24 WlTo úLvLhþLû[ ¿odL£ÜLû[
N¬ùNnRp

25 HúRàm úRnkR ©h¥eÏLs CÚl©u
×§VûR Uôt± ùTôÚj§ N¬ùNnRp

26 ûXuL°u AûPl×Lû[ ÑjRlTÓjÕRp

27 ¡°Ée úPôoþI §\jRp

28 úYvh ûXu ûTlþI BnÜ ùNnÕ,
TÝÕLs Utßm AûPl×Lû[ N¬ùNnRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: TôjPl YôxúT£u, £ed ûTl CûQl×Lû[
UßºWûUjRp

1 ¿ojúRdLjùRôh¥«XõÚkÕ, ÑLôRôW
NôR]eLÞm, ûTl CûQl×L°p
¿odL£ÜLû[ LiP±Rp

2 HúRàm ©h¥eÏLs TÝRûPkÕ úRnkÕ
CÚl©u ARû] ×§V ©h¥eÏ ùLôiÓ
Ã ©ú[v ùNnRp

3 HúRàm R[oYô] §Wh CûQl×
CÚl©u ARû] Cßd¡ N¬ùNnRp

4 TÝRûPkR úRnkÕ úTô],  CþXôdSh,
v©i¥p ApXÕ ùNdShûP ×§VûR
Ãþ©ú[v ùNnÕ N¬ùNnRp

TôjPl: In bath tub

5 TôjPl KYo×ú[ô AûPj§Úl©u KYo
×ú[ôûXuþI ©¬jùRÓjÕ AûPl©û]
ÑjRlTÓjRp

6 AûPl©û] ¿dÏY§p £WUm CÚl©u
ûTlþI Õi¥jÕ ùY°úV GÓjÕ ARtÏ
Uôt\ôL ×§V ûTl CûQl× HtTÓjÕRp

7 TôjPl úYvh YôhPo ûTlþp
AûPl©Úl©u ARû]  ùY°úV GÓjÕ
AûPl×Lû[ LpXõ úNmTô ó YûW
ÑjRlTÓjÕRp.

8 TôjPlþp Ri½o úRd¡ ûYdL
Ø¥V®pûX Gu\ôp úYvh Ll°e
TôlþAlþûV N¬TôojRp

9 v©¬e, WlTo YôNo úRnkÕ
TÝRûPk§Úl©u ARû] ×§V
ùTôÚhLs ùLôiÓ Uôt± N¬ùNnRp.

YôxúT£u In wash basin

10 YôxúT£u CuùXhþI N¬TôojRp

11 ûTlþûXuL°u ¿úWôhPjûR
RûPùNnÕ ûXu YôhPûW
YôxúT£²p ùY°úVtßRp.
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.117
©[mTo (Plumber) þ ¿ôójúRdjùRôh¥ ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm
TWôUôõjRp (Tank Installation, Tests and Maintenance)

Nô²P¬ ûTl ûXuLû[ ÑjRlTÓjRûXl Tt±V ùNVp®[dLm
(Demonstrate cleaning of sanitary pipe line)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  Nô²P¬ ûTl ûXuþLû[ ÑjRlÓjÕm Y¯Øû\Lû[ A±Rp
•  ÑjRlTÓjR TVuTÓjRlTÓm LÚ®L°u TVuTôÓLû[ A±Rp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

T«tß]o ÑjRlTÓjÕm LÚ®Lû[
Y¬ûNlTÓj§ AYt±u
TVuLû[Ùm, Nô²P¬ ûTlþLû[
ÑjRlTÓjÕm Y¯Øû\Lû[Ùm
ùNVp ®[dLjÕPu áßRp.

1 TX®R ÑjRlÓjÕm LÚ®Lû[Ùm
T«t£Vô[oLs Y¬ûNlT¥
Ï±lùTÓjRp

2 úP©s 1þXó ARû] T§Ü ùNnRp.

3 T«tß]Wôp AûYLû[ N¬TôojRp.

AhPYûQ þ 1

TôPm Gi LÚ®L°u ùTVo TVuLs

1

2

3
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.118
©[mTo (Plumber) þ ¿ôójúRdjùRôh¥ ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm
TWôUôõjRp (Tank Installation, Tests and Maintenance)

Nô²P¬ ûTl ûXuLû[ ÑjRlTÓjÕm ùNVpØû\Ls (Perform cleaning
of sanitary pipe line)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  Nô²P¬ ûTl ûXuLû[ ÑjRlTÓjÕRp,  L£ÜLû[ N¬ ùNnRp
•  úYvh AÜhùXh AûPl×Ls Utßm L£ÜLû[ LiP±Rp
•  úYvh AÜhùXh ûXuL°u TÝÕLû[ N¬ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• ©[mTo åp¡h  - 1 No.

NôR]eLs / CVk§WeLs (Equipments /

Machines)

• TkÕYûL ©[gOoApXÕ
úTôovLl - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: L£ÜLû[ N¬ùNnRp.

1 úLh YôpÜ úaih ÅpþI L¥LôW Ñt±p
Ñt± ¿úWôhPjûR AûPjRp. (Fig 1)

CR]ôp TÝRûPkR Yôp®tÏ
¿úWôhPjûR RûP ùNnV Ø¥¡\Õ.

2 (Fig 2)þpþ Es[T¥ Xôd ShûP vúT]o
ùLôiÓ §Ú¡ LZt± úaih ÅpþI
ùY°úV GÓjRp.

3 úTô]h TôLj§XõÚkÕ ¡[ôih ShûP
Bu¥¡[ôd ûYvþp §Ú¡ LZt±
ùY°ùVÓjRp.

4 vPl©e Tôdv ¡[ôQhþI ùY°úV
GÓjRp.

5 vPl©e Tôdvþp Es[ TÝRûPkR
úWôlþI ùY°úV GÓjRp.

ùTôÚhLs (Materials)

• ûTl - úRûYVô] A[Ü
• ûTl ©h¥eÏLs - úRûYVô] A[Ü
• §Whºp ùTôÚhLs - úRûYVô] A[Ü
• J«h £ùUih - úRûYVô] A[Ü

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



260

6 úRûYVô] ¿[j§tÏ BvùTvPôv
J«h úWôlþI Õi¥jÕ ùLôsÞRp.

7 (Fig3)þp Es[T¥ vÏì¥ûWYo
TVuTÓj§ ̀ ôlh TÏ§«p ×§V úWôlþI
Ñt± §¦jRp.

8 vùPl©e ¡[ôihþI CßdLUôL
ùTôÚkÕ¡\Rô G] N¬TôojRp. (Fig 4)

9 ¡[ôih ShûP ùTôÚj§ úaih
ûPhþBL ûYjRp

10 úaih Åp ùTôÚj§ Xôd ShûP
CßdÏRp

11 úLhYôpûY §\kÕ ¡[ôih ShþI
Cßd¡ AÝj§ ¡[ôih Sh Y¯VôL ¿o
ùY°úVßYûR RÓjRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 2 : úYvh AÜhùXh TÝÕTôojRp

úYvh AÜhùXh ûXuLû[ N¬TôojRp.

1 úYvh YôhPo ©h¥eÏLs ¿odL£ÜPu
TÝRûPk§Úl©u  AYt±û] ×§VRôL
Ã©ú[v ùNnRp.

2 úYvh YôhPo L£ÜLû[ N¬TôojRp.

3 RÏkR N¬Vô] ©h¥eÏLû[ úRokùRÓjÕ
ùTôÚj§ N¬ùNnRp.

4 CûQl×LÞdÏ RÏkR ºXõe ùTôÚhLs
TVuTÓj§ ¿odL£®u± YôhPo ûPh
BL CûQjRp.

úYvh ûXuLs AûPj§ÚjRp

5 úYvh YôhPo ûTlL°p AûPl×Ls
CÚl©u @úTôovLl (©[gOo)
TVuTÓj§ Y¥LôpLs ApXÕ
¥WôlþLû[ ÑjRlTÓjÕRp.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.12.118

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



261 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.12.118

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



262  ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.12.118

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



263

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.119
©[mTo (Plumber) þ ¿ôójúRdjùRôh¥ ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm
TWôUôõjRp (Tank Installation, Tests and Maintenance)

ûTlþûXuL°p A¬Uô]jûR ALtßRp (Remove corrosion from pipe line)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ûTl ûXuL[õp A¬Uô]m ALtßRp Tt± ùNVpØû\«p A±Rp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• ©[mTo åp¡h  - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• ¡Ç²e B£hLs - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I ©[d - úRûYVô] A[Ü
• _õ.I.úLl - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

1 ûTl ûYvþp T¦lùTôÚhLû[
CßdLUôL ©¥jRp.

2 ûTl AþûY ûTl ¬uf ùLôiÓ LZtßRp
CûQl× ªLÜm Eß§VôL CÚl©u
Ñj§Vp ùLôiÓ A¥jRp (Fig 1 & 2)

3 GpúTôþûY ûTl¬uf ùLôiÓ LZtßRp
(Fig 3)

4 vúT]o ùLôiÓ ©[dûL LZtßRp.
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5 _õ.I ûTl Eh×\j§p ¡Ç²e Bºh
Ft± ÑjRlTÓjÕRp.

6 _õ.I ûTlþLû[ úRûYVô] A[®tÏ
Ñj§Vôp ùLôiÓ RhÓRp

7 §\k§ÚdÏm Y¯«p Ri½ûW
ùY°úVtßRp.

8 ùUhPp WôÓ, v©¬e CRW TXYtû\
TVuTÓj§ ûTlL°p Es[
A¬Uô]eLû[ ÑWi¥ ùY°úVtßRp

9 A¬Uô]m ØÝYÕm ùY°úVt\lThPûR
N¬TôojRp

10 ûTl Utßm ûTl ©h¥eÏLû[
UßT¥Ùm CûQjÕ ¿¬ûQl× RkÕ
Ri½o ùY°úVt\lTÓYûR N¬TôojRp.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.12.119
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.120
©[mTo (Plumber) þ ¿ôójúRdjùRôh¥ ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm
TWôUôõjRp (Tank Installation, Tests and Maintenance)

ÑWiÓRp Utßm ùT«i¥e ùNnRp Tt±V ùNVp ®[dLm (Demonstrate
Scraping & Painting)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ûTlþLû[ ÑWiÓRûX Tt± ùNVp ®[dLjÕPu A±Rp
•  ùT«u¥e ùNnRûX Tt± ùNVp ®[dLjÕPu A±Rp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• ÑWiÓm Lj§  - 1 No.

• El× Lô¡Rm W@l Utßm vêj  - 1 No.

• GU¬ úTlTo W@l Utßm Á¥Vm
ùUhPp ©ûWUo(ùWh BdûNh) - 1 No.

• ùT«i¥e ©Wx 1”, 2”, 3" - 1 No.

• £uR¥d G]ôUp - 1 No.

• §u]o TdùLh 5 XõhPo - 1 No.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

(Fig 1) þp Es[T¥ ûTlþLû[
ÑWiÓm Y¯Øû\Lû[Ùm.
(Fig 2)þp Es[T¥ ùT«u¥e ùNnRp
Y¯Øû\Lû[Ùm T«tß]Wôp
Lôh£lTÓjRl TPúYiÓm.

1 T«t£Vô[oLs Aû]jÕ®R ÑWiÓm
Y¯Øû\Ls Utßm ùT«i¥e ùNnRp
Y¯Øû\Lû[Ùm Ï±lùTÓdL úYiÓm.

2 AYtû\ úP©s 1þp T§Ü ùNnV úYiÓm.

3 T«tß]o ARû] N¬TôodL úYiÓm.

AhPYûQ 1

(Fig 2) Y¯Øû\«u ùTVo

1

2A

2B

2C
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.121
©[mTo (Plumber) þ ¿ôójúRdjùRôh¥ ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm
TWôUôõjRp (Tank Installation, Tests and Maintenance)

ûTl ûXuLû[ ÑWiÓRp Utßm ùT«i¥e ùNnRp (Perform Scraping
and Painting of pipe line)

úSôdLm: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ûTlþL°p ÑWi¥, ùT«i¥e ùNnRûX Tt± ùNVpTÓj§ A±Rp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls (Tools/Instruments)

• Th¥ RLÓ - 1 No.

• ¿[Uô] v¡WôlTo - 1 No.

• ùT«i¥e ©Wx - 1 No.

• v©úW Lu - 1 No.

• YVo ©Wx - 1 No.

NôR]eLs (Equipments)

• TYo BlTúWhPh
Tl@©e Åp - úRûYVô] A[Ü

ùTôÚhLs (Materials)

• Tl@©vÅp - úRûYVô] A[Ü
• GU¬ úTlTo - úRûYVô] A[Ü
• LôhPu úYvh - úRûYVô] A[Ü
• EûPkR úadNô

©ú[Ó - úRûYVô] A[Ü
• ùY°l×\ ùT«u - úRûYVô] A[Ü
• ùY°l×\ ©ûWU¬ - úRûYVô] A[Ü

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ûTlþL°p ÑWiÓRp. (Fig 1)

HtùL]úY ùY°l×\j§p ¨ßYlThP
ûTlûXuLs (In existing pipe lines (out side))

1 ûTlþL°p ÑWiÓRp úRûYlTÓm
CPeLû[ AûPVô[m LôÔRp.

2 ûTlþL°Ûs[ GiùQn, GiùQn TûN
(¡Ãv) Utßm EXokR £ùUih
LXûYLû[ ÑjRlTÓjÕRp.

3 ÕÚl©¥jR TÏ§L°p ÑWiÓRp.

4 ÑWiPlThP TÏ§L°p ç£Lû[ ÑjRm
ùNnRp.

ûTlL°u Eh×\m (In side the pipes)

1 v¡úWhNo, úTd¡e WôÓ ApXÕ JVo
TVuTÓj§ ûTlþL°u Eh×\j§Ûs[

vúLXõe (ÕÚlT¥Ym)þI ¼vúL-Xõe
ùNnRp

2 ûTlþLû[ R²jR²úV ©¬jRp

3 ûTl ûYvþp CßdÏRp

4 ûTlþu EhTÏ§«p úTd¡eWôÓ ApXÕ
JVo ùLôiÓ úRnjÕ ÑjRlTÓjÕRp

5 ûTlþûXuþL°u ¿¬û] ùN-Ûj§ ÑjRm
ùNnRp

6 úRûYùV²p UßT¥Ùm ùNnRp

ûTlþLû[ ÑWi¥ ùT«u¥e ùNnRp
(Scraping and painting of pipes)

1 El× Lô¡Rm (^ôuh úTlTo) ùLôiÓ
ûTlþu úUtTÏ§«p úRnjÕ
ÑjRlTÓjÕRp

2 úUtTWl©p JVo Üp ùLôiÓ
ÑjRlTÓjRp

3 B«p úTvÓ ¡[ôv ùT«ih ùLôiÓ
CWiÓ Øû\ ùT«i¥e ùNnRp

4 ØRp éfÑ Ø¥jR UßSôs CWiPôm éfÑ
éÑRp.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



267

ùNnV úYi¥V úYûX 2: ûTlþI ùT«i¥e ùNnRp (Fig 1)

1 ûTlþL°Ûs[ TûZV ùT«uh éfÑ
ApXÕ ÕÚlT¥UeLû[ ÑjRlTÓjÕRp.

2 ûTlþLû[ LÝÜRp.

3 ùUhPp ûTlþL°p ©ûWUo éÑRp.

4 Gdv¼¬Vo ùT«uh ùLôiÓ ûTlþL°p
éÑRp.

5 6 U¦úSWm EXW ®ÓRp.

6 ûTlþLû[ TVuTÓjÕRp.

NoÅv Utßm úTd¡WÜih LXo
ûTlþûXuL°u LXoúLôÓ

úTôhP©p YôhPo þ TfûN

(Ï¥¿ÚdÏ ELkRÕ)

Sôu úTôhP-©p YôhPo þ ¿Xm

NôRôWQ ¿oNlû[ þ TfûN

ÑÓ¿o Nlû[ þ £Ll×

Nô²P¬ ¥ùW«u þ BWgÑ

©[m©e ùYuh þ BWgÑ

úYvh þ BWgÑ

vPôom¥ùW«u þ TfûN

ìl ¥ùW«u þ ¿Xm

@TVo ×ùWôPbu þ £Ll×

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.12.121
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©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.122
©[mTo (Plumber) þ ¿ôójúRdjùRôh¥ ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm
TWôUôõjRp (Tank Installation, Tests and Maintenance)

EûPkR, ®¬NXûPkR ÑLôRôW ©h¥eÏLû[ TÝÕ ¿d¡ N¬ùNnÕ
TWôU¬jRp  (Maintenance of broken or cracked sanitary fitting)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  ùNnùTôÚhL°u Th¥Vp RVô¬jRp
•  HtùL]úY ¨ßYlThP ûTlûXuL°p TÝÕ ¿dLm ùNnYRtÏ ùUN¬e ùNnRp
•  ×ú[ôh YôpÜ Utßm ûNúTô²d YôNûW Ã©ú[v ùNnRp.

úRûYVô]ûYLs (Requirements)

LÚ®Ls /A[®Ls Tools/Instruments

• ©[mTo åp¡h  - 1 No.

• ££p  - 1 No.

• Ñj§Vp  - 1 No.

• ©ú[Vo  - 1 No.

• úaih ¥¬p  - 1 No.

• ùLôÛß  - 1 No.

• UôohPo úTu  - 1 No.

• vÏÚ ¥ûWYo  - 1 No.

ùTôÚhLs (Materials)

• úRûYlTÓm úTôÕ ùNn ùTôÚhLû[
HtTôÓ ùNnRp

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: Nô²P¬ ©h¥eÏLû[ TÝÕ¿d¡ N¬ùNnRp   ( Repairing of

cracked sanitary fittings

1 BnÜ ùNnÕ ®¬NûX LiP±Rp. (Fig 1)

2 CuùXh YôhPoNlû[þûV êÓRp.

3 TÝRûPkR ©h¥eûL Aû]jÕ YûL
CûQjR-Xõ -p CÚkÕ Õi¥jRp.

4. ùUN¬e ùNnÕ A[®û] A±kÕ
GkRYûL Gußm A±Rp.

5 ®¬NXûPkR ApXÕ EûPkR

©h¥eÏLû[ ¿d¡®hÓ ×§V ©h¥eûL
ùTôÚjÕRp.

6 Ut\ TÏ§LÞPu CûQl× RÚRp.

7 ¿¬ûQl× RÚRp.

8 N¬TôojÕ úYûXûV Ø¥jRp.

TôÕLôl× Safety

• úYûX ùNnÙmúTôÕ Lméhv Utßm
ûLÙû\ TVuTÓjÕRp.

• EûPkR ©h¥eÏLû[ LY]jÕPu
XôYLUôL ©¬jùRÓjRp.

• EûPkR ©h¥eÏLû[ ûLVôÞmúTôÕ
úRûYVô] TôÕLôlûT LY]j§p
ùLôsÞRp.

Fig 1

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



269

©[m©e (Plumbing) T«t£ 1.12.123
©[mTo (Plumber) þ ¿ôójúRdjùRôh¥ ¨ßÜRp, úNô§jRp Utßm
TWôUôõjRp (Tank Installation, Tests and Maintenance)

YûWTP úXþAÜh T¥ ©[m©e úYûX ùNnYRtLô] U§lÀÓ Utßm
úYûXdLô] ùNXÜ (Estimate and workout abstract cost of plumbing work as per
drawing/layout)

úSôdLeLs: ClT«t£«u Ø¥®p ¿eLs ùT\ úYi¥V §\uLs
•  úRûYVô] ©[m©e ùTôÚhLû[ U§lÀÓ ùNnRp
•  úRôWôVUô] úYûX ùNXûY LQd¸Ó ùNnRp.

ùNnØû\ (PROCEDURE)

ùNnV úYi¥V úYûX 1: ©[m©e úYûXûV U§lÀÓ ùNnRp  ( Estimation of plumbing

work (Fig 1)

1 YûWTPj§uT¥ ©[m©e úYûXûV
§hPªÓRp

2 úRûYVô] LÚ®Ls Utßm ùTôÚhLû[
RVôoTÓjRp

3 ©[m©e úYûXLs N¬Vô] Y¯Øû\ûV
LûP©¥jÕ ùNnRûX N¬TôojRp

4 LôX®WVjûR R®olTRtÏ N¬Vô]
§hPªÓRÛPu SûPØû\TÓjÕRp

5 ©[m©e ùTôÚhLs ÅQôLôUp
TVuTÓjRlTÓRûX Eß§ ùNnRp

6 ©[m©e úYûXL°p §hPfùNXûY
Tô§dÏm LôWQjûR LiP±Rp

©[m©e ùLôhúP`uþI RVô¬dÏm
Øû\Ls How to set the plumbing quotations

§hPfùNXûY LQd¡ÓYRtÏ Øu×
ùRô¯tNôûX RWjÕPu úYûX
U§lÀÓLû[ ¸rdLiPT¥
SûPØû\TÓjRp

• PônùXh Utßm `Yo RWjÕPu
¨ßÜYRtLô] §hPf ùNXûY
N¬TôojRp

• úYûX ùNnVúYi¥V CPj§túLt\
á-XõûV A±kÕ N¬TôojRp

• §hP U§lÀh¥û] RÚYRtÏ Øu×
CPj§û] TôoûY«ÓRp

• §hPªPlTPôR ANôRôWQ ùNXûY
DÓLhÓRûX BnÜ ùNnRp

• BWônf£dÏ úRûYVô] úYûX«u A[Ü
Utßm úYûX ùNnVlTP úYi¥V BZm
úTôu\Ytû\ N¬TôojRp

• ÕûQ LôuhWôdPoLÞdÏm,
BWônf£dÏm §hPfùNX®p 3 NRÅRm
R²VôL EVojÕRp

• áÓRXô] ùTôÚhLs Utßm
ùNX®]eLÞdÏ BÏm ùNXûY
§hPU§lÀhÓ ùNX®p úNojRp.

ùNnV úYi¥V úYûX 2: úXþAÜhT¥ ©[m©e úYûXûVf ùNnYRtÏ BLdá¥V
ùNX®]jûR ÑÚdLUôL LQd¡ÓRp

1 Ï°VXû\«u A[Ü Utßm úRûYlTÓm
ùTôÚhLû[ N¬TôojRp.

2 ©[m©e NôR]eLs Utßm úRûYVô]
AûUl×Lû[ Th¥VXõÓRp.

3 §\u ùTt\ úYûXVôhL°u NkûR
U§l©tÏ Ht\T¥ RVôoTÓjRp.

4 ùTôÚ[ôRôW Ï±lÀÓLÞdúLt\lT¥
úYûXVôhLs Utßm ùTôÚhL°u
ùNX®]jûR JÚ NÕW A¥dÏ ìTôn 100

ØRp 120þYûW ¨oQ«jRp.
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5 ùTôÕYôL Ï°VXû\«u A[Ü 2 .1
ÁhPÚdÏ x 1.2 ÁhPo Utßm EVWm 2.5
ØRp 3 ÁhPoLs.

ùTôÚhLs Material

ùNeLp úYûX = 1.32 cum x 80 = 105.6

©[m©e ûTl = úRôWôVUôL x 25 Wu²e
ÁhPoLs

©[ôvPo = 39.6 Sq.m x 80 Rs =3168

YôhPo ×ìl©e = 0.756 cum x 108 = 81.64

£ùUih Ìh = 3.22 Sq.m x 37 = 119.14

ûPXõe = 19.8 Sq.m x 15.5 Rs/Sqm = 6.9

ªd^o 1 = @ 900/-þ

`Yo 1 = @ 450/þ

¥Wôl 1 = @ 150/-þ

ùUôjRm úRôWôVUôL 5281.28

YôhPo ×ìl©e Utßm RûW ûPpL°u
YôhPm Ød¡VUô]Õ.

 ©[m©e þ ©[mTo (NSQF - Revised 2022) - T«t£ 1.12.123
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